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Erreichbare Rauhtiefe R, in p (1 p = 0,001 mm) Erreichbarer Fléchen-
Fertigungsverfahren 23 traganteil t¢ in %y 1)
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Hinweise zur Benutzung der Tabelle auf Seite 1

Die in der Tabelle angegebenen Werte fiir die Rauh-
tiefe R,unddenFlachentraganteil t; sind Erfah-
rungswerte, die unter den iblichen Fertigungsbedingungen
nach dem jetzigen Stand der Technik erreicht werden kén-
nen. Die angegebenen Streubereiche bervhen auf Messun-
gen an Teilen verschiedener Fertigung, verschiedener Werk-
stoffe und verschiedener Genauigkeitsanforderungen. Bei
der Fertigung gleichartiger Teile unter gleichbleibenden
Fertigungsbedingungen ist der Streubereich wesentlich gerin-
ger. Eine kleinere Oberflichen-Rauheit wird durch Fein-
bearbeitungsverfahren erzielt.

Der von links nach rechts keilférmig anstelgende Balken
deutet an, daf} besondere Mafinahmen fir das Erreichen
der angegebenen Rauheitswerte erforderlich sind. Der von
links nach rechts keilférmig abfaliende Balken deutet an,
daf} es sich in diesem Bereich um Rauheitswerte handelt, die
bei besonders grober Fertigung auftreten.

Die Norm erfafit nur solche Fertigungsverfahren, fir die zur
Zeit Rauheitsangaben gemacht werden kdnnen. Eine spdtere

Hinweis
DIN 4760
DIN 4761

DIN 4762

DIN 4763
DIN 4764

DIN 3142

auf andere Normen
Begriffe fir die Gestalt von Oberfléichen

Begriffe, Benennungen und Kurzzeichen fiir den
Oberflachencharakter

Blatt 1 Erfassung der Gestaltabweichungen 2. bis
5. Ordnung an Oberfldchen an Hand von Ober-
fldchenschnitten, Begriffe fir Bezugssystem und
Mafle

Blatt2 —, Auswertung von Profilschnitten mit
geometrisch idealem Bezugsprofil als Grund-
lage

Blatt3 —, Auswertung von Profilschnitten mit
Form- und Hillprofil als Grundiage

Stufung der Mafle fiir die Rauheit von Ober-
fléchen

Ordnung der Oberfléichen fiir den Maschinenbau
und die Feinmechanik nach ihrer Funktion

Kennzeichnung von Oberfiéichen in Zeichnungen
durch Rauheitsmafie

Erweiterung der Norm ist vorgesehen. Die fiir den Fléchen-
traganteil ¢; erreichbaren Werte sind nur fir Feinbearbei-
tungsverfahren angegeben, da ihre Angabe nur fir diese
sinnvoll ist.

DIN 3141 (Vornorm) Oberfléchenzeichen in Zeichnungen,

Zyordnung der Rauhtiefen

DIN 8580 Begriffe der Fertigungsverfahren, Einteilung

Erliuterungen

Die zunehmende Beachtung der an Werkstiicken avuftretenden Gestaltabweichungen laBt
es zweckmdBig erscheinen, dem Konstrukteur und Arbeitsvorbereiter u. a. Richtwerte dar-
Uber zu geben, welche Oberfléichenrauheit bei den verschiedenen Fertigungsverfahren
erreichbar ist. Aus diesem Grunde wurden Erfahrungswerte gesammelt und im September
1954 als Norm-Entwurf zum Beiblaft 1 zu DIN 4763, Stufung der Oberfiichenmafie, Her-
stellverfahren und Oberfldchengestalt, verdffentlicht. Heute wird es fir richtiger gehalten,
den Zusammenhang zwischen Fertigungsverfahren und erreichbarer Oberfiéichen-Rauheit
in einer eigenen Norm und nicht in einem Beiblatt zu behandeln.

.

Es stand von vornherein fest, daf3 die Verhdltnisse in den verschi ren Betrieben so unter-
schiedlich sein werden, daf} die angegebenen Werte nur fir Ubliche Herstellbedingungen
gelten konnen, und dafl in A hmeféllen Rauhtiefen bzw. Flichentraganteile erreicht
werden, die von den Richtwerten abweichen. Wenn man diese Sonderfélle unberiicksichtigt
1aBt, kdnnen die in der Norm angegebenen Werte fir die erreichbare Rauhtiefe R,
und den erreichbaren Flachentraganteil t¢ sowohl dem Konstrukteur als auch dem Arbeits-
vorbereiter einen Anhalt dafiir geben, welche Fertigungsverfahren gewd&hlt werden
missen, wenn die Rauhtiefe bzw. der Flichentraganteil innerhalb bestimmter Grenzen
liegen sollen.

Die in der Tabelle angegeb Werte | aber nicht dazu benutzt werden, aus
der Tatsache, daff ein bestimmtes Ferfigungsverfahren angewendet oder auch vor-
geschrieben wurde, eine bindende Vorschrift fir die Rauhtiefe R, oder den Flichentrag-
anteil t; abzuleiten. Soll eine bestimmte Rauheit vorgeschrieben werden, so hat dies stets
durch Oberfldchenzeichen nach DIN 3142 oder DIN 3141 (Vornorm) zu geschehen.

Die Rauhtiefe R, ist in DIN 4762 Blatt 1 erklart. Die Begriffserklrung des Fiéchentrag-
anteiles t¢ ist in der FuBnote 1 (siehe Seite 1) wiedergegeben, weil die Norm iber die
Erfassung der Gestaltabweichungen an Oberflachen durch 8 g der tr
Flache noch nicht vorliegt.

Es ist beabsichtigt, DIN 4766 spéter auf weitere Ferfigungsverfahren auszudehnen, sobald
fir diese eindeutige Erfahrungswerte vorliegen. Weiterhin ist beabsichtigt, spéter auch
Werte fir den Mittenrauhwert R, und fiir die Gléth Rp auf h
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