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Ermittlung der RauheitsmeRgroflen R,, R,, Ryax

mit elektrischen Tastschnittgeraten
Grundlagen

DIN
4768

Blatt 1

Determination of surface roughness values of the parameter R, R, R .

by means of electrical instruments stylus type

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir die Ermittlung vergleichbarer Rauheits-
meBwerte technischer Oberflachen mittels Tastschnitt-
geriten mit elektrischer Ubertragung, Hochpalfilterung
und Auswertung.

Anmerkung: Welligkeit und andere Formabweichun-
gen sind nicht Gegenstand dieser Norm. Sie konnen jedoch
in manchen Funktionsfallen groBeren Einflufl auf die
Tauglichkeit der Oberflache haben als die Rauheit.

2. Begriffe \
Es gelten die Begriffe nach DIN 4760. Zusitzlich werden
folgende Begriffe definiert:

2.1. Wellenfilterung

2.1.1 Wellenfilter (Hochpaf3filter)

Einrichtung, die bewirkt, daB langwellige Anteile des
Istprofils entsprechend der Filtercharakteristik nur teil-
weise bzw. gar nicht in das Rauheitsprofil (sieche Ab-
schnitt 2.1.4) bzw. in das MeRergebnis iibernommen
werden. Es wird nach der Grenzwellenlinge benannt.
Anmerkung: Das Wellenfilter wird im Schrifttum
auch Wellentrenner oder cut-off genannt,

2.1.2. Filtercharakteristik

Die Ubertragungskurve, die die vom Wellenfilter bzw.
vom Mefgerit iibertragenen Amplifudenanteile von
Sinuswellen in Abhangigkeit von der Wellenlidnge angibt
(siehe Bild 2). Sie wird nach der Grenzwellenlidnge
benannt.

2.1.3. Grenzwellenlinge A

Linge der Sinuswelle, die noch mit 75% der Amplitude
vom Wellenfilter iibertragen wird. Sie wird in mm ge-
messen.

Anmerkung: Die Grenzwellenlinge ist gleich dem
75 %-Punkt der Filtercharakteristik. Sie wird im Schrift-
tum auch Wellentrennlinge oder ebenso wie das Wellen-
filter cut-off genannt,

2.1.4. Rauheitsprofil 1)

Das Rauheitsprofil ist das Istprofil nach einer Filterung
mit einem Wellenfilter nach Abschnitt 3 der Grenz-
wellenldnge A, nach Abschnitt 5.

2.1.5. Mittlere Linie

Parallel zur allgemeinen Richtung des Rauheitsprofils
die Linie von der Form des geometrisch-idealen Profils,
die das Rauheitsprofil so teilt, da die Summe der
werkstofferfiilllten Flidchen iiber ihr und der werkstoff-
freien Flichen unter ihr gleich sind (siehe Bild 2).

2.2. MeBstrecken
2.2.1. Vorlaufstrecke [,
Léange des senkrecht auf die mittlere Linie projizierten

nicht zur Auswertung benutzten ersten Teils der Tast-
strecke (siehe Bild 1).

Innerhalb der Vorlaufstrecke sollen anfangliche Ein-
schwingvorginge abklingen.

2.2.2. Gesamtmefstrecke I,

Senkrecht auf die mittlere Linie projizierte Lange des un-
mittelbar zur Auswertung benutzten Teils des Rauheits-
profils (siehe Bild 1).

2.2.3. Einzelmefstrecke /,
Ein Fiinftel der GesamtmeRstrecke I, (siehe Bild 1).
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Bild 1. Bilden der gemittelten Rauhtiefe R, aus dem
Rauheitsprofil

2.2.4. Nachlaufstrecke I,
Senkrecht auf die mittlere Linie projizierte Lange des

nicht mehr zur Auswertung benutzten letzten Teils der
Taststrecke (siehe Bild 1).

2.2.5. Taststrecke I,

Summe aus Vorlaufstrecke I, GesamtmeRstrecke Ip,
und Nachlaufstrecke [, (siehe Bild 1).

2.3. Rauheitsmef3groen
Die Rauheitsmef3groen im Sinne dieser Norm werden
aus dem Rauheitsprofil ermittelt.

1) Dieses Profil ist nicht zu verwechseln mit dem Ist-
profil nach DIN 4762 Blatt 1.

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlduterungen Seite 4

Ausschuf3 Oberflachen im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
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2.3.1. Mittenrauhwert R,

Arithmetischer Mittelwert der absoluten Betriige der Ab-
stinde y des Rauheitsprofils von der mittleren Linie inner-
halb der MeBstrecke. Dies ist gleichbedeutend mit der
Hohe eines Rechtecks, dessen Linge gleich der Gesamt-
mefstrecke I und das flichengleich mit der Summe der
zwischen Rauheitsprofil und mittlerer Linie eingeschlos-
senen Flichen ist (siche Bild 2).
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Bild 2. Mittenrauhwert R,
2.3.2. Einzelrauhtiefe Z; (Z; = Z, bis Z;)
Abstand zweier Parallelen zur mittleren Linie, die inner-

halb der Einzelme@strecke das Rauheitsprofil am hochsten
bzw. am tiefsten Punkt beriihren (siehe Bild 1).
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2.3.3. Gemittelte Rauhtiefe R,

Arithmetisches Mittel aus den Einzelrauhtiefen fiinf anein-
andergrenzender EinzelmefBstrecken.

2.3.4. Maximale Rauhtiefe R,

Grofte der auf der Gesamtmefstrecke I, vorkommenden
Einzelrauhtiefen Z;, z. B. Z4 (siehe Bild 1).

3. Filtercharakteristiken
Die Filtercharakteristiken sind bestimmt durch

% 1
a . 1(n)2
155

Hierin bedeuten:
a, die Amplitude vor der Filterung

a die Amplitude nach der Filterung

n
A die Wellenldnge der zu filternden Sinuswelle in mm

A, Grenzwellenlinge in mm

Die Filtercharakteristiken sind in Tabelle 1 numerisch und
in Bild 3 graphisch dargestellt.

Anmerkung: Die Filtercharakteristiken entprechen
denen von Filtern aus zwei in Reihe geschalteten RC-
Gliedern mit gleicher Zeitkonstante. Die Dampfung betraigt
im gradlinigen Bereich 12 Dezibel je Oktave.

Amplitudeniibertragung in %
3

N
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Sinuswellenldnge in mm

Bild 3. Filtercharakteristiken mit Grenzwellenlinge A,
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