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Ermittlung der RauheitskenngréBen R,, R,, Ryax
mit elektrischen Tastschnittgeraten
Begriffe MeBbedingungen

DIN
4768

measuring conditions

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt Begriffe und MeBbedingungen fiir die

Ermittiung vergleichbarer RauheitsmeBwerte technischer

Oberflaichen mittels Tastschnittgeréten mit elektrischer

Ubertragung, HochpaBfilterung und Auswertung fest.

Anmerkung: Welligkeit und andere Formabweichungen
sind nicht Gegenstand dieser Norm. Sie kdnnen
jedoch in manchen Funktionsfallen gréBeren Ein-
fluB auf die Tauglichkeit der Oberfiache haben als
die Rauheit.

2 Begriffe

Es gelten die Begriffe nach DIN 4760, DIN 4762 sowie
DIN 4777 fir die Rauheitsmessung mit phasenkorrekten
Filtern.

Zusétzlich gelten die Begriffe nach den Abschnitten 2.1
und 22.

21 Wellenfilter (HochpaBfilter)

Wellenfilter sind Profilfilter?), die bewirken, daB langwel-
lige Anteile des Istprofils entsprechend der Filtercharakte-
ristik nur teilweise bzw. gar nicht in das Rauheitsprofil
bzw. in das MeBergebnis Ubernommen werden. Wellenfil-
ter werden nach der Grenzwellenlénge benannt.
Anmerkung: Das Wellenfilter wird im Schrifttum auch Wel-

lentrenner oder cut-off genannt.
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Vortaufstrecke Nachtaufstrecke

Bild 1. Bilden der gemittelten Rauhtiefe R, aus dem

Rauheitsprofil

') Begriff nach DIN 4777/05.90
2) Begriff nach DIN 4762/01.89

Determination of surface roughness values of the parameters R,, R,,
Ryax by means of electrical contact (stylus) instruments; terminology,

Zusammenhang mit den von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationa-
len Normen ISO 3274 : 1975 und ISO 4288 : 1985, siehe Erlduterungen.

Mafe in mm

NormenausschuB Lénge und Gestalt (NLG) im DIN Deutsches Institut (ir Mor Wng 8\, ment Sharin g HY

Ersatz fir DIN 4768 T1/08.74

2.2 MeBstrecken

221 Vorlaufstrecke (siehe Bild 1)

Die Vorlaufstrecke ist die Lange des senkrecht auf die
mittlere Linie projizierten nicht zur Auswertung benutzten
ersten Teiles der Taststrecke. Innerhalb der Vorlaufstrecke
sollen anfangliche Einschwingvorgédnge abklingen.

222 GesamtmeBstrecke /, (siehe Bild 1)

Die GesamtmeBstrecke ist die senkrecht auf die mittlere
Linie projizierte Lange des unmittelbar zur Auswertung
benutzten Teiles des Rauheitsprofils.

223 EinzelmeBstrecke [, (siehe Bild 1)

Die EinzelmeBstrecke ist ein Finftel der GesamtmeB-

strecke I,

Anmerkung: Die EinzelmeBstrecke [, entspricht der
Bezugsstrecke I nach DIN 4762/01.89.

224 Nachlaufstrecke (siehe Bild 1)

Die Nachlaufstrecke ist die senkrecht auf die mittlere
Linie projizierte Ladnge des nicht mehr zur Auswertung
benutzten letzten Teiles der Taststrecke.

225 Taststrecke /; (siehe Bild 1)
Die Taststrecke ist die Summe aus Vorlaufstrecke,
GesamtmeBstrecke I, und Nachlaufstrecke.

2.3 RauheitskenngroBen

Die RauheitskenngréBen im Sinne dieser Norm werden
aus dem Rauheitsprofil ') ermittelt.

2.31 Arithmetischer Mittenrauhwert R,

Der arithmetische Mittenrauhwert ist der arithmetische
Mittelwert der absoluten Werte der Profilabweichungen y
innerhalb der Bezugsstrecke [ 2).

1
1
Ry= 7 [Iy)dz
0

Anmerkung 1: Dies ist gleichbedeutend mit der Hdohe
eines Rechtecks, dessen Liange gleich der
Bezugsstrecke [ und das fldchengleich mit der
Summe der zwischen Rauheitsprofil und mittlerer
Linie eingeschlossenen Flache ist.

Ublicherweise wird der R,-Wert jedoch innerhalb
einer GesamtmeBstrecke I, ermittelt, die aus 5 an-
einandergereihten EinzelmeBstrecken [, besteht.
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Bild 2. Arithmetischer Mittenrauhwert R,

Anmerkung 2: Nach DIN 4775 und nach ISO 4288 : 1985
durfen bei R, und bei R, bis zu 16 % der auf einer
Flache gemessenen Einzelwerte den angegebenen
Grenzwert (iberschreiten.

23.2 Einzelrauhtiefe Z; (Z; & Z, bis Z;) (siehe Bild 1)
Die Einzelrauhtiefe ist der Abstand zweier Parallelen zur
mittleren Linie, die innerhalb der EinzelmeBstrecke das
Rauheitsprofil am hdchsten bzw. am tiefsten Punkt be-
rihren.

233 Genmittelte Rauhtiefe R,

Die gemittelte Rauhtiefe ist das arithmetische Mittel aus

den Einzelrauhtiefen fiinf aneinandergrenzender Einzel-

meBstrecken.

Anmerkung 1: Nach ISO 4287/1 : 1984 und DIN 4762 hat
diese KenngréBe das Kurzzeichen Rys.

Anmerkung 2: Die Definitionen von R, nach dieser Norm
und nach ISO 4287/1 : 1984 stimmen nicht Uber-
ein. Zur Unterscheidung kdnnen, falls erforderlich,
die Kurzzeichen R,pin bzw. R,15o dienen. Aus
meBtechnischen Grunden ist es weltweit weitge-
hend dblich, fir die Messung der KenngréBe R,
nach ISO 4287/1 : 1984 die MefBbedingungen
nach DIN 4768 fir R,y anzuwenden, die auch
in ISO 4288 : 1985 festgelegt sind. Ein vorgegebe-
ner Hochstwert fiir R 1o kann als eingehalten
gelten, wenn er durch R,p;y nicht Gberschritten
wird. Naheres siehe nationale Anmerkungen zu
DIN 4762/01.89, Abschnitte 5.7 bis 5.9.

Anmerkung 3: Siehe Anmerkung 2 im Abschnitt 2.3.1.

234 Maximale Rauhtiefe R ,,, (siehe Bild 1)

Die maximale Rauhtiefe ist die groBte der auf der

GesamtmeBstrecke I, vorkommenden Einzelrauhtiefen Z;.

Anmerkung 1: Nach DIN 4775 und nach iSO 4288 : 1985
darf kein einzelner MeBwert von R,, den ange-
gebenen Grenzwert (iberschreiten. Dies kann z.B.
bei wechselbeanspruchten Flachen notwendig
sein.

Anmerkung 2: Nach SO 4287/1:1984 und nach
1SO 4288 : 1985 hat diese KenngréBe das Kurz-
zeichen Ry max-

3 MeBbedingungen
31 Tastrichtung
Es ist in der Richtung abzutasten, in der sich der gréBte

Rauheitswert ergibt. In besonderen Féllen ist die Tastrich-
tung zu vereinbaren.

3.2 Grenzwellenléngen 1., MeBstrecken /.

321 Grenzwellenlénge 1., EinzelmeBstrecke [, und
GesamtmeBstrecke [, fiir periodische Profile
(Drehen, Hobeln usw.)

Bei periodischen Profilen gelten die Zuordnungen nach

Tabelle 1.
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Tabelle 1. Zuordnungen zum Rillenabstand

Rillenabstand S, i 1 Ly
Vorschub ¢ € min.
tiber 0,01 bis 0,04 008 | 008 04
tiber 0,04 bis 0,13 025 | 025 1,25
tiber 0,13 bis 0.4 08 08 4
iber 0,4 bis 1,3 25 25 125
iber 1,3 bis 4 8 8 40

Der Rillenabstand kann aus einem kurzen Oberflaichen-
profildiagramm oder durch Abmessen, von z.B. 10 Rillen-
breiten, am Werkstlick bestimmt werden.

3.2.2 Grenzwellenldnge A, EinzelmeBstrecke [, und
GesamtmeBstrecke [, fiir aperiodische Profile
(Schleifen, Umfangfrasen, Stirnfrisen ohne
Sturz, Reiben, Umformen usw. siehe Tabellen 2
oder 3)

Tabelle 2. Zuordnungen zur gemittelten Rauhtiefe R,

e fe | k| I
0,1 0,08 0,08 04
tber 0,1bis 05 0,25 0,25 1,25
tber 0,5 bis 10 08 08 4
tber 10 bis 50 25 25 125
Uber 50 8 8 40

Tabelle 3. Zuordnungen zum Mittenrauhwert R,

R, In
pm Ae min.
0,02 0,08 04
uber 0,02 bis 0,1 0,25 1,25
tber 0,1 bis 2 08 4
iber 2 bis10 25 125
uber 10 8 40

Bei aperiodischen Profilen gelten zum Messen von R, die
Zuordnungen nach Tabelle 2, zum Messen von R, die
Zuordnungen nach Tabelle 3. Beim Messen von Ry, an
aperiodischen Profilen richtet sich die Grenzwellenldange
nach R,.

Fir den praktischen Gebrauch der Tabellen 2 und 3 kann
der Rauheitswert zunéchst visuell am Werkstiick oder am
Profilschrieb abgeschéatzt werden, um die Grenzwellen-
lange zu ermitteln.

Bei Flachen mit Gberlagerter Welligkeit kann es vorkom-
men, daB z.B. bei der Grenzwellenlange 0,25 mm eine
gemittelte Rauhtiefe von R, < 0,5 pm und bei der Grenz-
wellenldnge 0,8 mm eine gemittelte Rauhtiefe R, > 0,5 pm
gemessen wird. In diesem Grenzfall gilt der kleinere Rau-
heitswert. Dasselbe gilt fiir R,-Werte um 0,1 um, 10 um,
50 um und in den entsprechenden Grenzféllen bezlg-
lich R,.

3.3 MebBstrecken

Wenn das Werkstiick das Einhalten der GesamtmeB-
strecke nach Tabellen 1 bis 3 v j Apk darf
auch eine Gesamtmoi'st c:ketgl@gle“mg eB-
strecken angewendc( wuraen. Disedstedar&hhaiﬂ?ﬂmb
heitswert anzugeben, z.B. R, = 1,1 pmbei [, =3 - .


http://www.avadocuments.com/doc/din-4768-1990-05
http://www.avadocuments.com/doc/din-4768-1990-05

