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Einsatze in Pressen fiir PreBverbindungen S Nc

. 48 083

MaBe der Sechskant-PreBform Teil 4

O

Dies for presses for pressure connections; dimensions of the hexagon compression type

Fir den Anwendungsbereich dieser Norm bestehen keine entsprechenden regionalen oder internationalen Normen.

MaRe in mm
1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt fiir Einsatze mit Sechskant-Preform in mechanischen und hydraulischen Pressen, vorzugsweise fiir die

Verpressung elektrischer Leiter. Diese Norm gilt nur in Verbindung mit DIN 48 083 Teil 1 oder Teil 3.

2 Male, Bezeichnung
Die Einsatze brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen, nur die angegebenen Mafe sind einzuhalten.
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Bezeichnung eines Einsatzes fiir eine mechanische Presse mit 60 kN Nenn-Druckkraft nach DIN 48 083 Teil 1, Kurz-
zeichen 6M und der Werkzeug-Kennzah! 22

Einsatz DIN 48 083 — 6M — 22

Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.
f3

Fortsetzung Seite 2 und 3

Deutsche Elektrotechnische Kommission im DIN und VDE (DKE)
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Seite 2 DIN 48 083 Teil 4

Werkzeug- t T T2 b ‘
Kennzahl
zul. Abw. zul. Abw. max. max
5 5 1,9
6 5,5 21 1
7 6,7 2,9 1
8 8 +0,1 3.2
9 8,5 3,6
8
10 9.4 3, 15
1 10,4 45
12 11,5 4,7
13 12,56 53
14 13,5 55
4 6,2
15 144 ! Die PreRbreite ,,.b"
16 155 6 2 und die Zuordnung
17 16,5 7 der Einsatze zu den
18 18 73 £0.1 2 Ere[&werkzeugen
sind den Angaben
19 19 7.7 der Hersteller zu
20 19,8 8 entnehmen.
21 20,2 8,7
22 22,2 9,1 3
23 22,3 +0,2 9,6
25 24,8 10,2
28 27.8 12
30 29,8 12,9
32 31,7 13,6 4
34 33,7 14,5
38 37,7 16,2
42 41,7 18 3
46 45 19,5 5
50 49 21,1
+0,2
52 51 22 10
58 56,7 245
3 Kennzeichnung
Kurzzeichen, Herstellerzeichen und Werkzeugkennzah! dauerhaft und gut lesbar angebracht.
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