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aus Stahl
Technische Lieferbedingungen
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48 203

Teil 3

1 Anwendungsbereich
Die nachstehendenTechnischenLieferbedingungen gelten

fiir Stahldriahte nach DIN 48 200 Teil 3 und Stahlseile nach
DIN 48 201 Teil 3.

2 Anforderungen an die verzinkten
Stahldrahte

2.1 MaBe und Zugfestigkeit

Die MaBe und die Zugfestigkeit der Drahte miissen
DIN 48 200Teil 3 entsprechen.DieZugspannungin N/mm?2,
bei der die Drihte eine Gesamtdehnung von 1% aufweisen,
darf die in DIN 48 200 Teil 3 angegebenen Werte nicht
unterschreiten. Die Messung der 1%-Dehnung kann nur an
unverformten Dridhten oder am Kerndraht (Herzdraht)
durchgefiihrt werden.

DieZugfestigkeitderProben sollauf eineramtlich gepriiften
Zugpriifmaschine bestimmt werden.

Die Prifkraft soll stoBfrei und gleichmaBig aufgebracht
werden.

Die Belastungsgeschwindigkeit darf nicht kieiner sein als
25 mm je Minute und nicht groBer als 100 mm je Minute.
Die Zugproben miissen an den Bruchstellen eine Einschni-
rung zeigen.

2.2 SchweiBstellen

Bei Stahidrihten sind SchweiBungen, die nach der letzten
Wirmebehandlung und vor Beginn des Ziehens ausgefihrt
werden, noch erlaubt.

2.3 Verwindeversuch

Die Probe wird unter einer Vorkraft von max. 2%der aus der
Mindestzugfestikeit nach DIN 48 200 Teil 3 errechneten
Bruchkraft des Stahldrahtes bis zum Bruch verdreht. Die
Verwindegeschwindigkeit darf 60 Umdrehungen je Minute
nicht liberschreiten.

Bei der Priifung muB die Verwindezahl betragen:

Fiir Stahl III vor der Verseilung mindestens 18,
nach der Verseilung mindestens 16.

vor der Verseilung mindestens 12,
nach der Verseilung mindestens 10,

bezogen auf eine Drahtlange von 100 x Drahtdurchmesser.

DerAbstand zwischenden beiden Einspannbacken muB bei
Beginn der Priifung 150 mm oder 100 x Drahtdurchmesser
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Fiir den Anwendungsbereich dieser Norm bestehen keine entsprechenden regionalen oder internationalen Normen.

betragen. Die Verwindung muB gleichmaBig liber die ganze
Einspannlange verlaufen.

DerBruchsollmoglichst eine glatte Oberflache rechtwinklig
zur Drahtachse zeigen.

2.4 Wickelversuch

Der Wickelversuch wird vor oder nach dem Verseilen nach
DIN 51 215 durchgefuhrt. Jede Probe der verzinkten Stahl-
drahte wird um einen Dorn mit dem Durchmesser des
Drahtes mit 8 dicht nebeneinanderliegenden Windungen
gewickelt. Der Draht darf nicht anbrechen.

2.5 Zinkiiberzug

2.5.1 Allgemeines

Fiirdie Verzinkung derDrahte darf nurZinkmitMassenanteil
mindestens 99,9 % Zn eingesetzt werden. Die nachfolgen-
denPriifungen geltenfiirverzinkte Stahldrahte vorund nach
dem Verseilen.

2.5.2 Flichenbezogene Masse des Zinkiiberzuges

Die fltichenbezogene Masse (Flachengewicht) des Zink-
liberzuges der Stahldrahte muB DIN 48 200 Teil 3 ent-
sprechen. Zum Abldsen des Zinkiiberzuges wird folgendes
Ablosemittel verwendet:

In 1000 cm?® konzentrierter Salzsaure (HCL, Dichte 1,19 g/
cm®) werden entweder 20 g Antimontrioxid {(Sb,O3) oder
32 g Antimontrichlorid (SbCly) als Inhibitor aufgeldst.
AnschiieBend werden 5 cm? dieser Lésung zu je 100 cm?®
konzentrierter Salzsaure (Dichte 1,19 g/cm®) hinzugefiigt.

Der Zinkuberzug ist in folgender Weise zu bestimmen:

Firdie laufende Uberwachungkanndas GewichtanZinkauf
dem Stahldraht mit geeigneten Geraten festgestellt wer-
den, die fir das volumetrische Verfahren in DIN 51 213 und
furdas gravimetrische Verfahrenin DIN 50 952 beschrieben
sind. Abweichend vonDIN 51 213 bzw.DIN 50 952 wird zum
Ablosen des Zinkiiberzuges jedoch das hier beschriebene
Abldsemittel verwendet.

InZweifelsfallen oder als SchiedsverfahrenistderZinkiiber-
zug durch Wagung in folgender Weise zu bestimmen:

Eine Drahtprobe von = 300 mm Lénge wird zu einer losen
Wendel gebogen, mit Alkohol gewaschen, getrocknet,
genau gewogen und vollstéandig in das vorherbeschriebene
Ablosemittel eingetaucht.

Nach Beendigung der Wasserstoffentwicklung wird die
Drahtprobe aus derFlissigkeit herausgenommen, mit Was-
ser abgespiilt, mit einem Tuch abgewischt, in Alkohol
getaucht, getrocknet und wieder gewogen.
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Die flichenbezogene Masse des Zinkiberzuges in g/m?
ergibt sich aus der Formel

my=m
ma=1950-d——
ma

Hierin bedeuten:
my Flachenbezogene Masse des Zinkiiberzuges in g/m?

d Drahtdurchmesserin mm nach dem Abldsen des Zink-
tiberzuges

my GewichtderDrahtprobeingvordem Ablésen desZink-
uiberzuges

my Gewicht der Drahtprobe in g nach dem Ablésen des
Zinkliberzuges.

Dieflaichenbezogene Masse desZinkiiberzugesistaufvolle
g/m? zu runden.

2.5.3 Priifung der Gleichformigkeit des Zinkiiberzuges
2.5.3.1 Herstellung der Kupfersulfatlosung

36 Gewichtsteile chemisch reines kristaliisiertes Kupfer-
sulfat wird in 100 Gewichtsteilen destillierten Wassers auf-
gelost. Die Losung wird mit einem Zusatzvonpulverisiertem
Kupferhydroxid versetzt und neutralisiert. Sie wird nach 24
Stunden gefiltert und soll eine Dichte von 1,186 g/cm® bei
18 °C haben.

2.5.3.2 Durchfiihrung der Priifung

Eine Drahtprobe von = 500 mm Lange wird moglichst senk-
recht =~ 20 cm tief in die Kupfersulfatlosung eingetaucht.
Wihrend der Eintauchdauer darf die Drahtprobe inderFliis-
sigkeit nicht bewegt werden. Nach 1 Minute wird die Probe
herausgenommen, schnell und gut mit frischem Wasser
abgespllt sowie mit sauberer Watte oder einem weichen
Tuch abgewischt. Dieser Vorgang wird eine Tauchung
genannt.

DieDrahtprobenmiissendieinDIN 48 200Teil 3angegebe-
nen Tauchzahlen aushalten, ohne daB sich ein zusammen-
hangender Belag von hellrotem metallischem Kupfer zeigt,
der sich durch Abspilen und Abwischen nicht mehr entfer-
nen laBt. Ein Kupferbelag bis 30 mm L&nge von einer
Schnittstelle bleibt dabei unberiicksichtigt.

Beim Zahlen der Tauchungen, die die Verzinkung auszuhal-
ten hat, wird die letzte Tauchung nicht gezahit.

Das verwendete GefdB soll einen Durchmesser von min-
destens 100 mm haben. Nicht mehr als 7 Drahtproben
diirfen gleichzeitig getaucht werden. Nach jeder Reihe von
Tauchungen muB die Lésung erneuert werden. Die Tempe-
ratur der Lésung muB bei (18 £ 2) °C gehalten werden.

2.5.4 Prifung der Haftfestigkeit des Zinkiiberzuges

Ein Stiickdes zu priifenden verzinkten Stahldrahtes wird mit
einer Geschwindigkeit, die nicht mehr als 15 Umdrehungen
je Minute entspricht, mit 8 dicht nebeneinanderliegenden
Windungen um einen zylindrischen Dorn gewickelt. Der
Durchmesser des Wickeldornes betrdgt bei Dréahten bis
3,5 mm das 4fache des Drahtdurchmessers, bei Drahten
tiber 3,5 mm das 5fache des Drahtdurchmessers.

Der Zinkiiberzug muB fest haften. Weder Einrisse noch
Abblatterungen diirfen so auftreten, daB man sie mit dem
Finger entfernen kann.

3 Anforderungen an die Seile
3.1 Aufbau
Hierfiir gilt DIN 48 201 Teil 3.

3.2 Rechnerische Bruchkraft

Die rechnerische Bruchkraft eines Seiles betrdgt 95% der
Mindest-Zugfestigkeit der Drahte vor dem Verseilen (siehe

DIN 48 200 Teil 3), multipliziert mit dem Sollquerschnitt
nach DIN 48 201 Teil 3.

BeiZugversuchen anvolistandigen Seilen muB das Seilmin-
destens 95% seiner rechnerischen Bruchkraft aushalten,
ohne zu Bruch zu gehen. Hierbei miissen geeignete Klem-
men an beiden Enden des Seiles, das nicht kiirzer als 5m
sein darf, aufgebracht werden.

EinKraft-Langenanderungs-Diagramm wird aufgenommen,
wenn dies zwischen Verbraucher.und Hersteller vorher ver-
einbart worden ist.

3.3 Festwerte und Berechnungsfaktoren

Tabelle 1. Festwerte fiir Stahl I bis IV

Querschnitts- | | .. )
bezogene Langenaus praktischer
Anzahl s dehnungs- R
Langen- - Elastizitats-
der . koeffizient dul
Drihte gewichts- modu
kraft (QLK) 1
N/m - mm? K kN/mm?
7 180
0,0792 11.107®
19 175

Die querschnittsbezogene Langengewichtskraft QLK ist
die Kraft je m Seilldnge und je mm? Seilquerschnitt, mit der
die Seildurchhange berechnet werden.

Tabelle 2. Berechnungsfaktoren

Anzahl der Berechnungsfaktoren fur
Drahte das Gewicht
7 7,091
19 19,34

Zur Berechnung des Seilgewichtes je km flir das Gesamt-
seil ist das Gewicht des verzinkten Einzeldrahtes vor dem
Verseilen nach DIN 48 200 Teil 3 mit dem dem Seilaufbau
zugeordneten Berechnungsfaktor zu multiplizieren.

4 Umfang der Priifungen

Bei einem Lieferumfang bis zu 20 Spulen kénnen von 10%,
mindestens jedoch von einer Spule alle vorgeschriebenen
Anforderungen gepriift werden. Bei einer Lieferung tiber 20
Spulen kdnnen bis zu 5% gepriift werden.

Bei unverseilten Drahten konnen 10%der Gesamtlieferung
gepriift werden.

Der Umfang derPrifung an verseilten Drahten kann verein-
bart werden.

Wenn weniger als 10%, jedoch mehr als 2% der Anzahl der
gepriiften Drahte oder Seile den Anforderungen nicht ent-
sprechen, sind weitere Drahte oder Seile jeder Teillieferung
in gleichem Umfang zu priifen.

Wenn bei der zweiten Prifung wieder mehr als 2% der
gepriiften Drahte oder Seile den Anforderungen nicht ent-
sprechen, so ist die gesamte Lieferung nicht normgerecht.

5 Lieferart

Wenn nicht anderweitig zwischen dem Verbraucher und
demHerstellervereinbart,werdenSeilein iiblichenHerstell-
langen geliefert, mit einer Abweichung von + 5%. Bei der
Gesamtmenge eines jeden Auftrages diirfen 5%in kiirzeren
Langen geliefert werden, sofern diese nicht 14 der Liefer-
lange unterschreitet.
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