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Drahte und Seile fiir Leitungen

aus Stahlkupfer (Staku)
Technische Lieferbedingungen

DIN

48 203

Teil 7

Wires and stranded conductors of copper covered steel for lines;

technical terms of delivery

Ersatz fiir
DIN 48 202 T5/11.70

Fiir den Anwendungsbereich dieser Norm bestehen keine entsprechenden regionalen oder internationalen Normen.

1 Anwendungsbereich

Die nachstehendenTechnischenLieferbedingungen gelten
fir Drahte aus Stahlkupfer nach DIN 48 200 Teil 7 und Seile
aus Stahlkupfer nach DIN 48 201 Teil 7.

2 Anforderungen an die Drahte

2.1 Werkstoff

Der kupfer-ummantelte Draht besteht aus einem Stahidraht
und einerdarauf aufgetragenen und fest mit dem Stahlidraht
verbundenen Kupfer-Ummantelung.

2.2 Drahtoberfliche

Die fiir Seile zu verwendenden Drihte miissen glatt und frei
vonRiefen,Kerben, Nahten,Lochern oderSplitternsein,wie
siebeidersachgemaBenHerstellung zuvermeidensind und
die auf Unvollkommenheiten oder Fehlerim Draht schlieBen
lassen.

2.3 SchweiB3- und Lotstellen

Nach dem Ummantelungsvorgang sind SchweiB- und Lot-
stellen oder Verbindungsstellen anderer Art nicht zuldssig.

2.4 MaBe und Zugfestigkeit

Die MaBe und die Zugfestigkeit der Drahte miissen
DIN 48 200 Teil 7 entsprechen.

DieZugfestigkeitderProben sollaufeineramtlich gepriften
Zugprifmaschine bestimmt werden.

Die Prifkraft soll stoBfrei und gleichméaBig aufgebracht
werden.

Die Belastungsgeschwindigkeit darf nicht kleiner sein als
25 mm je Minute und nicht groBer als 100 mm je Minute.

Die Zugproben miissen an den Bruchstellen eine Einschnii-
rung zeigen.

2.5 Wickelversuch

Der Wickelversuch wird vor oder nach dem Verseilen nach
DIN 51 215 durchgefiihrt. Jede Probe wird um einenDorn mit

dem Durchmesser des Drahtes mit 6 dicht nebeneinander-
liegendenWindungen gewickelt. DerDraht darf nichtanbre-
chen.

2.6 Priifung der Porenfreiheit

Nach Abschnitt 2.5 hergestellte Wickelproben werden drei
Minuten lang in eine 50-volumenprozentige Salzsdureld-
sung getaucht. Nach einer Spiilung in Wasser werden die
Proben in eine Losung aus 10 g Kaliumferricyanid mit
1000 cm?® destilliertem Wasser und 20 g konzentrierter
Schwefelsaure getaucht. Es darf sich keine Blaufarbung auf
der Oberfliche der Proben zeigen.

2.7 Verwindeversuch

Die Probe mit einer Lange von 100 X Drahtdurchmesser
wird unter einer Vorkraft von max. 2% der Bruchkraft des
Staku-Drahtes zwanzigmal verdreht. Die Verwindege-
schwindigkeit darf 60 Umdrehungen je Minute nicht Gber-
schreiten. Der Abstand zwischen den beiden Einspann-
backen muB bei Beginn der Priifung mindestens 150 mm
betragen. Die Verwindung muB gleichméaBig iiber die ganze
Einspannlinge verlaufen. Bei der Priifung darf der Draht
nicht brechen und der Kupfermantel darf sich nicht vom
Stahlkern I6sen.

2.8 Kupfermantel

Fiir den Kupfermantel der Dréhte darf nur Kupfer mit einem
Reinheitsgehalt von mindestens 99,9 %verwendet werden.

2.9 Schichtdicke des Kupfermantels

Die Schichtdicke des Kupfermantels darf an keiner Stelle
den Mindestwert unterschreiten. Dieser betrdagt bei einem
Draht mit etwa 30% Leitfahigkeit 5,5%, mit etwa 40%
Leitfahigkeit 8,5% des Drahtdurchmessers.

Zur Festlegung der Auflagendicke werden die unverseilten
und verseilten Drahtproben rechtwinklig zur Ldngsachse
geschliffen, geédtzt, unter einem Mikroskop 10fach vergro-
Bert und die Schichtdicke gemessen.
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2.10 Spezifischer elektrischer Gleichstrom-
Widerstand

Der spezifische elektrische Gleichstrom-Widerstand der
Drahte bei 20 °C darf den in DIN 48 200 Teil 7 genannten
Wert nicht liberschreiten.

Derbeitin°C gemessene elektrischeWiderstand R;istnach
der Formel

Ry= Ryg [1 + 0,004 (1 - 20)]
auf 20 °C umzurechnen.

Die MeBtemperatur soll nicht niedriger als 10 °C und nicht
hdher als 30 °C sein.

2.11 Festwerte
Hierfiir gilt die Tabelle 1.

Tabelle 3. Berechnungsfaktoren

Anzahl Berechnungsfaktoren fiir
der elektrischer
Dréhte Gewicht Widerstand
3 3,027 0,335
7 7,091 0,1447
14 14,31 0,073
19 19,34 0,05357

ZurBerechnung des Seilgewichtesje km fUrdas.G esamtseil

Tabelle 1. Festwerte fiir Staku-Drahte ist das Gewicht des nicht verseilten Einzeidrahtes nach
DIN 48 200 Teil 7 mit dem dem Seilaufbau zugeordneten
. Langenaus- Berechnungsfaktor fiir das Gewicht zu multiplizieren.
Elektrische e
Leitfahig- Dichte dehnungs- | Elastizitats- Zur Berechnung des Gleichstrom-Widerstandsbelages in
keit koeffizient modul Q/km fiir das Gesamtseil ist der Widerstand des nicht ver-
3 a1 ) seilten Einzeldrahtes nach DIN 48 200 Teil 7 mit dem dem
~ kg/dm K kN/mm Seilaufbau zugeordneten Berechnungsfaktor fir den elek-
o trischen Gleichstrom-Widerstand zu multiplizieren.
30% 8,15 12,2- 10 185
40% 8,20 12,6- 1076 175 4 Umfang derPriifungen

3 Anforderungen an die Seile
3.1 Aufbau
Hierfiir gilt DIN 48 201 Teil 7.

3.2 Rechnerische Bruchkraft

Die rechnerische Bruchkraft eines Seiles betragt 95% der
Mindest-Zugfestigkeit der Drahte vor dem Verseilen (siehe
DIN 48 200 Teil 7), multipliziert mit dem Soliquerschnitt
nach DIN 48 201 Teil 7.

BeiZugversuchen anvollstandigen Seilen muB das Seil min-
destens 95% seiner rechnerischen Bruchkraft aushalten,
ohne zu Bruch zu gehen. Hierbei miissen geeignete Klem-
men an beiden Enden des Seiles, das nicht kiirzer als 5 m
sein darf, aufgebracht werden.

Ein Kraft-Langenanderungs-Diagramm wird aufgenommen,
wenn dies zwischen dem Verbraucher und dem Hersteller
vereinbart worden ist.

3.3 Festwerte und Berechnungsfaktoren

Tabelle 2. Festwerte

Bei einer Lieferung bis zu 20 Spulen kdnnen von 10%, min-
destens jedoch von einer Spule alle vorgeschriebenen
Anforderungen gepriift werden. Bei einer Lieferung liber 20
Spulen kdnnen bis zu 5% gepriift werden.

Beiunverseilten Drahten konnen 10%der Gesamtlieferung
gepriift werden.

Der Umfang der Priifung an verseilten Drahten kann verein-
bart werden.

Wenn weniger als 10%, jedoch mehr als 2% der Anzahl der
gepriiften Drahte den Anforderungen nicht entsprechen,
sind weitere Drahte jeder Teillieferung in gleichem Umfang
zu prifen.

Wenn bei der zweiten Prifung wieder mehr als 2% der
gepriften Drihte den Anforderungen nicht entsprechen, so
ist die gesamte Lieferung nicht normgerecht.

5 Lieferart

Wenn nicht anderweitig zwischen dem Verbraucher und
demHerstellervereinbart,werdenSeilein iblichenHerstell-
langen geliefert, mit einerzulassigen Abweichungvon+ 5%.
Bei der Gesamtmenge eines jeden Auftrages diirfen 5%in
kiirzeren Langen geliefert werden, sofern diese nicht /a der
Lieferlange unterschreiten.

Dichte Léngenausdeh?ungskoefﬁzient praktischer
Anzahl kg/dm?® va Elastizitats-
der bei bei modul
Drahte ~300% | ~40% ~30% | ~40%
Leitfahigkeit Leitfahigkeit kN/mm?
3 8,15 8,20 12,2. 1078 12,6- 1076 175
7 8,15 8,20 12,2 1078 12,6- 107 172
14 8,15 8,20 12,2- 1078 12,6+ 1076 167
19 8,15 8,20 12,2- 10°° 12,6+ 107° 165
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