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Drahte und Seile fur Leitungen DIN

aus aluminium-ummanteltem Stahl
Technische Lieferbedingungen

1 Anwendungsbereich

Die nachstehendenTechnischenlLieferbedingungen gelten
fir aluminium-ummantelte Stahldrahte nach DIN 48 200
Teil 8 und Seile aus aluminium-ummanteltem Stahl nach
DIN 48 201 Teil 8.

2 Anforderungen an die
aluminium-ummantelten Stahldrahte
2.1 Werkstoff

Deraluminium-ummantelte Draht besteht aus einem Stahl-
draht und einerfestmitdem Stahidrahtverbundenen Alumi-
niumschicht.

2.2 Drahtoberflache

Die fiir Seile zu verwendenden Drahte mussen glatt und frei
vonRiefen, Kerben, Nahten, LochernoderSplitternsein, wie
siebeidersachgemaBenHerstellung zuvermeidensind und
die aufUnvollkommenheiten oderFehlerimDraht schlieBen
lassen. Sie missen frei sein von Fremdmetallflittern, insbe-
sondere Kupferflittern.

2.3 MaBe und Zugfestigkeit

Die MaBe und die Zugfestigkeit der Drahte mussen
DIN 48 200 Teil 8 entsprechen. Die ZugspannunginN/mm?,
beiderdie Drahte eine Gesamtdehnung von 1 %aufweisen,
darf die in DIN 48 200 Teil 8 angegebenen Werte nicht
unterschreiten. Die Messung der 1%-Dehnung kann nur an
unverformten Drahten oder am Kerndraht (Herzdraht)
durchgefiihrt werden.

Die Zugfestigkeit derProben sollaufeineramtlich gepriiften
Zugprifmaschine bestimmt werden.

Die Priifkraft soll stoBfrei und gleichmaBig aufgebracht
werden.

Die Belastungsgeschwindigkeit darf nicht kleiner sein als
25 mm je Minute und nicht groBer als 100 mm je Minute.

DieZugproben miissen an den Bruchstellen eine Einschnui-
rung zeigen.
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Fur den Anwendungsbereich dieser Norm bestehen keine entsprechenden regionalen oder internationalen Normen.

2.4 SchweiBstellen

Nachdem Ummantelungsvorgang sind SchweiBungen oder
andere Verbindungsarten nicht zulassig.

2.5 Verwindeversuch

Die Probe wird unter einerVorkraft von max. 2%der aus der
Mindestzugfestigkeit nach DIN 48 200 Teil 8 errechneten
Bruchkraft des aluminium-ummantelten Stahldrahtes bis
zum Bruch verdreht. Die Verwindegeschwindigkeit darf 60
Umdrehungen je Minute nicht Uberschreiten.

BeiderPrifung muB die Verwindezahl bis zum Bruch betra-
gen:

- vordem Verseilen mindestens 22

- nachdem Verseilen mindestens 20

bezogen auf eineDrahtlange von 100 XDrahtdurchmesser.

DerAbstand zwischenden beidenEinspannbacken muB bei
Beginn der Priifung 150 mm oder 100 X Drahtdurchmesser
betragen. Die Verwindung muB gleichmaBig uberdie ganze
Einspannlange verlaufen.

DerBruchsolimoglichsteine glatte Oberflache rechtwinklig
zur Drahtachse zeigen und darf keine Trennung des Alumi-
niumsvom Stahl aufweisen. Splitterbriiche sind furdieBeur-
teilung nicht heranzuziehen.

2.6 Wickelversuch

Der Wickelversuch wird vor oder nach dem Verseilen nach
DIN 51 215 durchgefiihrt. Jede Probe der aluminium-
ummantelten Stahldrahte wird um einen Dorn mit dem
DurchmesserdesDrahtesmit8dichtnebeneinanderliegen-
den Windungen gewickelt. Der Draht darf nicht abbrechen
und es diirfen weder Einrisse noch Abblatterungen des Alu-
minium-Mantels auftreten.

2.7 Aluminium-Mantel
Fiir den Aluminium-Mantel der Drahte darf nur Aluminium

mit einem Reinheitsgrad von mindestens 99,5%verwendet
werden.
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2.7.1 Schichtdicke des Aluminium-Mantels

Die Mindestschichtdicke des Aluminium-Mantels darf an
keiner Stelle 5% des Drahtdurchmessers unterschreiten
(siehe DIN 48 200 Teil 8).

Am verseilten Draht muB die Schichtdicke des Aluminium-
Mantels an jeder Stelle mindestens 3,75% des Drahtdurch-
messers betragen.

Zur Feststellung der Schichtdicke werden die unverseilten
und verseilten Drahtproben rechtwinklig zur Langsachse
geschliffen, geatzt, unter einem Mikroskop 10fach vergro-
Bert und die Schichtdicke gemessen.

2.7.2 Flachenbezogene Masse des Aluminium-Manteis
Die flachenbezogene Masse (Flachengewicht) des Alumi-
nium-Mantels der Stahidrahte mufB8 DIN 48 200 Teil 8 ent-
sprechen und ist durch Wagung in folgender Weise zu
bestimmen:

Eine Drahtprobe von 300 mm Lange wird zu einer losen
Wendel gebogen, mit Alkohol gewaschen, getrocknet,
gewogen und volistandig in Natronlauge (30%ige) einge-
taucht. Nach Beendigung des Ablosungsprozesses wird die
Drahtprobe aus derFlussigkeit herausgenommen, mit Was-
ser gespult, mit einem Tuch abgewischt, getrocknet und
wieder gewogen.

Die flachenbezogene Masse des Aluminium-Mantels in
gim:" ergibt sich dann aus der Formel

my = Ny
ma= 1860 d —
my
Hierin bedeuten:
ma Flachenbezogene Masse des Aluminium-Mantels in
g/m?
d Drahtdurchmesser in mm nach dem Ablosen des Alu-
minium-Mantels
m, GewichtderDrahtprobe in g vor dem Ablésen des Alu-
minium-Mantels

m, GewichtderDrahtprobeingnachdem AblosendesAlu-
minium-Mantels
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Die flachenbezogene Masse des Aluminium-Mantels ist auf
volle g/m? zu runden.

2.8 Spezifischer elektrischer Gleichstrom-
Widerstand

Der spezifische elektrische Gleichstrom-Widerstand der
Drahte bei 20 °C darfden Wert von 0,08480 Q- mm?2/m nicht
uberschreiten (entspricht einer elektrischen Leitfahigkeit
von mindestens 35,38 m/Q - mm?2/m fiir den Aluminium-
Mantel).

Derbeitin°C gemessene elektrische Widerstand R, ist nach
der Formel

R,= Ryo [1+ 0,0036 (f - 20)]
auf 20 °C umzurechnen.

Die MeBtemperatur soll nicht niedriger als 10 °C und nicht
hoher als 30 °C sein.

3 Anforderungen an die Seile
3.1 Aufbau
Hierfiir gilt DIN 48 201 Teil 8.

3.2 Rechnerische Bruchkraft

Die rechnerische Bruchkraft eines Seiles betragt bei Seilen
bis zu 37 Drahten 95% und iUber 37 Drahten 90% der Min-
dest-Zugfestigkeit der Drahte vor dem Verseilen (siehe
DIN 48 200 Teil 8), multipliziert mit dem Sollquerschnitt
nach DIN 48 201 Teil 8.

BeiZugversuchen anvollstandigen Seilen muB das Seil min-
destens 95% seiner rechnerischen Bruchkraft aushalten,
ohne zu Bruch zu gehen. Hierbei miissen geeignete Klem-
men an beiden Enden des Seiles, das nicht kiirzer als 5m
sein darf, aufgebracht werden.

EinKraft-Langenanderungs-Diagramm wird aufgenommen,
wenn dies zwischen Verbraucher und Hersteller vorher ver-
einbart worden ist.
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