DK 621.315.145-034.14'71 : 677.73 Juli 1974

Leitungsseile D | N
Stranded aluminium conductors, steel-reinforced
Zusammenhang mit der von der International Electrotechnical Commission (IEC) herausgegebenen Publikation 209/1966,
siehe Erlduterungen.
Bezeichnung eines Aluminium-Stahl-Seiles (Al/St) von Nennquerschnitt 95/15:
Aluminium-Stahl-Seil 95/15 DIN 48204 oder AL/St 95/15 DIN 48 204
Nenn- Soll- 2 :Jh'&rl‘t::::'::i Seil- Gewichtl) Rechnerische | Dauerstrom-
querschnitt querschnitt Al/St durchmesser kg/km Bruchkraft2) |belastbarkeit3)
mm?2 mm?2 = mm ~ N A
16/2,5 17,85 é 54 62 5950 90
25/4 278 é 68 97 9200 125
35/6 40 é 8,1 140 12 650 145
44/32 757 1.4 1.2 372 45000
50/8 36,3 6 9,6 196 17 100 170
50/30 81 1,7 17 378 43 800 —
70/12 81,3 é nz 284 26 800 290
95/15 109,7 é 13,6 383 35750 350
95/55 1528 1.7 16 712 79 350 -
105/75 181,5 1.4 17,5 an 108 450 -
120/20 141,4 é 155 494 45650 410
120/70 1933 1.7 18 201 100 000 -
125/30 1577 43 16,1 5N 57 600 425
150/25 173,1 é 17,1 605 55250 470
170/40 219 43 18,9 794 76750 520
185/30 2136 é 19 746 66 200 535
210/35 2432 é 20,3 850 74 900 590
210/50 261,6 43 21 981 93900 610
230/30 260,7 77 21 877 73100 630
240/40 282,5 é 21,9 987 86 400 645
265/35 2978 77 224 1002 83050 680
300/50 3537 é 24,5 1236 107 000 740
305/40 3441 7.7 24,1 1160 99 400 740
340/30 3691 13 25 1180 92 900 790
380/50 4315 7.7 27 1453 123 100 840
385/35 420,1 11,3 26,7 1344 104 800 850
435/55 490,6 77 28,8 1653 136 450 900
450/40 4882 13 28,7 1561 120750 920
490/65 553,9 77 30,6 1866 153 100 960
495/35 5282 14,5 29 1646 121 800 985
510/45 5555 n3 307 1778 136 650 995
550/70 6213 77 324 2092 170 600 1020
560/50 611,2 13 322 1954 148 950 1040
570/40 6107 14,5 322 1888 136 200 1050
650/45 698,8 14,5 34 217 155 500 1120
680/85 764,6 77 3% 2566 206 250 1150
1045/45 1090,9 231 43 3251 217 600 1580

') Die Seilgewichte sind gerechnet mit einer Dichte von 2,7 kg/dm? fiir Aluminiumdréhte und mit einer Dichte von
7,8 kg/dm3 fiir verzinkte Stahldréhte und dem Mittel der Schlagldngenverhdlitnisse.

?) Die angegebenen rechnerischen Bruchkréfte gelten bei der Verwendung von Stahl III nach DIN 48 200 Blatt 3.
Sie werden ermittelt nach DIN 48 202 Blatt 1. Fiir andere Stahlarten nach DIN 48 200 Blatt 3 sind die Werte nach
DIN 48 202 Blatt 1 zu berechnen.

’) Richtwerte giltig bis 60 Hz bei einer Windgeschwindigkeit von 0,6 m/s und Sonneneinwirkung fiir eine Um-
gebungs-Ausgangstemperatur von 35°C und einer Seil-Endtemperatur von 80 °C,

Fir besonders gelagerte Félle bei ruhender Luft sind die Werte im Mittel Fortsetzung Seite 2 und 3
um etwa 309, herabzusetzen. Erlauterungen Seite 3
Deutsche Elektrotechnische Kommission - Fachnormenausschuf3 Elektro-

technik im DNA gemeinsam mit VorschriftenausschuB des VDE Documents
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Seite 2 DIN 48 204
Aufbau der Seile

N Aluminium-Anteil Stahl-Anteil
;';"," Dréhte Mantel Dréhte Kern
e An- | Durchmesser | Drahtlagen- | Querschnitt | An- | Durchmesser | Durchmesser | Querschnitt
mm2 zahl mm anzahl mm2 zahl mm mm mm?2
16/2,5 6 18 1 153 1 18 - 2,55
25/4 6 225 1 238 1 2,25 — 4
as5/é6 é 27 1 343 1 27 — 57
44/32 14 2 1 44 7 24 7.2 317
50/8 é 32 1 483 1 32 — 8
50/30 12 233 1 512 7 233 6,99 298
7012 26 1,85 2 699 7 1,44 4,32 1,4
95/15 26 215 2 944 7 1,67 501 153
95/55 12 32 1 96,5 7 32 9.6 56,3
105/75 14 31 1 1057 19 2,25 1,25 75,5
120/20 26 2,44 2 121,6 7 1.9 57 19,8
120/70 12 36 1 122 7 3,6 108 713
125/30 30 233 2 1279 7 2,33 6,99 298
150/25 26 27 2 1489 7 2,1 6,31 24,2
170/40 30 27 2 Mg 7 2,7 8,1 40,1
185/30 26 3 2 1838 7 233 6,99 298
210/35 26 32 2 209,1 7 2,49 7.47 34,1
210/50 30 3 2 2121 7 3 9 49,5
230/30 24 35 2 2309 7 2,33 6,99 28
240/40 26 345 2 243 7 2,68 8,04 39,5
265/35 24 374 2 2637 7 2,49 7.47 34,1
300/50 26 386 2 3043 7 3 9 49,5
305/40 54 2,68 3 3046 7 2,68 8,04 39,5
340/30 48 3 3 3393 7 2,33 6,99 28
380/50 54 3 3 382 7 3 9 49,5
385/35 48 3,2 3 384 ¥ 2,49 747 34,1
435/55 54 3,2 3 4343 7 32 9.6 56,3
450/40 48 3,45 3 4487 7 2,68 8,04 39,5
490/65 54 34 3 4903 7 34 102 634
495/35 45 374 3 4941 7 2,49 747 34,1
510/45 48 348 3 5102 7 287 8,41 453
550/70 54 36 3 550 7 36 108 n3
560/50 48 386 3 5617 7 3 9 495
570/40 45 4,02 3 5712 7 2,68 8,04 395
650/45 45 43 3 6535 7 287 8,61 453
680/85 54 4 3 47846 19 24 12 86
1045/45 72 43 4 104546 7 287 84! 453
Schlagrichtung Aluminium-Anteil der Seile
Bei Mehrlagenseilen lagenweise wedi_selnd. Die dufiere
Lage muf} rechtsgéngig (Z-Drehung) sein. Querschnitts: Aluminium-Anteil
Schlaogléngenverhéltnis verhdltniszahl 6 vom -
Lange einer volistindigen Windung der Lage Al/St e i
AuBerer Durchmesser der Lage %
Das Schlagldngenverhdlinis betragt: 14 327
Stahl-Anteil Aluminium-Anteil 17 374
1. Lage 13 bis 28 aufien 10 bis 14 43 59,8
2. Lage 12 bis 24 mitte 10 b!s 16 6 einlagig 674
innen 10 bis 17 :
é mehrlagig 679
Bei Seilen mit mehreren Lagen darf das Schlaglangenver- 77 727
héltnis einer Lage nicht gréfier sein als das der unmittelbar
darunterliegenden Lage. n3 795
14,5 832
3 | Dé¥ument
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