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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 62-08-24 AA , Elektrische und magnetische Priifverfahren”
im DIN-Normenausschuss Materialpriifung (NMP) erarbeitet.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt ein 2-stufiges Priifverfahren zum Nachweis von lokalen Aufhiartungen an der Oberfla-
che von warmgewalzten Stahlprodukten fest. Das Priifverfahren setzt sich zusammen aus einer elektromagne-
tischen Priifung zur Auffindung von lokalen Werkstoff-iInhomogenitidten und einer nachfolgenden verifizie-
renden Hartemessung zur genauen Klassifizierung dieser Bereiche. Das Dokument ist anwendbar fiir Flach-
erzeugnisse aus ferromagnetischen, un- und niedriglegierten Stahlen, bei denen lokale Aufhartungen bei der
Herstellung sowie der Weiterverarbeitung entstehen kénnen.

Dieses Dokument findet Anwendung bei der Herstellung von Grobblechen fiir Rohre, insbesondere fiir
offshore-Anwendungen. Die Priifung erfolgt vorzugsweise am Grobblech.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

DIN EN ISO 9712, Zerstorungsfreie Priifung — Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zerstorungs-
freien Priifung

DIN EN ISO 15548-1, Zerstirungsfreie Priifung — Technische Ausrtistung fiir die Wirbelstrompriifung — Teil 1:
KenngrdfSen von Priifgerdten und deren Verifizierung

DIN EN ISO 15548-2, Zerstirungsfreie Priifung — Technische Ausriistung fiir die Wirbelstrompriifung — Teil 2:
KenngréfSen von Sensoren und deren Verifizierung

DIN EN ISO 15548-3, Zerstirungsfreie Priifung — Technische Ausriistung fiir die Wirbelstrompriifung — Teil 3:
Kenngréfsen des Systems und deren Verifizierung

3 Begriffe
In diesem Dokument werden keine Begriffe aufgefiihrt.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-TERMinologieportal: unter https://www.din.de/go/din-term

— DKE-IEV: unter http://www.dke.de/DKE-IEV

4 Qualifizierung und Zertifizierung des Priifpersonals

Der Einsatz des zerstorungsfreien elektromagnetischen Priifverfahrens zum Nachweis von lokalen Aufhartun-
gen ist von qualifiziertem und geschultem Personal durchzufiihren. Es wird empfohlen, dass das Personal nach
DIN EN ISO 9712 oder nach SNT TC1A [3] oder einer entsprechenden Norm in ausreichendem Maf$ im zutref-
fenden Produkt- bzw. Industriesektor qualifiziert ist.

Nach dem Einsatz des elektromagnetischen Priifverfahrens erfolgt die Verifizierung der vorhandenen Harte

mit einem mobilen Harteprifgerat. Hierzu ist das Personal in ausreichendem Maf? in die Handhabung der ver-
wendeten Geratetechnik zu unterweisen.
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5 Priifanweisung

Einhergehend mit der Durchfiithrung der Priifung ist eine schriftliche Verfahrensbeschreibung zu erstellen.
Diese muss mindestens beinhalten:

a) Titel;
b) Zweck und Geltungsbereich;
c) Verweisung auf Normen und Regelwerke;
d) Qualifikation des Priifpersonals;
e) Zeitpunkt und Umfang der Priifung;
f) Anforderungen an die Priiftechnik;
g) Prifdurchfithrung;
h) Bewertung von Anzeigen;
i) Nachprifungen und Reparaturmafinahmen;
j) Protokollierung und Dokumentation;

k) Arbeits- und Umweltschutz.

6 Priifplan, AbnahmekKkriterien
6.1 Priifplan, Mindestabmessungen von lokalen Aufhartungen
Die Abnahmekriterien zum Nachweis von nichtzuldssigen Mindestabmessungen von lokalen Aufhartungen

sind in drei Qualitdtsklassen nach Tabelle 1 unterteilt. Sie legen die Mindestabmessung einer nichtzuldssigen
Aufhartung in jeder Orientierung fest.

Tabelle1 — Mindestabmessung der nichtzuldssigen Aufhartungen

Qualitatsklasse der nachzuweisenden Mindest- Kreisféormige, nichtzulissige Aufhartung mit
abmessung der nichtzuldssigen Aufhirtung Durchmesser
(siehe auch Tabelle 2)
D25 >25mm
D50 =50 mm
D100 2100 mm

Zur Verdeutlichung der Mindestabmessung der nichtzuldssigen Aufhdrtungen sind in Tabelle 2 mehrere Bei-
spiele dargestellt.
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Tabelle 2 — Beispiele von Aufhirtungen

Beispiele Beschreibung

Aufhartung nicht registrierpflichtig

Aufhartung nicht registrierpflichtig

Aufhartung registrierpflichtig

Ellipse (grau hinterlegt): Hardspots

Kreis: z. B. Qualitatsklasse D50; Mindestabmessung der nichtzuldssigen Aufhartung = 50 mm, die in jeder
Orientierung nachzuweisen ist

Abweichende Qualitdtsklassen diirfen zwischen Hersteller und Kunde vereinbart werden.

6.2 Priifumfang, Priiflos

Die Anzahl der gepriiften Bleche eines Fertigungsloses ist zwischen Hersteller und Kunde als Priiflos zu verein-
baren. Die Priifung kann stichprobenartig an einzelnen Blechen oder an maximal allen Blechen eines Priifloses
erfolgen. Dabei ist festzulegen, ob die Priifung einseitig oder beidseitig erfolgen soll.

Fiir ein einzelnes Blech ist nach Tabelle 3 der Priifumfang der zu untersuchenden Oberflache prozentual in
Bezug zu seiner gesamten Oberflache festzulegen. Der zu untersuchende Blechoberflachenanteil bestimmt die

resultierende Qualitatsklasse je Blechoberflache.

Die Position und die Abmessungen eines oder mehrerer Priifbereiche bzw. Priifspuren sind bei der Bestellung
und in Priifprotokollen oder einem Produktionsleitsystem fiir die Bleche anzugeben.

Die Berechnung erfolgt als Summe der gepriiften Oberflache bzw. Gesamtoberflache in Prozent. Die Lage und
Grofie dieser Bereiche ist zu dokumentieren.

Eine Einschrankung des Priifumfangs durch Beeinflussung des Messsignals durch z. B. Kanteneffekte wird bei
der Flachenberechnung vernachlassigt.
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