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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 062-02-94 AA , Priifung von Hochleistungskeramik — Kera-
mische Verbundwerkstoffe“ im DIN-Normenausschuss Materialpriifung (NMP) erarbeitet.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt ein Verfahren zur Bestimmung der Biegefestigkeit von kurzfaserverstarkten kerami-
schen Verbundwerkstoffen bei Raumtemperatur mittels Vier-Punkt-Biegung fest. Dieses Verfahren gilt fiir alle
keramischen Verbundwerkstoffe mit Kurzfaserverstarkung. Es werden zwei Kategorien fiir die Faserlange der
kurzfaserverstarkten keramischen Verbundwerkstoffe festgelegt: Kategorie A mit einer Faserldnge bis 1 mm
und Kategorie B mit einer Faserlange von 1 mm oder ldanger.

ANMERKUNG  Dieses Dokument unterscheidet sich von DIN EN 658-3, die nur fiir endlosfaserverstarkte keramische
Verbundwerkstoffe gilt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

DIN EN ISO 7500-1, Metallische Werkstoffe — Kalibrierung und Uberprﬁfung von statischen einachsigen Priifma-
schinen — Teil 1: Zug- und Druckpriifmaschinen — Kalibrierung und Uberpriifung der Kraftmesseinrichtung

DIN EN ISO 3611, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Ldngenmessgerdte: Bligelmessschrauben — Kon-
struktionsmerkmale und messtechnische Merkmale

DIN-Fachbericht CEN/TR 13233, Hochleistungskeramik — Benennungen und Formelzeichen

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe und Formelzeichen nach DIN-Fachbericht
CEN/TR 13233 und die folgenden Begriffe.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-TERMinologieportal: verfiigbar unter https://www.din.de/go/din-term
— DKE-IEV: verfiigbar unter http://www.dke.de/DKE-IEV

3.1

Biegebruchkraft

Fin

grofdte in einer Biegepriifung aufgezeichnete Kraft, mit der der Probekorper bis zum Versagen beansprucht
wird

3.2

Biegespannung

o

Normalspannung in der Randfaser des Probekorpers in der Mittelebene zwischen den beiden inneren Auf-
lagern

Anmerkung 1 zum Begriff:  Diese Randfaserspannung wird iiblicherweise nach der Theorie des aufliegenden Tragers
berechnet, deren grundlegende Annahmen jedoch von Verbundwerkstoffen mit keramischer Matrix in der Regel nicht
erfiillt werden. Diese vereinfachende Vorgehensweise ist bei der Biegepriifung von Verbundwerkstoffen allgemein {iblich
und ermoglicht den Vergleich unterschiedlicher Werkstoffe.
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