DK 669.14-422.1 : 691.328 April 1972

Betonstahl 488
Betonstabstahl, Abmessungen Blott 2
Reinforcing steel; reinforcing bars; dimensions Mit DIN 488 Blatt 1
Ersatz fir DIN 488
Bei Anwendung dieser Norm ist die Schutzrechifrage zu priifeni
Zu dieser Norm gehdiren:
DIN 488 Blatt 1 Betonstahl; Begriffe, Eigenschaften, Werkkennzeichen, Ausgabe April 1972
Blait 3 Betonstahl; Betonstabstahl; Prifungen, Ausgabe April 1972
Blait 4 Betonstohl; Betonstahlmatten; Aufbau, Ausgabe April 1972
Blatt 5 Betonstahl; Betonstahlmatten; Prifungen, Ausgabe April 1972
Blatt 6 (Vormorm) Betonstahl; Eignungsnachweis und Giitebberwachung
1. Abmessungen von Betonstabstahl
Tabelle 1. Betonstabstahl, Durchmesser, Umfang, Querschnitt und Gewicht (Nennwerte)
1 2 3 4 5 6
Nenndurchmesser d,
Nennumfang Nenn- Nenngewicht
glatt gerippt querschnitt je Hd. Meter
U F, G
BSt 22/34 GU Querrippen Schrdgrippen
BSt 22/34 RU BSt 42/50 RU
BSt 42/50 RK
mm mm ,mm cm cm? kg/m
5 — = 1.57 0,196 0,154
é é é 1,89 0,283 0,222
8 8 8 251 0,503 0,395
10 10 10 3,14 0785 0617
12 12 12 377 113 0,888
14 14 14 440 154 1.21
16 16 16 5,03 201 158
18 18 18 565 2,54 2,00
2 20 20 6,28 314 24
2 2 2 9N 3,80 298
25 25 25 785 4N 385
Y] 2 y. .} 8,80 6,16 483
— K7 — 10,05 8,04 631
- 3% — 1131 10,2 79
- 40 - 12,57 126 | 2.4
1.1. Glaiter Betonstabstahl (Betonrundstahl) BSt22/34 GU
Der Querschnitt soll m3glichst kreisf3rmig sein. Bei Querschnittsabweichungen von mehr als ~ 59, bis — 129/, missen
beim Zugversuch die Streckgrenzenlast und die Bruchlast auf den Nennquerschnitt bezogen werden; grdfiere Quer-
schnittsabweichungen als — 129/, sind nicht zul8ssig.
1.2. Gerippter Betonstabstahl (Betonrippenstahl)
1.2.1. Aligemeine Bestimmungen
Der Kernquerschnitt des Betonrippenstahls soll m3glichst kreisférmig sein; die groBte zuldssige Querschnittsabweichung
betr8gt —4 9/, im Einzelfall 1), im Obrigen siehe DIN 488 Blatt 6 (Vornorm), Abschnitt 3.2,
Die St&be missen Quer- oder Schrigrippen haben, die Flanken der Rippen (Winkel «) sollen mdglichst steil, jedenfalls
nicht flacher als 45° geneigt und am Ubergang zum Stabkern ausgerundet sein.
1) Dieser Abweichung liegt die 5%/,-Fraktile der Grundgesamtheit zugrunde. F
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Seite 2 DIN 488 Blatt 2

1.2.2. Befonrippenstahl BSt 22/34 RU

Die Querrippen missen anndhernd rechtwinklig (Winkel 5) zur Stabachse verlaufen, gleichméBlig Uber die ganze Lange
des Stabes verteilt sein und Gber den ganzen Umfang des Stabes reichen. Die Querrippen dirfen durch zwei sich gegen-
iberliegende Langsrippen verbunden und die so erzeugten Querrippenhélften gegeneinander versetzt sein (siehe Bild 1).

Schnitt A-B
(vergréfert)

Bild 1. Betonrippenstahl BSt 22/34 RU

Abmessungen und Absténde der Querrippen missen Tabelle 2, Spalte 2 bis 4, und die Abmessungen der Langsrippen
Spalte 10 und 11 entsprechen.

1.2.3. Betonrippenstahl BSt42/50 RU und BSt 42/50 RK

Die Stibe miissen einander gegeniiberliegende Reihen mit in ihrem L&ngsschnitt sichelfdrmigen Schrégrippen haben
(siehe Bild 2 und 3); die Rippenreihen diirfen gegeneinander versetzt sein.

Stébe mit gleichlufig angeordneten Schrégrippen miissen mindestens eine Langsrippe haben (siehe Bild 2 und 3). Die
Schr&grippen diirfen nicht in Langsrippen einbinden. Die Schrégrippen sollen um etwa 60°, jedoch bei durch Verwinden
verfestigiem Stahl um etwa 35° gegen die Stabachse geneigt verlaufen (Winkel §).

Zur Unterscheidung von unbehandeltem Betonrippenstahl BSt 42/50 RU ist kalt verformter Betonrippenstahl BSt 42/50 RK um
die Léngsachse verwunden, und zwar kalt gereckter Stahl mit einer Schlagldnge von etwa 100-d_, durch Verwinden
verfestigter Stahl mit einer Schlaglénge von etwa 10 bis 12- d,.

Abmessungen und Abstinde der Schréig- und Langsrippen sollen Tabelle 2, Spalte 5 bis 11, entsprechen; die Werte von
Spalte 12 missen eingehalten werden,

Tabelle 2. Betonrippenstahl; Nenndurchmesser und Abmessungen der Rippen

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
BSt 22/34 RU BSt 42/50 RU und BSt 42/50 RK
Querrippen Schrégrippen L L&ngsrippen be-
Nenn- Richtwerte ;ogene
durch- a . 1 ippen-
onar | Hohe | Breite | Mitten- Hohe Mittenabstand c,') fidiche
abstand | i, der | inden | Kopf- Hdéhe Breite
d b Mitte | Viertel- | breite |BSt42/50 | BSt 42/50 s
e a4 q ¢q punkten RU RK a) by frY
min. ~ max. % Dov b'Z) 9 min.
mm mm mm "
é 0,30 04 6,0 0,42 0,30 04 50 60 06 0.6 0,048
8 0,40 08 8,0 0.56 040 08 57 80 08 08 0,055
10 0,50 1,0 10,0 0,70 0,50 10 é5 10,0 10 10 0,060
12 0,60 1,2 10,6 084 0,60 12 72 10,8 1.2 1,2 0,065
14 070 14 1.2 0,98 0,70 14 84 12,6 14 14 0,065
16 0,80 16 128 1,12 0,80 1.6 96 144 16 16 0,065
18 090 18 144 1,26 0,90 18 10,8 16,2 18 18 0,065
20 1,00 20 16,0 1,40 1,00 20 120 18,0 20 20 0,065
22 1,10 22 17,6 1,54 1,10 22 13,2 19.8 2,2 22 0,065
25 1,25 25 20,0 175 1,25 25 150 25 25 25 0,065
2 1,40 28 24 1,96 1, 28 16,8 252 28 28 0,065
2 1,60 32 25,6 — - — — — — — —
3% 1,80 36 288 - — — - — - - —
40 2,00 40 320 — - - — - — — -
1) Zulassige Abweichungen 1159, ‘) Gilt auch fir BSt 42/59 RK, der kaltgereckt
3 K?pfbreiten in Rippenmitte bis.0,2 - d, sind nicht zu beanstanden. :::’wumr:i:r"“;"-s‘d‘luglc'“ Bvé'i.l?nigh%s
3) Siehe DIN 488 Blatt 3, Abschnitt 2.5 *) Verhaltnisgré 3¢ ]
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