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Betonstahl

Betonstabstahl
MaBe und Gewichte

=

Teil 2

Reinforcing steels; reinforcing bars; dimensions and masses
Aciers pour béton armé; aciers en barres droites; dimensions et masses linéiques

Ersatz fiir Ausgabe 04.72

Zusammenhang mit der von der Europédischen Gemeinschaft fir Kohle und Stahl herausgegebenen EURONORM 82 siehe
Erlduterungen.

Zusammenhang mit einer bei der International Organization for Standardization (ISO) in Vorbereitung befindlichen Inter-
nationalen Norm siehe Erlduterungen.

Zu dieser Norm gehdren

Beispiel fiir die Bestellung von 50 t Betonstabstahl nach
dieser Norm der Sorte BSt 500 S, Nenndurchmesser 20 mm,
Stablange 12 m:

50 t Betonstabstahl DIN 488 - BSt 500 S-20 x 12

4.2 Oberflachengestalt

4.2.1 Aligemeines

4.21.1 Betonstabstahl der Sorte BSt 420 S muB zwei
einander gegenuberliegende Reihen zueinander parallel
verlaufender Schréagrippen haben. AuBer bei den durch Kalt-
verwinden hergestellten Staben weisen die Schragrippen auf
den beiden Umfangshalften unterschiedliche Abstdnde auf
(siehe Bilder 1 und 2).

4.2.1.2 Betonstabstahl der Sorte BSt 500 S muB zwei

4 MaBe, Gewichte, zuldssige Abweichungen
4.1 Durchmesser, Querschnitt, Gewicht
4.1.1 Die lieferbaren Nenndurchmesser und die aus ihnen
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errechneten Nennquerschnitte und Nenngewichte sind in
Tabelle 1 (Spalten 1 bis 3) angegeben.

4.1.2 Der Kernquerschnitt von geripptem Betonstabstahi
soll moglichst kreisformig sein.

einander gegeniberliegende Reihen von Schragrippen
haben, wobei eine Reihe zueinander parallel verlaufende
Schragrippen, die andere Reihe dagegen zur Stabachse
alternierend geneigte Schragrippen aufweist (siehe Bilder 3
und 4).
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4.2.1.3 Nicht verwundener Betonstabstahl kann mit oder
ohne Langsrippen hergestellt werden.

4.2.1.4 Kalt verwundener Betonstabstahl hat eine Gang-
hoéhe von etwa 10 - dg bis 12 - d; und muB Léngsrippen
aufweisen (siehe Bilder 2 und 4).

4.2.2 Schragrippen

4.22.1 Die Schragrippen sind in ihrem Lé&ngsschnitt
sichelférmig ausgebildet, sie dirfen nicht in vorhandene
Langsrippen einbinden.

4.2.2.2 Die Flanken der Schréagrippen (Winkel a) sollen
moglichst steil (@ > 45°) und am Ubergang zum Stabkern
ausgerundet sein (siehe Bild 5).

4.2.2.3 Richtwerte fiir die Neigung der Schragrippen zur
Stabachse (Winkel 8) sind in den Bildern 1 bis 4 angegeben.

4.2.2.4 Die MaBe und Abstande der Schragrippen sollen
den in Tabelle 2 (Spalten 2 bis 9) angegebenen Werten
entsprechen (Bestimmung nach DIN 488 Teil 3). Der gegen-
seitige Abstand e der Rippenenden soll betragen:

e = 0,2 - d, bei nicht verwundenem Betonstabstahl mit oder
ohne Langsrippen (gemessen rechtwinklig zur Stabachse;
siehe Bilder 1 und 3),

e =~ 0,3 - ds bei kalt verwundenem Betonstabstahl (gemessen
rechtwinklig zur Léngsrippe; siehe Bilder 2 und 4).

4.2.3 Langsrippen

4.2.3.1 Bei warmgewalztem Betonstabstahl soll die Hohe A,
etwa vorhandener Langsrippen einen Wert von 0,1 - ds nicht
uberschreiten (siehe Bild 6).

Bei kalt verwundenem Betonstabstahl darf die Hohe der
Langsrippen max. 0,15 - dg betragen.

4.2.3.2 Die Kopfbreite b; der Langsrippen soll ~ 0,1 - d;
betragen.

4.2.4 Bezogene Rippenflache

Bei den in Tabelle 2 (Spalte 10) angegebenen Werten fir die
bezogene Rippenflaiche handelt es sich um Mindestwerte
(Bestimmung nach DIN 488 Teil 3).

Tabelle 2. MaBe und Abstande der Schragrippen sowie bezogene Rippenfliche von geripptem Betonstabstahi

(weitere MaBe siehe Abschnitte 4.2.2 und 4.2.3)
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Schragrippen (Richtwerte)
Nenn- Mittenabstand 2) Bezogene
durch- Hohe Kopf- Betonstabstahl Betonstabstahl Rippen-
messer breite BSt 420 S BSt 500 S flache
in der in den
Mitte Viertel- nicht kalt nicht kalt
punkten verwunden verwunden | verwunden | verwunden
ds hs hsy bs") Cs1 Cs2 Cs Cs Cs fr*)
6 0,39 0,28 0,6 58 4,2 6,0 50 6,0 0,039
8 0,62 0,36 0,8 6,6 48 8,0 57 8,0 0,045
10 0,65 0,45 1,0 75 55 10,0 6,5 10,0 0,052
12 0,78 0,54 1,2 8,3 6,1 10,8 72 10,8 0,056
14 0,91 0,63 1,4 9,7 71 12,6 84 12,6 0,056
16 1,04 0,72 1,6 11,0 8,2 14,4 9,6 14,4 0,056
20 1,30 0,90 20 138 10,2 18,0 12,0 18,0 0,056
25 1,63 1,13 2,5 17,3 12,7 225 15,0 225 0,056
28 1,82 1,26 2,8 19,3 14,3 252 16,8 25,2 0,056
*) VerhaltnisgroBe.
1) Kopfbreiten in Rippenmitte bis 0,2 - dg sind nicht zu beanstanden.
2) Zuléassige Abweichung + 15%.
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