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Reinforcing steel; reinforcing bars, test

Nach der .. Ausfiihrungsverordnung zum Gesets iiber Einheiten im MeBwesen* vom 26. Juni 1970 diirfen die bisher iiblichen
Krafteinheiten Kilopond (kp) und Megapond (Mp) nur noch bis zum 31. Dezember 1977 benutst werden. Bei der Umstellung
auf die gesetsliche Krafteinheit Newton (N) (1 kp = 9,80665 N) sind im Rahmen des Anwendungsbereichs dieser Norm
fiir 1 kp = 0,01 kN und fiir 1 kp/em® = 0,1 N/'mm?® zu setzen. Diese Angaben sind im Text und in den Tabellen vorliegender
Norm in Klammern hinzugefiigt.

Zu dieser Norm gehéren:
DIN 488 Blatt 1 Betonstahl; Begriffe, Eigenschaften, Werkkennzeichen, Ausgabe April 1972
Blatt 2 Betonstahl; Betonstabstahl; Abmessungen, Ausgabe April 1972
Blatt 4 Betonstahl; Betonstahimatten; Aufbau, Ausgabe April 1972
Blatt 5 Befonstahl; Betonstahlmatten; Prisfungen, Ausgabe April 1972
Blatt 6 (Vornorm) Betonstahl; Eignungsnachweis und Giteiberwachung

1. Bestimmung von Querschnitt und Durchmesser bei Betonstabstahl
Der Querschnitt von Betonstabstahl wird aus dem Gewicht eines Stababschnitts mit der Zahlenwertgleichung
1,274- G
F,= S
ebenfolls der zugehdrige Durchmesser mit der Zahlenwertgleichung

]/ G
d, = 12,74 T
ermittelt.

Dabei ist das Gewicht G des Stabes in g und seine [ange I in mm einzusetzen, damit sich der Querschnitt in ecm? und
der Durchmesser in mm ergeben.

2. Bestimmung der Oberfléichengestalt bei Betonrippenstahl
2.1. Héhe der Quer- und Schriigrippen
Die H3he der Quer- und Schrigrippen ay 6, und die Hohe der Schréigrippen in den Viertelspunkten a,, sind fir

jede Rippenreihe als Mittelwert aus Messungen an mindestens 3 Rippen zu bestimmen. Die Anzeigegenavigkeit des
MefBgerats mufl mindestens 0,01 mm betragen.

2.2. Mittenabstand der Quer- und Schréigrippen
Der Mittenabstand der Quer- und Schrégrippen cq und ¢, ist als Mittelwert des Abstands zwischen den Mitten (bezo-

gen auf die Rippenldnge) von mindestens 11 Rippen auf 0,1 mm zu bestimmen. Bei Betonstabstahl, der durch Verwinden
verfestigt ist, ist der Abstand zwischen den Mitten zweier Schréigrippen, die gegeneinander.nicht verdreht sind, also
um etwa 1 Ganghdhe voneinander entfernt liegen, zu messen; der so ermittelte Wert ist durch die Anzahl der dazwi-
schenliegenden Abstéinde zu teilen.

2.3. Breite und Neigung der Rippen zur Stabachse, Flankenneigung und Abstand
der gegeniiberliegenden Schriigrippenenden

Die Kopfbreite bq, b,,der Abstand der gegeniberliegenden Schrégrippenenden e, der Winkel 8 zwischen den Rippen

und der Stabachse und der Flankenwinkel & sind durch geeignete Mefiverfahren zu priifen. Maigebend sind die Mittel-
werte aus mindestens 3 Messungen an hintereinanderliegenden Quer- oder Schréigrippen jeder Rippenreihe.

2.4. Héhe und Kopfbreite der Lingsrippen
Bei durch Verwinden verfestigtem Betonstabstahl BSt 42/50 RK ist die H6he der L&ngsrippen ajund die Kopfbreite b) an
mehreren Stellen des Probeabschnitts zu messen.
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2.5. Bexogene Rippenfliche
Die bezogene Rippenfléche ist die auf eine zur Stabachse rechtwinklig siehende Schnittfléche projizierte Rippenfléche,
bezogen auf den Nennumfang und den mittleren Rippenabstand. Falls
a) der Mittenabstand ¢, der Schrigrippen grofer und/oder
b) die SchrdgrippenhShen a, bzw. a,, kleiner und/oder
c) die Langsrippenhdhe a; bei durch Verwinden hergestellten Betonrippenstihlen kleiner als die Richtwerte nach
DIN 488 Blatt 2, Tabelle 2 sind und/oder
d) die gegenseitigen Absténde der Rippenenden e grofier als die in DIN 488 Blatt 2, Abschnitt 1.2.3 sind,
muB die mittlere bezogene Rippenfliche nach folgender Zahlenwertgleichung ermittelt werden:
k-Fgp*sinf i-q
,R = x . d . . . d
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Der zweite Summand gilt nur fir Betonrippenstahl, der durch Verwinden verfestigt ist und darf nur bis zu einem Wert
von 0,022 beriicksichtigt werden.

Hierin ist:

Fp= i;: (“mn' Al) Langsschnitifltiche einer Rippe in deren Achse (siehe Bild 1)

B Neigung der Rippen zur Stabachse

d Stabnenndurchmesser

a;  H&he der Langsrippe

a mittlere H8he eines beliebigen Schréigrippenabschnitts der Lange Al, der in n Abschnitte unterteilten Schrég-
rippenlénge lp

i Schlaglénge bzw. Ganghdhe bei Betonrippenstahl, der durch Verwinden verfestigt ist

k Anzahl der Schréigrippenreihen

i Anzahl der Léngsrippen

c Schrégrippenabstand
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3. Bestimmung der Festigkeitseigenschaften von Betonstabstahl

3.1. Prifung im Zugversuch

Die Einhaltung der nach DIN 488 Blatt 1, Tabelle 1 vorgeschriebenen Werte fiir Streckgrenze oder 0,2-Grenze, Zugfestig-
keit und Bruchdehnung ist nachzuweisen. Dabei ist in Abweichung von DIN 50 144 und DIN 50 145 folgendes zu beachten:
Es sind unbearbeitete Proben mit einer freien Lange zwischen den Spannbacken von etwa 20-d, zu yerwenden. Falls bei

Stahlsorten ohne ausgepréigte Streckgrenze die 0,2-Grenze ermittelt werden muB, ist die MeB'Sng umnts
mindestens 10 Quer- oder Schrigrippen (siehe DIN 488 Blatt 2, Tabelle 2) jeder Reihe erfaf . v/ur ®0.pocument Sharing Hub
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