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Betonstahl
Betonstahlmatten, Aufbau
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Reinforcing steel; (welded) wire fabric; composition

Bei Anwendung dieser Norm ist die Schutzrechifrage zu prifen|

Zu dieser Norm gehoren:
DIN 488 Blatt 1 Betonsiahl; Begriffe, Eigenschaften, Werkkennzeichen, Ausgabe April 1972
Blatt 2 Betonstahl; Betonstabstahl; Abmessungen, Ausgabe April 1972
Blatt 3 Betonstahl; Betonstabstahl; Prifungen, Ausgabe April 1972
Blatt 5 Betonstahl; Betonstahimatten; Prifungen, Ausgabe April 1972
Blatt 6 (Vornorm) Betonstahl; Eignungsnachweis und Giteiberwachung

1. GeschweiBte Betonstahimatten
1.1. Herstellung

Geschweifite Betonstahlmatten diirfen nur aus Bewshrungssiiben der Betonstahlsorten BSt 50/55 GK, BSt 50/55 PK oder
BSt 50/55 RK hergestelit werden. Sie bestehen aus glatten (G) oder profilierten (P) BewshrungssiGben oder gerippten (R)
Bewehrungsst&ben (Betonrippenstahl) mit Nenndurchmessern bis zv 12 mm. Die Bewehrungsstibe werden durch maschi-
nelle Widerstands-Punktschweiiung an den Kreuzungsstellen miteinander verbunden ).

Die Rippen der gerippten Bewehrungssiibe werden durch Warm- oder Kaliformgebung 2) erzeugt.

1.2. Aufbau

Als L8ngsstababstand bzw. Querstababstand gilt der Achsabstand der Einfachstibe bzw. der gemeinsamen Haupt-
achsen der Doppelstibe oder Stabpaare (sishe Bild 1a), b), c)). Die Achsabstinde der Lings- oder Querstibe be-
tragen im allgemeinen 50 mm, 75 mm oder ein Vielfaches dieser MaSle.

Die Ldngs- bzw. Quersidbe sind entweder
a) Einfachstdbe oder

b) Doppelstbe aus zwei dicht nebeneinanderliegenden Bewehrungsstiben gleichen Durchmessers, mit einem lichten
Abstand von etwa Null oder

c) Stabpaare aus Einzelsttben mit einem lichten Abstand w von
WS ws50-~-d, in mm.
Bei Einfachstiben mu8 der Achsabstand w; 2 50 mm sein,

bei Doppelstiben oder Stabpaaren muB der Achsabstand w0, = 100 mm sein.
Betonstahlmatten dirfen nur in einer Richtung Doppelstibe oder Stabpaare enthalten.

MaBe in mm
a) bei Einfachstdben b) bei Doppelstiben
— = :
uz10 W ‘ n~d,
w, 2100
c) bei Stabpaaren R . } 3

Bild 1 a bis c. Abstand der Léngs- bzw. Querstdbe und Uberstinde

1) In der Regel werden nur Betonstahimatten aus profilierten (P) oder gerippten (R) Bewehrungsst&ben hergestelit.

2) Soweit fiir die Herstellung und Abmessun solcher Betonstahimatten Schutzrechte bestehen, unterliegen sie nicht
dieser Norm, sondern besonderen bauoufgs?;ﬂidnn Regelungen.

Fortsetzung Seite 2 bis 6

Deutscher Ausschufl fiir Stahlbeton
(Arbeitsgruppe Beton- und Stahlbetonbau des Fachnormenausschusses Bauwesen) im Deutschen Normenausschu3 (DNA)

FachnormenausschuB Eisen und Stahl im DNA Documents
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Der grofite Stababstand darf in der Regel 350 mm nicht iberschreiten; Ausnahmen sind méglich, z.
sparungen und dergleichen.

Die Mattenldnge bzw. Mattenbreite ist gleich der gré8ten Lange der Lings- bzw. Querstébe.

Die Léngs- bzw. Querstabiibersténde ii sind die Langen der Stabteile, die Gber die Stabachse der Gufiersten Quer- bzw.
LangsstGbe einer Betonstahlmatte Uberstehen. Bei Doppelstiben bzw. Stabpaaren z&hlt der Uberstand von der gemein-

samen Hauptachse der Doppelstabe bzw. Stabpaare.
Der Uberstand ii (siehe Bild 1 a bis ¢) muf3 betragen:
a) bei Einfachstiben mindestens 10 mm

b) bei Doppelstaben mindestens 10 mm + % d,

¢) bei Stabpaaren mindestens 10 mm + %(de + w)

B. bei orilichen Aus-

Der groBte Uberstand ii darf bei Matten aus glatten und profilierten Stében 200 mm nicht Gberschreiten.

Bei Matten aus gerippten Stdben darf der Lngs- bzw. Querstabiiberstand nicht gréfler als 120 - d, bzw. ein Viertel der

Mattenldnge bzw. Mattenbreite sein. Der kleinere der beiden Werte ist maigebend.

Fir das Verhdltnis der Nenndurchmesser sich kreuzender Stibe gelten bei Betonstahlmatten fir vorwiegend ruhende

Belastung folgende Bedingungen:

bei Einfachstdben und dey

20,57 fiir d,5 < 8,5 mm

und Stabpaaren: d_,
bei Einfachstiben und d,
Stabpaaren sowie stets p =07 fiir d,9>8,5mm
bei Doppelstiben: e2

wobei d,, der dickere Nenndurchmesser des Stabkreuzes ist.

Bei Betonstahimatten fiir nicht vorwiegend ruhende Belastung muf3 das Verhdlinis der Durchmesser sich kreuzender Stibe

betragen:

del
e2

del
de2

= 0,7 bei Einfachstdben und Stabpaaren,

= 0,8 bei Doppelstiben.

1.3. Bewehrungsstéiibe aus kaltverformtem Stahl

Tabelle 1. Kaltverformte Bewehrungsstibe BSt 50/55 GK, BSt 50/55 PK und BSt 50/55 RK;
Querschnitt und Gewicht (Nennwerte), bezogene Rippenfléche fir BSt 50/55 RK

Durchmesser,

1 2 3 4 5
Oberflachen- Nenn- Nenn- Nenngewicht 2) Bezogene Rippenfliche
gestaltung durchmesser 1) querschnitt 2) je Ifd. Meter fir BSt 50/55 RK
d, F, G fr
min
mm cm? kg/m *
4 0,126 0,099 0,041
45 0,159 0,125 0,043
5 0,196 0,154 0,044
55 0,238 0,187 0,046
6 0,283 0,222 0,048
65 0,332 0.260 0,049
7 0,385 0,302 0,051
glatt, 7.5 0,442 0,347 0,053
z"oﬂliert 8 0,503 0,395 0,055
or 85 0,567 0,445 0,056
gerippt
9 0,636 0,499 0,058
9.5 0,709 0,556 0,059
10 0,785 0417 0,060
10,5 0,866 0,680 0,062
1 0,950 0,746 0,063
115 1,039 0815 0,064
12 1,13 0,888 0,065
1) Fettgedruckte Nenndurchmesser siehe Abschnitt 2.2.
%) Hachste zuldssige Abweichung beim Einzelstab — 4 %. Dieser Abweichung liegt die 5 % -Fraktilg der
Grundgesamtheit zugrunde, siehe DIN 488 Blatt 6 (Vornorm), Abschnitt 3.1.3.1. ocuments
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