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Betonstahl

Betonstahimatten und Bewehrungsdraht
Aufbau, MaBe und Gewichte

DIN
488

Teil 4

Reinforcing steels; welded fabrics and steel wire; composition, dimensions and masses

Ersatz fir Ausgabe 04.72

Aciers pour béton armé; treillis soudées et fils trefilés; composition, dimensions et

masses linéiques

Zu dieser Norm gehoren

DIN 488 Teil 1 Betonstahl; Sorten, Eigenschaften, Kennzeichen

DIN 488 Teil 2 Betonstahl; Betonstabstahl; MaBe und Gewichte

DIN 488 Teil 3 Betonstahl; Betonstabstahl; Priifungen

DIN 488 Teil 5 Betonstahl; Betonstahimatten und Bewehrungsdraht; Priifungen
DIN 488 Teil 6 Betonstahl; Uberwachung (Giiteiiberwachung)

DIN 488 Teil 7

Betonstahl; Nachweis der SchweiBeignung von Betonstabstahl; Durchfiihrung und Bewertung der Prifungen

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich
Diese Norm enthalt die Anforderungen an
- den Aufbau von geschweiten Betonstahimatten

- die MaBe, Gewichte und zulassigen Abweichungen von
gerippten Staben zur Herstellung von geschweiBten
Betonstahimatten der Sorte BSt 500 M sowie von glattem
und profiliertem Bewehrungsdraht der Sorten BSt 500 G
und BSt 500 P nach DIN 488 Teil 1 mit denin den Tabellen 1
und 2 angegebenen Nenndurchmessern.

Fur die MaBe und Gewichte von Betonstabstahl gilt DIN 488

Teil 2.

2 Begriffe
Siehe auch DIN 488 Teil 1.

2.1 Lagermatten

Lagermatten sind Betonstahimatten mit vom Hersteller fest-
gelegten standardisiertem Mattenaufbau fir bestimmte
bevorzugte MaBe (siehe Abschnitt 3.3.1 b).

2.2 Listenmatten

Listenmatten sind Betonstahlmatten, deren Mattenaufbau
vom Besteller im Rahmen der Bezeichnung (siehe Abschnitt
3.3.1 b) festgelegt wird.

Die NennmaBe fur Stababsténde und Stabdurchmesser sind
fur eine Mattenrichtung - gegebenenfalls mit Ausnahme der
Randbereiche - jeweils gleich.

2.3 Zeichnungsmatten

Zeichnungsmatten sind Betonstahimatten, deren Aufbau und
MaBe ausschlieBlich in einer Zeichnung festgelegt sind.

3 Betonstahimatten
3.1 Herstellung

GeschweiBte Betonstahimatten BSt 500 M (Kurzzeichen IV M
nach DIN 488 Teil 1) werden aus kaltverformten, gerippten
Staben mit Nenndurchmessern von 4 bis 12 mm hergestelit.
Die Stabe werden als Langs- und Querstibe durch
WiderstandspunktschweiBen an allen Kreuzungsstellen
miteinander verbunden.

3.2 Aufbau
3.2.1 Die Langs- bzw. Querstébe sind entweder
a) Einfachstabe (und/oder)

b) Doppelstdbe aus zwei dicht nebeneinanderliegenden
Stdben gleichen Durchmessers.

Betonstahlmatten dirfen nur in einer Richtung Doppelstabe
enthalten.

3.2.2 Als Langsstab- bzw. Querstababstand a gilt der
Achsabstand der Einfachstabe bzw. der gemeinsamen
Hauptachsen der Doppelstabe (siehe Bilder 1 und 2).

3.2.3 Die GroBtabstdande der Mattenstédbe, die GroBe der zu
verschweienden Mattenfliche und die groBten Langen der
Stabiibersténde sind so zu wahlen, daB eine ausreichende
Steifigkeit fur Lagerung, Transport und Verarbeitung sicher-
gestellt ist.

3.2.4 Das Raster der Achsabstande betragt im allgemeinen
50 mm bei Langsstaben,
25 mm bei Querstaben.

Bei Doppelstaben muB der Achsabstand a > 100 mm sein.
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Bild 2. Abstand der Langs- bzw. Querstdbe und Uberstande bei Doppelstdben
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3.2.5 Die Mattenldnge ist stets gleich der groBten Stablange.

3.2.6 In Betonstahimatten diirffen Zonen mit verringertem Stahlquerschnitt (z.B. diinnere Stédbe, Einfachstdbe bei Doppel-
stabmatten) angeordnet werden. Ebenso diirfen Bereiche mit kiirzeren Staben vorgesehen werden.

3.2.7 Der Uberstand i (siehe Bilder 1 und 2) darf nicht kleiner als 10 mm sein.

3.2.8 Das Verhaltnis der Nenndurchmesser d sich kreuzender Stabe muB betragen

ds min

a) fur Einfachstédbe: > 0,57 bei dg nax < 8,5 mm, > 0,7 bei dg ax > 8,5 mm

§ max

d
b) fiir Doppelstibe: 0,7 < d“‘ﬂ <125

s einfach

Wenn die Querstabe nur als Haltestdbe (mit groBem Abstand) dienen, diirfen die oben genannten Verhéltniswerte unterschritten
werden.

3.2.9 Eine Betonstahimatte, aus der nicht mehr als ein Stabkreuz zur Priifung entnommen wurde, gilt als vollwertig.

3.3 Bezeichnung und Bestellung

3.3.1 Normbezeichnung

a) Fiir die Bildung der Normbezeichnung gelten die allgemeinen Festlegungen nach DIN 488 Teil 1, Ausgabe September 1984,
Abschnitt 4.1.

b) Bei Betonstahimatten sind die kennzeichnenden NennmaBe fiir Lager- und Listenmatten (siehe Abschnitte 2.1 und 2.2)
getrennt nach Langs- und Querrichtung nach folgendem Schema anzugeben:
Langsrichtung: ap x ds1/dso = Hjinks/Prechts
Querrichtung:  aq x dsa/ds4 = Mant/MEnde
Hierin bedeuten:

ED Abstand der Langsstabe in mm

aqQ Abstand der Querstdbe in mm

dg Durchmesser der Langsstabe im Innenbereich in mm
ds» Durchmesser der Langsstabe im Randbereich in mm
dgs Durchmesser der Querstabe im Innenbereich in mm

dss Durchmesser der Querstéabe im Randbereich in mm

(Doppelstébe sind zusatzlich mit dem Buchstaben d hinter der Durchmesserangabe zu bezeichnen)
Minks’Mrechts Anzahl der Langs-Randstabe di, links/rechts in Fertigungsrichtung
Mant/MEnde Anzahl der Quer-Randstabe dg4, am Anfang/Ende der Matte in Fertigungsrichtung

Bei unsymmetrischer Ausbildung der Mattenrander und/oder der Matteniiberstande ist fur die Bezeichnung zu beachten, daB
bei der Fertigung die Langsstabe unten und die Querstabe oben liegen.

c) Bei Zeichnungsmatten (siehe Abschnitt 2.3) sind die kennzeichnenden NennmaBe in der Zeichnung anzugeben.
d

-

Beispiele fur die Normbezeichnung

- Bezeichnung einer Betonstahimatte (Lager- oder Listenmatte) nach dieser Norm der Sorte BSt 500 M mit
ap 150 mm, dg; = 7,5 mm als Doppelstab (d), dgo = 7,5 mm,
Miinks = 3 Stébe, nrecnis = 3 Stébe, ag = 250 mm, dg3 = 7,0 mm,
dsqs = 55 mm, man; = 4 Stabe, mg,q. = 4 Stébe:

Betonstahimatte DIN 488 - BSt 500 M- 150 x 7,6d/7,6-3/3-250 x 7,0/5,5-4/4

Sofern diese Normbezeichnung zweizeilig geschrieben wird, ist folgende Schreibweise anzuwenden:

Betonstahimatte DIN 488 - BSt 500 M - 150 x 7,5d/7,5-3/3
250 x 7,0 /55-4/4
Anmerkung: Fir Lagermatten werden in der Praxis vielfach Kurzbezeichnungen verwendet. Diese bestehen aus einem

Kennbuchstaben fiir den Mattentyp und der Angabe des Stahlquerschnitts der Langsstabe der Matte in mm?/m. Der
zugehorige Mattenaufbau ist aus Programmtabellen der Hersteller ersichtlich.

- Bezeichnung einer Betonstahimatte nach dieser Norm der Sorte BSt 500 M als Zeichnungsmatte (Z), Zeichnungs-Nr 511:
Betonstahimatte DIN 488 - BSt 500 M - Z 511

3.3.2 Bestellbezeichnung
a) Bei der Bestellung von Betonstahimatten ist die Normbezeichnung nach Abschnitt 3.3.1 um folgende Angaben zu erganzen:

- (Angaben vor der Normbezeichnung):
Bestellte Stuickzahl

- (Angaben hinter der Normbezeichnung):
Sonstige kennzeichnende NennmaBe flir Lager- und Listenmatten getrennt nach Langs- und Querrichtung in zwei Zeilen
nach folgendem Schema:

Langsrichtung: - L —ii4/ii,
Querrichtung: - B - ii3/ii4
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