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Betonstahl

Betonstahlmatten, Prifungen

¢

latt

Reinforcing steel; (welded) wire fabric; tests

Nadh der ,Ausfiihrungsverordnung zum Gesetz iiber Einheiten im MeBwesen* vom 26. Juni 1970 diirfen die bisher iiblichen
Krafteinheiten Kilopond (kp) und Megapond (Mp) nur noch bis zum 31. Januar 1977 benutst werden. Bei der Umstellung auf
die gesetsliche Krafteinheit Newton (N) (1kp = 9,80665 N) sind im Rahmen des Anwendungsbereichs dieser Norm fiir
1kp = 0,01 kN und fiir 1 kp/cm® = 0,1 N/mm?® zu setzen. Diese Angaben sind im Text und in den Tabellen vorliegender
Norm in Klammern hinzugefiigs.

Zu dieser Norm gehéren:
DIN 488 Blatt 1 Betonstahl; Begriffe, Eigenschaften, Werkkennzeichen, Ausgabe April 1972
Blatt 2 Betonstahl; Betonstabstahl; Abmessungen, Ausgabe April 1972
Blatt 3 Betonstahl; Betonstabstahl; Prifungen, Ausgabe April 1972
Blatt 4 Betonstahl; Betonstahlmatten; Aufbau, Ausgabe April 1972
Blatt 6 (Vornorm) Betonstahl; Eignungsnachweis und Giteiiberwachung

1. Bestimmung von Querschnitt und Durchmesser der Bewehrungsstibe

Der Querschnitt profilierter und gerippter Bewehrungsstibe von Betonstahimotten wird aus dem Gewicht eines Stab-
abschnitts mit der Zahlenwertgleichung
F = 1,274 G

l

e

der zugehdrige Durchmesser mit der Zahlenwertgleichung

d, =12,74 I/ <
ermittelt. l

Dabei sind das Gewicht G des Stabes in g und seine Lénge ! in mm einzusetzen, damit sich der Querschnitt in cm? und
der Durchmesser in mm ergeben.

Der Querschnitt glatter Bewehrungsstibe wird iber die Messung des Durchmessers bestimmt.

2. Bestimmung der Oberfléichengestalt der Bewehrungsstébe
2.1. Profilierte Bewehrungsstiibe BSt 50/55 PK
2.1.1. Profittiefe

Die Profiltiefe ¢ ist als Mittel aus Messungen an mindestens 3 hintereinanderliegenden Profilierungen jeder Reihe zu
ermitteln. Die Messungen sind zwischen der Mitte sich entsprechender Kanten vorzunehmen. Dabei sind Mefigeréte mit
einer Anzeigegenavigkeit von mindestens 0,01 mm zu verwenden.

2.1.2. Profilbreite

Die Profilbreite b der erhabenen Oberflachenteile ist als Mittel aus Messungen an mindestens 3 hintereinanderlie-
genden Profilierungen jeder Reihe zu ermitteln. Dabei sind MeBigerite mit einer Anzeigegenavigkeit von mindestens
,1 mm zu verwenden.

2.1.3. Mitlenabstand der erhabenen Profilteile

Der Mittenabstand ¢ der erhabenen Profilteile ist parallel zur Stabachse Gber 10 hintereinanderliegende Profilierun-
gen jeder Reihe auf 0,1 mm zu bestimmen. Aus den Einzelmessungen ist das Mittel zu bilden.

2.1.4. Neigung der erhabenen Profilteile zur Stabachse

Der Winkel 8 der erhabenen Profilteile zur Stabachse ist an mehreren Stellen zu priifen,

2.1.5. Profilreihenabstand

Die Summe der Profilreihenabstinde iber dem Stabumfang e ist als Mittel aus Messungen an mindestens 3 Stellen zu
ermitteln. Dabei sind Mef3geréte mit einer Anzeigegenauigkeit von mindestens 0,1 mm zu verwenden.,

2.2. Gerippte Bewehrungssiibe BSt 50/55 RK
Die Prifung der Rippenabmessungen ist nach DIN 488 Blatt 3, Abschnitt 2 durchzufihren.
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3. Bestimmung der Festigkeitseigenschaften von Betonstahimatten
3.1. GeschweiBte Betonstahimatten

3.1.1. Prifung im Zugversuch

Der Zugversuch ist an Proben mit mindestens einem aufgeschweifiten Querstab durchzufihren. Dabei ist der nach Ab-
schnitt 1 ermittelie Querschnitt zugrunde zu legen, Die Linge des Zugstabes zwischen den Einspannbacken muf mindestens
20 d_ betragen, darf aber nicht kleiner als 180 mm sein.

Die Streckgrenze, die Zugfestigkeit und die Bruchdehnung 4, sind nach DIN 50145 festzustellen. Die 0,2-Grenze ist
nach DIN 50 144 zu ermittein.

Besitzt der Bewehrungsstab keine ausgepriigte Streckgrenze, so ist an ihrer Stelle die 0,2-Grenze zu setzen. Kaltverformte
Betonstihle dirfen vor der Prifung bei einer Temperatur von 250 °C eine halbe Stunde lang angelassen und an der Luft
auf Raumiemperatur abgekihit werden (kiinstliche Alterung). Im Prifprotokoll ist anzugeben, ob dies geschehen ist. Im
Schiedsfalle ist die Prifung im gedlterten Zustand mafigebend.

3.1.2. Scherversuch

Die Scherfestigkeit nach DIN 488 Blatt 1, Tabelle 1 ist an Proben nach Bild 1 mit einer Vorrichtung nach Bild 2 nachzu-
weisen. Diese Proben sind aus einer versandfertigen Betonstahimatte zu entnehmen. Es kdnnen auch die durch einen Zug-
versuch vorbelasteten Proben verwendet werden, sofern die Schweifistelle aufierhalb des Einschniirbereichs des Bruchs liegt.
Bei Scherproben mit EinfachstGben ist stets der dickere Stab zu ziehen.

Bei Scherproben mit Doppelstiben oder Stabpaaren wird ein einzelner Stab des Doppelstabes oder Stabpaares gezogen
und die ermittelte Scherkraft entweder auf den Querschnitt des gezogenen Stabes oder, wenn der Querschnitt des ver-
ankernden Stabes grofier ist als die Summe der Querschnitte der Einzelstibe des Doppelstabes oder Stabpaares, auf die
Haifte des Querschnitts des verankernden Stabes bezogen.

Die Scherprobe ist so in die Schervorrichtung einzuspannen, daf8 der gezogene Stab mittig sitzt und ein Verdrehen des
verankernden Stabes mdglichst verhindert wird. Das obere freie Ende des Zugstabes ist so abzustitzen (z. B. durch
Rollen), dafl die gemessene Scherkraft durch Reibungskrafte nicht erhdht wird.

Die Belastungsgeschwindigkeit darf 200 kp/(cm2 - s) [20 N/(mm? - 5)] nicht Gberschreiten.

3.1.3. Riickbiegeversuch
Der Riickbiegeversuch an Betonstahlmatien aus gerippten und aus profilieten Stdben ist nach DIN 488 Blait 3, Ab-
schnitt 3.3.1 durchzufihren. Dabei muB der Beginn der Biegung von der Schweifistelle mindestens 4 - d_ entfernt sein.

3.1.4. Faliversuch
Der Faltversuch an Betonstahimatten aus glatten Stében ist nach DIN 488 Blatt 3, Abschnitt 3.3.2, durchzufihren. Dabei
muB der Beginn der Biegung von der Schweifistelle mindestens 4 - d, entfernt sein.

3.1.5. Prisfung unter hdufig wiederholter Belastung

Die Daverschwingversuche sind an nicht einbetonierten geraden Stdben mit mindestens einem aufgeschweifiten Querstab
(Einfachstab bzw. Doppelstab oder Stabpaar) durchzufiihren. Es ist der diinnere Stab zu priifen. Der Umfang der Prifungen
und die zu verwendenden Stabkombinationen richten sich nach DIN 488 Blatt 6 (Vornorm).

Die Proben sind aus versandfertigen Betonstahimatten zu entnehmen. Fiir die Probenform gilt Abschnitt 3.1.1, Absatz 1 sinn-
gemaB; die Querstibe missen == 40 mm lang sein mit gleichen Uberstinden zur Schweifistelle. Zur Vermeidung von Ein-
spannbriichen dirfen die Proben von profilieten und gerippten Stdben an den Einspannenden entsprechend prépariert
werden.

Die Daverschwingfestigkeit ist fir eine Oberspannung vong, = 07 - fgbzw. 07 - f 5 zu bestimmen, entsprechend einer
Oberlast P = 0,7 B F, bzw.= 0,7 - ﬂo’z - F,. Dabei sind fir Bg bzw. ﬂo'z die Werte nach DIN 488 Blatt 1, Tabelle 1,
Zeile 2, Spalte 5 bis 7, und fiir F, der vorhandene Querschnitt nach Abschnitt 1 einzusetzen.

Die Prifungen sind in einem Pulsator als lastgesteverter Versuch durchzufihren. Die Lastanzeige der Priifmaschine
muf3 mindestens der Klasse 1 nach DIN 51 220 entsprechen. Die Oberlast darf nicht kleiner sein als 109/, der Maximallast
des angewandten MeBbereiches. Die Priffrequenz darf 15 bis 150 Hz betragen. Bei Vorliegen entsprechender Vergleichs-
werte darf die Priffrequenz bis auf 120 Hz erhdht werden.

3.2. Nicht geschweiBte Betonstahimatten
3.2.1. Prifung im Zugversuch

Die F:f:ﬁgkeineigenschaﬂen der Stébe von nicht geschweifliten Betonstahlmatten sind nach DIN 488 Blatt 3, Abschnitt 3.1,
zu prifen,

3.2.2. Priifung unter héiufig wiederholter Belastung
Es sind Daverschwingversuche nach DIN 488 Blatt 3, Abschnitt 3.2 durchzufiihren.
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