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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir nahtlose und geschweiBte Stahlrohre
sowie ihre Verbindungen, die als GefrierauBenrohre im
Schachtbau bei Temperaturen bis zu —45°C verwendet
werden.

2 GefrierauBenrohre
21 Bezeichnung

Inder Normbezeichnung flirRohre nach dieser Norm sind in
nachstehender Reihenfolge anzugeben:

— Benennung (Rohr),
— Hauptnummer dieser Norm (DIN 4930),

— kennzeichnende MaBe des Rohres (AuBendurchmes-
ser X Wanddicke)

Beispiel:
Bezeichnung eines GefrierauBenrohres nach dieser

Norm mit 127 mm AuBendurchmesser und 6,43 mm
Wanddicke:

Rohr DIN 4930 — 127 X 6,43

2.2 Bestellangaben
In der Bestellung sind zusatzlich zu der Normbezeichnung
anzugeben:

— die gewiinschte Menge,
— die Langengruppe (siehe Abschnitt 2.3.2.2),

— die gewlinschte Ausfiihrung der Rohrenden (siehe Ab-
schnitt 2.3.4.2),

— die Art der Bescheinigungen ber Materialpriifungen
nach DIN 50 049 (siehe Abschnitt 2.4).

2.3 Anforderungen

2.3.1 Herstellverfahren
Nahtiose Rohre nach dieser Norm werden im allgemeinen
durch Warmwaizen oder Warmpressen hergestellt.

GeschweiBte Rohre nach dieser Norm werden durch elektri-
sches PreschweiBen als Langsnaht-SchweiBung von ent-
sprechend gebogenem Band hergestelit. Die SchweiBnaht
der Rohre muB durchgeschweiBt sein.

Die Rohre miissen eine dem Herstellverfahren entspre-
chende glatte auBere und innere Oberflaiche haben. Bei
preBgeschweiBten Rohren wird der innere und &uBere
Stauchwulst abgearbeitet.

Die geschweiBten Rohre sind fiir eine Ausnutzung der zulés-
sigen Berechnungsspannung von 100 % in der SchweiBnaht
entsprechend Priifklasse B nach Stahi-Eisen-Priifblatt 1917
vorgesehen.

2.3.2 MaBe, Grenzabweichungen

und lingenbezogene Massen (Gewichte)
2.3.2.1 Die GefrierauBenrohre werden mit den MaBen
nach Tabelle 1 geliefert. Die langenbezogenen Massen
(Gewichte) sind errechnete Werte fiir glattendige Rohre.
Die Grenzabweichung der Masse (Gewicht) fiirdas einzelne
Rohr betragt *5°%.

Nach Vereinbarung diirfen auch Rohre mit anderen MaBen
geliefert werden.

Tabelle 1. MaBe
Masse Grenzabweichungen
AuBen- Wanddicke ') (Gewicht)

durchmesser AuBen- .

kg/m durchmesser Wanddicke?2)
88,9 5,49 11,29 +0,79 —12,5%
101,6 5,74 13,57 +0,79 - 12,5%
1143 6,35 16,91 +0,86 —12,5%
127 6,43 19,11 + 0,95 —12,5%
139,7 6,98 22,86 + 1,05 - 12,5%

') GroBere Wanddicken fiir die jeweiligen AuBendurchmesser kdnnen bei der Bestel-
lungvereinbartwerden. Hierfiir gelten dannauch dieangegebenen Grenzabweichun-
gen der Wanddicke.

2) Dasobere GrenzmaB ist durch die Grenzabweichung der Masse (Gewicht) gegeben.

Fortsetzung Seite 2 bis 4
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2.3.2.2 Die GefrierauBenrohre werden in Langengruppen
nach Tabelle 2 geliefert.

Tabelle 2. Langengruppen

Langen in den Langengruppen
1 2

11bis14 m

(max. 10% der geliefer-
ten Rohre in Langen von
9 bis unter 11 m)

8 bis11m

(max. 10% der gelieferten
Rohre inLangenvon 6 bis
unter 8 m)

2.3.3 Werkstoff und

mechanische Eigenschaften der Rohre
Firdie Herstellung derRohre wird ein besonders beruhigter
Stahl verwendet. Die Rohre mussen den in Tabelle 3 ange-
gebenen Werten entsprechen. Die Proben werden langs zur
Rohrachse entnommen.

Tabelle 3. Mechanische Eigenschaften der Rohre

Obere Zug- Bruch- Kerb-
Streck- . ) schlag-
festigkeit dehnung .
grenze R A arbeit ")
ReH m 5 Av
(DVM-Probe)
bei Raumtemperatur bei Prif-
temperatur
—45°C
N/mm? N/mm? % J
min. min. min. min.
355 ; 490 22 27

1} Siehe Abschnitt 2.4

2.3.4 Lieferzustand

2.3.41 Die Rohre werden im normalgeglihten Zustand
geliefert.

Das Normalglihen der Rohre kann durch eine temperatur-
geregelte Warmumformung (normalisierendes Umformen)
ersetzt werden, wenn hierdurch ein dem Normalgliihen
gleichwertiger Zustand sichergestellt ist.

2.3.4.2 Die Rohre werden mit einer Langmuffenverbin-
dung nach API 5A oder mit einer integralen Gewindeverbin-
dung nach Werksangaben geliefert.

Nach Vereinbarung bei der Bestellung kénnen auch andere
Gewinde-/Muffenverbindungen geliefert werden, wobei
jedoch gegebenenfalls andere Wanddicken erforderlich
werden.

Die Rohre werden mit Gewindeschutzkappen geliefert.

Anstelle einer Gewindeausfiihrung kénnen die Rohre auch
nach besonderer Vereinbarung bei der Bestellung fiir eine
SchweiBverbindung geliefert werden. Die Anforderungen
an die Rohre hierfir missen bei der Bestellung festgelegt
werden.

2.4 Priifungen und Bescheinigungen
iiber Materialpriifungen
Die Rohre nach dieser Norm werden mit einer der folgenden

Bescheinigungen Uiber Materialpriifungen nach DIN 50 049
geliefert:

— Bescheinigung DIN 50049 — 3.1B
(Abnahmeprifzeugnis B),

— Bescheinigung DIN 50049 — 3.1C
(Abnahmeprifzeugnis C).

Die Art der gewiinschten Bescheinigung und die in Betracht
kommende Prifstelle bei werksfremder Abnahmepriifung
sind bei der Bestellung anzugeben.

Die Rohre werden im Herstellerwerk gepruft.

Fir die Prifung sind die Rohre in Lose von 100 Stiick ein-
zuteilen. Restmengen bis zu 50% der LosgroBen kénnen
gleichmaBig auf die einzelnen Lose verteilt werden. Stiick-
zahlen und Restmengen iiber 50 % sowie Liefermengenvon
weniger als 50% der LosgroBen gelten als ein geschlosse-
nes Los.

Jedem Los ist fur die durchzufihrenden Priifungen ein Rohr
(Prufrohr) nach Wahl des Priifers zu entnehmen. Die Probe-
nahme, Probenvorbereitung und Durchfiihrung der Prifun-
gen entsprechen deninanderen Rohrnormen tiblichen Ver-
fahren. An diesem Prifrohr werden folgende Priifungen
durchgefiihrt:

— ein Zugversuch am Grundwerkstoff nach DIN 50 140
bzw. DIN 50 145.

— ein Kerbschlagbiegeversuch nach DINS50115 am
Grundwerkstoff mit einem Satz von 3 DVM-Proben bei
—45°C. Derangegebene Mindestwert (sieche Tabelle 3),
der sich auf die normgerechte Probe bezieht, gilt fiir das
Mittel aus drei Proben, wobei nur ein Einzelwert den
angegebenen Mindestwert um hochstens 30% unter-
schreiten darf.

Bei Proben, deren Breite B nicht der genormten Breite
von 10 mm nach DIN 50 115 entspricht, ist die Kerb-
schlagarbeit A, (J) aus der im Versuch verbrauchten
Schlagarbeit Ay (J) zu errechnen aus:

10

B

— Ein Ringaufdornversuch ist nach DIN 50 137 durchzu-
fuhren; dabeiist auch die Durchmesserdnderung an der
bis zum Bruch aufgedornten Probe zu messen. Die Min-
destaufweitung betrdgt bei den in dieser Norm auf-
gefuhrten RohrmaBen 10 %.

Alle Rohre werden folgenden Prifungen unterzogen:

— einInnendruckversuch mit Wasser nach DIN 50 104 mit
einem Prifdruck von 80 bar. Bei Rohren, die mit Muffen
geliefert werden, wird der Nachweis auf Dichtheit der
Verbindung mit gleichem Priifdruck durchgefiihrt. Der
Prafdruck ist mindestens 5 Sekunden aufrechtzuerhal-
ten.

Ein hoherer Priifdruck kann bei der Besteliung verein-
bart werden; in keinem Falle darf jedoch eine 1,1fache
Sicherheit gegeniiber der Streckgrenze unterschritten
werden,

Av= Ay

— eine Besichtigung derinneren und auBeren Oberflache
mit normaler Sehscharfe bei geeigneter Beleuchtung.

Anmerkung: Anstelle der Besichtigung kann auch ein
anderes Prifverfahren vereinbart werden.

— die Kontrolle der Wanddicken, Gewinde und Durchmes-
ser mit geeigneten MeBgeraten,

— beigeschweiBten Rohren eine zerstorungsfreie Prifung
der SchweiBnaht nach Priifklasse B des Stahl-Eisen-
Prufblattes 1917.

Rohre, die bei den Prifungen auf Dichtheit, durch Besichti-
gung, MaBkontrolle und der zerstorungsfreien Prifung den
Anforderungen nicht geniigen, sind auszuscheiden. Das
Herstellerwerk ist berechtigt, die bei diesen Priifungen fest-
gestellten Fehler oder Abweichungen durch geeignete
MaBnahmen zu beseitigen und diese Rohre erneut zur
Abnahmepriifung vorzulegen.

Versagt bei der Abnahmepriifung das Priifrohr des jeweili-
gen Loses, soist der Hersteller berechtigt, den Versuch, der
keine bedingungsgemaBen Ergebnisse lieferte, mitderdop-
pelten Anzah! der Proben am selben Rohr zu wigderholen.
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