DK 621.9.025.12 : 621.94

DEUTSCHE NORMEN

September 1962

Stechdrehmeifdel

mit Schneiden aus Schnellarbeitsstahl
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Frishere Ausgaben 10. 35, 9. 53

Parting-off tools with high speed steel tips
Outils & saigner & mise en acier rapide

L linker StechdrehmeiBel
(dargestellt ist die Ausfihrung $)
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Mafle in mm

R rechter StechdrehmeiBel
(dargestellt ist die Ausfihrung V)

Die Gestaltung braucht der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen Mafie sind einzuhalten.

F\f—-* (o —
Schweifistelle { h
20
e
< o
— b '\
Hértegrenze
‘;—'// 1o \
! 170
'!I | il
i |
L 4 l &,—L
’j !
byt

Bezeichnung eines rechten Stechdrehmeiflels (R) mit Schaftquerschnitt von 25 mm Hdhe und 16 mm Breite (Kurzzeichen:
2516), Ausfiihrung S, mit Schneidkopf aus Schnellarbeitsstahl):

Drehmeifiel R 2516 S DIN 4961 ...

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

Schaftquerschnitt ~

Cora. Ausfuzl)xrung 0, L, ls 1, b,
h b zeichen +50/p = = ~ P~
10 6 1006 v 100 - é 10 2,5
12 1208 v 110 - é 10 3
16 10 1610 A 125 - 8 12 3
20 12 2012 S 140 40 10 16 4
25 16 2516 S 180 50 12 20 5
32 20 3220 S 220 50 16 25 6
40 25 4025 S 280 63 20 32 8
50 32 5032 S 315 70 25 40 10

%} und 2) siche Seite 2

Titel und Kurzzeichen fiir Schaftquerschnitte gedndert.

Magergedruckte Winkel an der Schneide gestrichen.
Sortenanzahl verringert. Norm redaktionell {berarbeitet.

Anderung September 1962:

Fortsetzung Seite 2

Fachnormenausschuf Werkzeuge, Spannzeuge, Mefizeuge im Deuvtschen Normenausschufs (DNA)
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Seite 2 DIN 4961

') Werkstoff:

Schneidkopf: Schnellarbeitsstahl (Legierungsgruppe bei Bestellung angeben)
Schaft: Stahl von mindestens 70 kp/mm?2 Zugfestigkeit

?) Ausfihrung:
V: Drehmeifiel ganz aus Schnellarbeitsstahl
S: mit stumpfgeschweifitem Schneidkopf aus Schnellarbeitsstahl
Grofite Schneidenhdhe gleich Schafthche
Schneidkopf gehdrtet, Schneiden gebrauchsfertig geschliffen, Schaftauflagefidche bearbeitet

Drehmeiflel in anderer Ausfithrung als in der Tabelle angegeben oder mit abweichenden Schaftldngen oder Werkzeug-
winkeln sind Sonderwerkzeuge. Sie kdnnen jedoch unter Angabe der Abweichung nach dieser Norm bestellt werden.
Die Bezeichnung lautet dann z. B. fiir einen rechten Stechdrehmeifiel (R) mit Schaftquerschnitt von 32 mm Hohe und 20 mm
Breite (Kurzzeichen: 3220), AusfGhrung S, jedoch mit einer Schaftldnge {; = 180 mm, Freiwinkel & = 8°, Spanwinkel
y = 10°, mit Schneidkopf aus Schnellarbeitsstahl 1):

DrehmeiBel R3220S DIN 4961 —..., jedoch !, = 180 mm, Freiwinkel 8° und Spanwinkel 10°

Kennzeichnung:
Drehmeiflel, die dieser Norm entsprechen, sind zu kennzeichnen mit dem Namen oder Zeichen des Herstellers,
DIN 4961 und der Legierungsgruppe. des Schnellarbeitsstahls.

Hinweis auf andere Normen:

Grundbegriffe der Zerspantechnik; Begriffe und Bezeichnungen am Werkzeug, siehe DIN 6581 (z.Z. noch Entwurf)
Querschnitte fir Vollstdhle und Schaftwerkzeuge siehe DIN 770

Stechdrehmeifiel mit Schneidplatte aus Hartmetall siche DIN 4981
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