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Titel und Kurzzeichen fir Schaftquerschnitte geandert.

Magergedruckte Winkel an der Schneide gestrichen.
Sortenanzahl verringert. Norm redaktionell iberarbeitet.

Anderung September 1962:

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

DK 621.9.025.11 : 621.94 DEUTSCHE NORMEN September 1962

Innen-Stechdrehmeif3el DIN
mit Schneiden aus Schnellarbeitsstahl 4963

Right angle parting-off tools with high speed steel fips
Outils & chambrer & mise en acier rapide

Mafle in mm

Die Gestaltung braucht der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen Mafle sind einzuhalten.

L linker Innen-StechdrehmeiBel R rechter Innen-StechdrehmeiBlel
(dargestellt ist Schaftquerschnitt (dargestellt ist Schaftquerschnitt
rund in der AusfGhrung S) quadratisch in der Ausfilhrung V)
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Bezeichnung eines rechten Innen-Stechdrehmeifiels (R) mit Schaftquerschnitt von 16 mm Durchmesser (Kurzzeichen: 16),
Ausfishrung V, aus Schnellarbeitsstahl 1):

Drehmeif3el R16V DIN 4963 ...

Schaftquerschnitt verwendbar
Ausfihrung c I, l, ly b, fur kleinsten
5 b d K'urz— 2) Bohrungs-
zeichen = +59/o = =~ =~ | Durchmesser
16 16 12 1616 Yund $ 8 180 10 40 3 25
20 20 16 2020 Vund § 10 220 10 50 4 32
/ 25 25 20 2525 S 14 250 10 60 5 40
32 32 25 3232 S 18 315 16 80 6 50
- - 6 06 \ 3 125 - - 2 13
- - 8 08 v 4 140 — - 2 16
- - 10 10 v 6 160 - - 3 20
- - 12 12 \' 8 180 - - 3 25
@ - - 16 16 S 10 220 10 - 4 32
- - 20 20 S 14 250 10 — 5 40
- — 25 25 S 18 315 16 - 6 50
- - 32 32 S 25 355 20 - 8 63

1) und 2) siehe Seite 2 Foriset Seite 2
orisetzung Seite

Fachnormenausschu3s Werkzeuge, Spannzeuge, Mefizeuge im Deutschen Normenavusschufs (DNA)
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Seite 2 DIN 4963

'} Werkstoff:

Schneidkopf: Schnellarbeitsstahl (Legierungsgruppe bei Bestellung angeben)
Schaft: Stah! von mindestens 70 kp/mm? Zugfestigkeit

?) Ausfihrung:

V: Drehmeifiel ganz aus Schnellarbeitsstahl
S: mit stumpfgeschweifitem Schneidkopf aus Schnellarbeitsstahl
Schneidkopf gehdrtet, Schneiden gebrauchsfertig geschliffen, Schaftauflagefliche bearbeitet

Drehmeifiel in anderer Ausfiihrung als in der Tabelle angegeben oder mit abweichenden Schaftlingen oder Werkzeug-
winkeln sind Sonderwerkzeuge. Sie kdnnen jedoch unter Angabe der Abweichung nach dieser Norm bestellt werden.
Die Bezeichnung lautet dann z. B. fiir einen rechten Innen-Stechdrehmeifiel (R) mit Schaftquerschnitt von 25 mm Hohe und
25 mm Breite (Kurzzeichen: 2525), Ausfilhrung S, jedoch mit einer Schaftlinge / = 180 mm, Freiwinkel « = 8°, Spanwinkel
y = 0°, mit Schneidkopf aus Schnellarbeitsstahl 1):

DrehmeiBlel R2525S DIN 4963 —..., jedoch !, = 180 mm, Freiwinkel 8° und Spanwinkel 0°

Kennzeichnung:

Drehmeifiel, die dieser Norm entsprechen, sind zu kennzeichnen mit dem Namen oder Zeichen des Herstellers,
DIN 4963 und der Legierungsgruppe des Schnellarbeitsstahls.

Hinweis auf andere Normen:

Grundbegriffe der Zerspantechnik; Begriffe und Bezeichnungen am Werkzeug, siche DIN 6581 (z.Z. noch Entwurf)
Querschnitte fiir Vollstdhle und Schaftwerkzeuge sieche DIN 770

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 4963:1962-09


http://www.avadocuments.com/doc/din-4963-1962-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-4963-1962-09

