Friihere Ausgaben: DIN 4964:10.42

Anderung gegeniber DIN 4964

Siehe Erlduterungen

Nachdruck, auch auvszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin W 15, gestattet.

DK 621.9.025 DEUTSCHE NORMEN September 1962

DIN
Drehlinge aus Schnellarbeitsstahl 4—9_6_4

Blatt 1

High speed steel tool holder bits Ersatz fir DIN 4964
Ovtils de tournage en acier rapide

Mafle in mm

Form A mit rundem Querschnitt

d-= {

Bezeichnung eines Drehlings mit rundem Querschnitt (A), mit Durchmesser d = 10 mm und Lénge- I = 80 mm, aus Schnell-

beil hi 1):
arbeitsstahl ) Drehling A 10x80 DIN 4964—. ..

d l

hi4 *2

4 40 | & | 8

5 40 | &8 | 8

6 4 | & | 8 | 100

8 40 | 63 | 80 | 100 | 125 | 160

10 40 | 63 | 80 | 100 | 125 | 160 | 200
12 63 | 80 | 100 | 125 | 160 | 200
(14) 125 | 160

16 125 | 160 | 200
(18) 160 | 200
26 100 | 125 | 160 | 200

Eingeklammerte Gréflen mdglichst vermeiden.
Werkstoff und Ausfihrung siehe Seite 3

Form B mit quadratischem Querschnitt

ey =i {

Bezeichnung eines Drehlings mit quadratischem Querschnitt (B), mit Breite & = 10 mm und Lénge | = 80 mm, aus Schnell-

arbeitsstahl 1): ‘Drehling B 10x80 DIN 4964 ...

b l
h14 2
4 40 63 80
5 40 63 | 80
6 40 63 | 80 100 | 125
8 4 63 180 100 | 125 | 160
10 63 |80 100 | 125 | 160 | 200
12 63 80 100 | 125 | 160 | 200
(14) 100 | 125 | 160 | 200
16 100 | 125 | 160 | 200
(18) 160 | 200
20 160 | 200 | 250
25 160 | 200 | 250

Eingeklammerte Gréfien mdglichst vermeiden.

Werkstoff und Ausfih iehe Seite 3
eristolt und AusTUhrung siehe seie Fortsetzung Seite 2 und 3

ErlGuterungen Seite 3
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Seite 2 DIN 4964 Blatt 1

Form D mit rechteckigem Querschnitt
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Bezeichnung eines Drehlings mit rechteckigem Querschnitt (D), mit Hohe b = 20 mm, Breite b = 10 mm und Lénge ! = 200 mm,
aus Schnellarbeitsstahl 1): .
Drehling D 20 10 x 200 DIN 4964 —. ..

Verhdltnis
h:b h b I
=~ hi4 hl4 +2
6 4 80 100
8 5 80 100
10 I3 100 160 200
1,6:1 12 8 100 160 200
16 10 100 160 200
20 12 160 200 250
25 16 160 200 250
8 4 80 100 160
10 5 80 100 160 200
12 3 100 160 200
2:1 16 8 100 160 200
2 10 100 160 200 250
25 12 160 200 250
32 14 160 | 200
16 4 80 100 160
20 5 100 160 200
4:1 25 I3 100 160 200
32 8 100 1460 200
40 10 160 200

Werkstoff und Ausfithrung Seite 3

Form E mit trapezférmigem Querschnitt
| B e
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Bezeichnung eines brehlings mit trapezformigem Querschnitt (E), mit Hohe A = 20 mm, Breite b = 5mm und Lénge
1 = 200 mm, aus Schnellarbeitsstahl 1):

Drehling E20x5x200 DIN 4964—...

Verhdlinis
h:b h b l
=~ h12 hi2 +2
10 25 80 100 160
12 3 80 100 160
4:1 16 4 80 100 160
20 5 80 100 160 200
25 6 100 160 200 250

Werkstoff und Ausfishrung siehe Seite 3
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