DK 621.9.025.14: 621.94 DEUTSCHE NORMEN September 1962

Gebogene Eckdrehmeif3el DIN
mit Schneiden aus Schnellarbeitsstahl 4965

Bent tools for corner work with high speed steel tips
Outils a dresser d'angle & mise en acier rapide

Mafle in mm

Die Gestaltung braucht der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen Mafle sind einzuhalten.
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Bezeichnung eines rechten gebogenen Eckdrehmeifiels (R) mit Schaftquerschnitt von 16 mm Héhe und 16 mm Breite
(Kurzzeichen: 1616), Ausfihrung S, mit Schneidkopf aus Schnellarbeitsstahl 1):

Drehmeifiel R 1616 S DIN 4965-...

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

) und 2) siehe Seite 2
Fortsetzung Seite 2
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10 10 | 1010 | V 4 100 - 20 0,5 -
] 12 12 | 1212 | v 5 110 - 20 0,5 -
// 16 16 | 1616 s 6 140 50 25 0,5 -
. 20 20 | 2020 s 8 160 50 32 1 -
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Anderung September 1962 :

Fachnormenausschufs Werkzeuge, Spannzeuge, Mef3zeuge im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
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Seite 2 DIN 4965

) Werkstoff:

- Schneidkopf bzw. Schneidplatte: Schnellarbeitsstahl (Legierungsgruppe bei Bestellung angeben)
Schaft: Stahl von mindestens 70 kp/mm2 Zugfestigkeit

2) Ausfihrung:
V: Drehmeifiel ganz aus Schnellarbeitsstahl
S: mit stumpfgeschweifftem Schneidkopf aus Schnellarbeitsstahl
P: mit Schneidplatte aus Schnellarbeitsstahl

Grofite Schneidenhéhe gleich Schafthéhe
Schneidkopf bzw. Schneidplatte gehdrtet, Schneiden gebrauchsfertig geschliffen, Schaftauflagefidche bearbeitet

Drehmeiflel in anderer Ausfihrung als in der Tabelle angegeben oder mit abweichenden Schaftléngen oder Werkzeug-
winkeln sind Sonderwerkzeuge. Sie kdnnen jedoch unter Angabe der Abweichung nach dieser Norm bestelli werden.
Die Bezeichnung lautet dann z.B. fiir einen rechten gebogenen Eckdrehmeiiel (R) mit Schaftquerschnitt von 32 mm Héhe
und 20 mm Breite {Kurzzeichen: 3220), AusfGhrung P, jedoch mit einer Schaftlange # = 180 mm, Freiwinkel &= 3°, Span-
winkel y = 10°, mit Schneidplaite aus Schnellarbeitsstahl 3}:

DrehmeiBlel R3220P DIN 4965 —..., jedoch /, = 180 mm, Freiwinkel 3° und Spanwinkel 10°

Kennzeichnung:
Drehmeifiel, die dieser Norm entsprechen, sind zu kennzeichnen mit dem Namen oder Zeichen des Herstellers,
DIN 4965 und der legierungsgruppe des Schnellarbeitsstahls.

Hinweis auf andere Normen:

Grundbegriffe der Zerspantechnik; Begriffe und Bezeichnungen am Werkzeug, siche DIN 6581 (z.Z. noch Entwurf)
Querschnitte fir Vollstéhle und Schaftwerkzeuge siehe DIN 770

Schneidplatten aus Schnellarbeitsstahl siehe DIN 771
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