Anderung November 1961:
Siehe Yorbemerkung.

Friihere Ausgaben: DIN 4966: 12. 40

}

DIN 4966 Blatt 2: 12. 43

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deuischen Normenausschusses, Berlin 30, gesiattet.

DK 621.9.027.4 : 669.14.018.252.3 DEUTSCHE NORMEN November 1961

Schneidplatten aus Hartmetall DIN
fur leichte Schnitte 4966

Carbide tips for light cutting operations

Plaquettes en carbure métallique pour travaux de découpage légeres

Bis zum Juli 1959 bestand von DIN 4966 das Blatt 1 und Blatt 2. Die in diesen Normen enthaltenen Schneidplatten sind
durch die Schneidplatten nach der Entwurfs-ISO-Empfehlung-Nr. 308 ersetzt worden und jetzt in DIN 4950 enthalten. Es
hat sich aber gezeigt, daB die friiheren Platten der Formen G, H und ] fiir bestimmte Zwecke, insbesondere fiir die Fein-
bearbeitung, weiterhin benotigt werden, und daB ein Bedarf fiir ihre Normung besteht. Sie werden deshalb in der neuen
Norm DIN 4966 unter der alten Bezeichnung wieder herausgegeben. Die jetst vorliegende Norm DIN 4966 ist somit ein
teilweiser Ersatz fiir die frithere Norm DIN 4966 Blatt 2.

ISO-Schneidplatten aus Hartmetall Formen A bis E siehe DIN 4950.
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Bezeichnung einer Schneidplatte Form G mit der Schneidenldnge (=10 mm aus Hartmetall 1}:

Schneidplatte G 10 DIN 4966 —. ..

Nennmaf3 Form G, H Form J
{ t r t
6 4 2 25 4 2
8 5 2 3 5 2
10 6 25 4 é 2,5
12 8 3 5 8 3
16 10 4 6 10 4

1} Werkstoff:
Zerspanungs-Anwendungsgruppe nach DIN 4990 oder Hartmetallsorte bei Bestellung angeben.

Ausfihrung:
Alle Mafle sind Kleinstmafle. An Stelle der Bodenfase unter 45° kann auch eine Bodenrundung angebracht
werden. Die Ubrigen Kanten kénnen leicht gerundet sein.

Schneidplatten mit Dicken s unter 4 mm werden ohne Bodenfase oder Bodenrundung und ohne Freiwinkel 12°
hergestellt.
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Fachnormenausschu3 Werkzeuge, Spannzeuge, Mef3zeuge im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
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1.85

antShagng H
DIN 4966 Nov. 1961 Preisgr. 4
Vertr.-Nr. 0004

Full document details: DIN 4966:1961-11

Jub


http://www.avadocuments.com/doc/din-4966-1961-11
http://www.avadocuments.com/doc/din-4966-1961-11

Seite 2 DIN 4966

Erliuterungen

Als im Jahre 1957 durch die Veriffentlichung von DIN 4950 die ISO-Schneid-
platten aus Hartmetall in Deutschland eingefiihrt wurden, blieben die bisherigen
Normen iiber Schneidplatten aus Hartmetall, DIN 4966 Bl. 1 und 2, noch fiir eine
Ubergangsseit bis zsum Juli 1959 bestehen. Nachdem sich die 1SO-Schneidplatten
nach DIN 4950 in der Praxis eingefiihrt hatten, war zunichst angenommen worden,
daB auch auf die leichteren Platten der Formen G, H und J nach DIN 4966 Blatt 2
verzichtet werden kénne. Es hat sich aber gezeigt, daB auch weiterhin, wenn auch
in geringem Umfang, ein Bedarf fiir diese leichteren Schneidplatten besteht. Sie
werden insbesondere bei DrehmeiBleln fiir die Feinbearbeitung verwendet. Fiir —
diese Fille ist bei Verwendung der schwereren Platten der Formen A, B und C nach
DIN 4950 die Schaftunterlage zu gering.

Somit erwies es sich als notwendig, die Norm DIN 4966 zum Teil wieder auf-
leben zu lassen. In Analogie zu DIN 4950 wurde gegeniiber der friiheren Ausgabe
von DIN 4966 bei den Platten G und H mit Schneidenlinge I = 6 mm der Radius r
von 2mm in 2,5 mm geindert. Die Norm wurde im iibrigen redaktionell iiber-
arbeitet und die Werkstoffangabe auf die jetzt giiltige Ausgabe von DIN 4990

abgestimmt.
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