DK 621.9.025.72:620.1:531.71 April 1987

Wendeschneidplatten aus Hartmetall DIN
mit Eckenrundungen, mit Senkbohrung 4967

Normal-Freiwinkel 7° Teil 1

Indexable hardmetal inserts with rounded corners; with partly cylindrical hole, 7° normal clearance
Plaquettes amovibles en métaux-durs avec arrondi de pointe; & trou partiellement cylindrique, dépouille normale 7°

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen Norm
ISO 6987/1 ~ 1983 siehe Erlduterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Wendeschneidplatten aus Hartmetall, mit Eckrundungen und Senkbohrung, mit Normal-Freiwinkel a, =7°,
Toleranzklasse M.

2 MaBe, Bezeichnung

Toleranzklasse M und GrenzabmasBe fiir d;, m und s entsprechend DIN 4987 Teil 2.
Ebenheitstoleranzen siehe Abschnitt 4.

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéhien.
Zusammensetzung der Kurzzeichen sowie der Bezeichnung siehe DIN 4987 Teil 1.

Die Werte fiir m in den Tabellen 1 bis 4 sind abgeleitet aus den Genauwerten der Eckenradien r, =0,2032; 0,397; 0,794; 1,191;
1,588 und 2,381 mm, die den Inch-MaBen entsprechen.

2.1 Dreleckige Wendeschneldplatten

TCMW
ohne Spanbrecher auf der Spanfléche (W)

TCMT
mit Spanbrecher auf der Spanfidche (T)

60°:30'

A
()

MaBe und Angaben wie Bild 1

Bild 1. Bild 2.

Bezeichnung einer dreieckigen Wendeschneidplatte (T), mit Normal-Freiwinkel a, = 7° (C), Toleranzklasse M, mit Spanbrecher
auf der Spanfidche (T), Seitenldnge | =~ 16,5 mm (16), Dicke s = 3,97 mm (T3), Eckenradius r, = 0,8 mm (08):

Schneidplatte DIN 4967 - TCMT 167308

Tabelle 1.
l s Te dy da m
Kurzzeichen Grenz- Grenz- Grenz-
= abmaBe * 0.1 abmaBe Js13 abmaBe
TCMW 080204 | TCMT 080204 9,6 238 04 5,56 +005 25 7,943 | +oo0s
TCMW 110202 | TCMT 110202 + 0,05 02 9,322
11,0 2,38 6,35 + 0,06 28 + 0,08
TCMW 110204 | TCMT 110204 04 9,128
TCMW 130302 | TCMT 130302 02 11,704
TCMW 130304 | TCMT 130304 13,6 3,18 +0,13 04 794 +005 34 11,510 | o008
TCMW 130308 | TCMT 130308 08 11,113
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Seite 2 DIN 4967 Teil 1

Tabelle 1. (Fortsetzung)
I s re dy d;
Kurzzeichen Grenz- Grenz-
= +0,13 +01 abmaBe Js13 abmaBe
TCMW 16T304 | TCMT 16T304 04 13,891
TCMW 16T308 | TCMT 16T308 16,5 397 08 9,525 + 0,05 44 13,494 + 0,08
TCMW 16T312 TCMT 16T312 1,2 13,097
TCMW 220404 | TCMT 220404 04 18,653
TCMW 220408 TCMT 220408 220 476 08 12.7 +008 55 18,256 L ae
TCMW 220412 | TCMT 220412 1,2 17,859
TCMW 220416 TCMT 220416 1,6 17,463
2.2 Quadratische Wendeschneidplatten
SCMW SCMT

ohne Spanbrecher auf der Spanflache (W) mit Spanbrecher auf der Spanflédche (T)

Schnitt C-D

A )o-.‘fe

Schnitt A-B
s

|

B MaBe und Angaben wie Bild 3
Bild 3. Bild 4.
Bezeichnung einer quadratischen Wendeschneidplatte (S), mit Normal-Freiwinkel a, = 7° (C), Toleranzklasse M, mit Spanbrecher
auf der Spanflache (T), Seitenldnge [ = 12,7 mm (12), Dicke s = 4,76 mm (04), Eckenradius r, = 0,8 mm (08):

Schneidplatte DIN 4967 - SCMT 120408

Full document details: DIN 4967-1:1987-04

Tabelle 2.
l=d, s T d; m
Kurzzeichen Grenz Grenz-
abmaBe +0,13 +01 Js13 abmaBe

SCMW 090304 SCMT 090304 318 04 1,808
SCMW 090308 SCMT 090308 9525 608 08 44 1,644 —
SCMW 097304 SCMT 08T304 397 0,4 1,808
SCMW 09T308 | SCMT 097308 ' 08 1,644
SCMW 120404 SCMT 120404 04 2,466
SCMW 120408 SCMT 120408 12,7 + 0,08 4,76 08 55 2,301 +0,13
SCMW 120412 SCMT 120412 1,2 2,137
SCMW 150512 SCMT 150512 15,875 LD 556 1,2 55 2,795 IR
SCMW 150516 SCMT 150516 1,6 2,630
SCMW 190612 SCMT 190612 1.2 3,452
SCMW 190616 | SCMT 190616 | 19,05 0,10 635 16 65 PHcuments
SCMW 190624 | SCMT 190624 24 . 2959 Sheri |Hub
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23 Rhombische Wendeschneldplatten mit Eckenwinkel ¢, = 80°

ccMmw

ohne Spanbrecher auf der Spanfidche (W)

Schnitt E-F

Bild 5.

Schnitt =D

2o
*2

Schnitt A-B

CCMT

DIN 4967 Teil 1

Seite 3

mit Spanbrecher auf der Spanfidche (T)

MaBe und Angaben wie Bild 5

Bild 6.

Bezeichnung einer rhombischen Wendeschneidplatte mit Eckenwinkel &, = 80° (C), mit Normal-Freiwinkel a;, = 7° (C), Tole-
ranzklasse M, ohne Spanbrecher auf der Spanflache (W), Seitenlédnge [ = 12,9 mm (12), Dicke s = 4,76 mm (04), Eckenradius

re =12 mm (12):

Schneidplatte DIN 4967 - CCMW 120412

Tabelle 3.
l Te dy d2 my ms

Kurzzeichen Grenz- Grenz- Grenz- Grenz-
== abmaBe | +0,1 abmaBe Js13 abmabe abmaBe

CCMW 080202 | CCMT 060202 02 1,651 0,908
64 | 238 | 005 635 | o005 | 28 + 0,08 +0,08

CCMW 080204 | CCMT 080204 04 1,544 0,848

CCMW 080304 | CCMT 080304 04 1,986 1,091
8,1 3,18 | +o0,13 794 | too5 | 34 +0,08 +0,08

CCMW 080308 | CCMT 080308 08 1,765 0,970

CCMW 090304 | CCMT 080304 04 2,426 1,333

3,18

CCMW 090308 | CCMT 000308 08 2,206 1,212
9,7 +0,13 9,525( 005 | 44 +0,08 +0,08

CCMW 097304 | CCMT 09T304 5 04 2426 1,333

397

CCMW 09T308 | CCMT 09T308 08 2,206 1,212

CCMW 120404 | CCMT 120404 04 3,308 1,818
CCMW 120408 | CCMT 120408 | 129 | 476 | 013 | 08 |127 +o008 | 55 | 3,088 | o013 | 1,697 | £013

CCMW 120412 | CCMT 120412 1,2 2,867 1,576

CCMW 1680512 | CCMT 160512 1.2 3,749 2,060
16,1 556 | £0,13 15875| =010 | 55 +0,15 +0,15

CCMW 160516 | CCMT 180516 1,6 3,529 1,939
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