DK 621.9.025.72 November 1993

Wendeschneidplatten aus Hartmetall DIN
mit Eckenrundungen, mit Senkbohrung 4967
Normal-Freiwinkel 11° Teil 2

Indexable hardmetal inserts with rounded corners with partly cylindrical hole; 11° normal clearance
Plaquettes amovibles en métaux-durs avec arrond a trou partiellement cylindrique, de pointe; Dépouille normale 11°

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 6987-2 : 1990 siehe Erlauterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Wendeschneidplatten aus Hartmetall, mit Eckenrundungen und Senk-
bohrung, mit Normal-Freiwinkel &, = 11°, Toleranzkiasse M.

2 MaBe, Bezeichnung

Toleranzklasse M und GrenzabmaB fiir d,, m und s entsprechend DIN 4987 Teil 2.
Ebenheitstoleranzen sishe Abschnitt 4 — Ausfiihrung, nach DIN 4967 Teil 1.

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéhlen.
Zusammensetzung der Kurzzeichen sowie der Bezeichnung siehe DIN 4987 Tell 1.

Die Werte fiir m in den Tabellen 1 bis 3 sind abgeleitet aus den Genauwerten der Ecken-
radien r, = 0,2032; 0,397; 0,794 und 1,191 mm, die den Inch-MaBen entsprechen.

Fortsetzung Seite 2 bis 7
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NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fur '« rrngG ument
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Seite 2 DIN 4967 Teil 2

2.1 Dreieckige Wendeschneidplatten
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Bild 1

TPMT
mit Spanbrecher auf der Spanfiéche (T)

MaBe und Angaben wie Bild 1

Bezeichnung einer dreieckigen Wendeschneidplatte (T), mit Normal-Freiwinkel &, = 11° (P), Toleranzklasse M, ohne
Spanbrecher auf der Spanfiéiche (W), Seiteniédnge [ = 16,5 mm (16), Dicke s = 3,97 mm (T3), Eckenradius r, = 0,8 mm (08):

Schneidplatte DIN 4967 — TPMW 16T308

Full document details: DIN 4967-2:1993-11

Tabelle 1
l s Te d, d, m
Kurzzeichen G Gidi i
= abmaBe | 101 abmaBe | Js13 abmaBe
TPMW 080202 TPMT 090202 02 8,131
9,6 238 | 1005 556 | 005 25 40,08
TPMW 090204 TPMT 090204 04 7.943
TPMW 110202 TPMT 110202 02 9322
11,0 2,38 +0,05 6,35 +0,05 28 +0,08
TPMW 110204 TPMT 110204 04 9,128
TPMW 130304 TPMT 130304 04 11,510
13,6 3,18 +0,13 7.94 +0,05 34 +0,08
TPMW 130308 TPMT 130308 08 11,113
TPMW 167304 TPMT 16T304 04 13,891
165 3,97 +0,13 9525 | +o00s 44 +0,08
TPMW 16T308 TPMT 16T308 08 13,494
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DIN 4967 Teil 2 Seite 3

22 (Quadratische Wendeschneidplatten

SPMW SPMT
ohne Spanbrecher auf der Spanflache (W) mit Spanbrecher auf der Spanflache (T)

B-B

MaBe und Angaben wie Bild 3

Biid 3 Bild 4

Bezeichnung einer quadratischen Wendeschneidplatte (S), mit Normal-Freiwinkel &, = 11° (P), Toleranzklasse M, ohne
Spanbrecher auf der Spanfldche (W), Seitenldnge [ = 9,525 mm (09), Dicke s = 3,18 mm (03), Eckenradius r, = 0,8 mm (08):

Schneidplatte DIN 4967 — SPMW 090308

Tabelle 2
di=1 s R d, m
Kurzzeichen Greis. Grenz-
abmaBe +013 10,1 Js13 abmaBe
SPMW 090304 SPMT 090304 04 1,808
9,525 +0,05 3,18 44 +0,08
SPMW 090308 SPMT 090308 08 1,644
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