DK 621.941.025.7 DEUTSCHE NORMEN Oktober 1980

Innen-DrehmeiBel —_—
mit Schneidplatte aus Hartmetall 4973

Boring tools with carbide tips
Outils coudés a charioter avec plaquettes en carbures métalliques

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (1SO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 514 — 1975 siehe Erlduterungen.

. Male in mm
1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir Innen-Drehmeiel mit Schneidplatte aus Hartmetall, die in der Internationalen Norm ISO 514 — 1975
mit Nr 8 bezeichnet werden.

08.63

2 Mitgeltende Normen siehe Seite 2

3 MakRe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.

Quadratischer Schaft Runder Schaft
Schnitt A-B
|

Friihere Ausgaben: 01.42, 03.44, 01.59,
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[ Schnitt C-D

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut tir Normung e. V., Berlin, gestattet.

s und ¢ nach DIN 4950

Bezeichnung eines Innen-DrehmeiBels mit quadratischem Schaft 25 X 25 mm (2525), ohne Spanflachenfase, mit Schneid-
platte aus Hartmetall der Zerspanungs-Anwendungsgruppe P 20:

DrehmeiRel DIN 4973 — 2525 — P 20

Bezeichnung eines Innen-Drehmeiels mit rundem Schaft von Durchmesser d = 16 mm (16}, ohne Spanflachenfase, mit
Schneidplatte aus Hartmetall der Zerspanungs-Anwendungsgruppe P 20:

DrehmeiRBel DIN 4973 — 16 — P 20

Radien rg, an ISO angeglichen. Norm redaktionell

uberarbeitet, siehe auch Eriduterungen.

Anderung Oktober 1980:

Fortsetzung Seite 2
Erlauterungen Seite 2

Normenausschull Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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Kurzzeichen ;
Schaftquerschnitt ha b d ¢ ly b Ie nii';,"gf’ prggo K'Le‘l)rg‘t?r
zul, durchmesser
quadratisch | rund ~ Abw. %
0808 08 8 8 8 3 1125 ["5° | 40 A5 14
1010 10 | 10 | 10 | 10 4 150 |["5° | 50 | 0,2 A6 18
1212 122 | 12 | 12 | 12 5 | 180 |9 63 A8 21
1616 16 | 16 | 16 | 16 6 | 210 {*'9°| 80 | 0,2 A 10 27
2020 20 | 20 | 20 | 20 8 | 250 [*'2°| 100 A12 34
2525 25 26 | 26 | 25 | 10 | 300 |*'5 | 125 04 A 16 43
3232 32 | 32| 3 |32 | 12 |35 |"'% | 160 | 08 A 20 52

4 Werkstoff
Schneidplatte: Zerspanungs-Anwendungsgruppe nach DIN 4990 in der Bezeichnung angeben.
Hartmetallsorte nach Wahl des Herstellers oder nach Vereinbarung.

Schaft: Stahl von mindestens 700 N/mm2 Zugfestigkeit

5 Ausfiihrung

Schneidplatte teilweise eingebettet. Tiefe der Einbettunge =~ 0,4 - s.
Schneide gebrauchsfertig geschliffen.

Schaftquerschnitt nach DIN 770 Teil 1.

Schaftauflageflache spanabhebend bearbeitet.

6 Kennzeichnung
Nach DIN 4982

Mitgeltende Normen

DIN 770 Teil 1 Schaftquerschnitte fir Dreh- und HobelmeiBel, gewalzte und geschmiedete Schifte
DIN 4950 Schneidplatten aus Hartmetall

DIN 4982 DrehmeiRel mit Schneidplatte aus Hartmetall; Ubersicht, Kennzeichnung

DIN 4990 Zerspanungs-Anwendungsgruppe fiir Hartmetalle

Erlduterungen

Die MaRe der in dieser Norm enthaltenen Innen-Dreh-
meiRel stimmen teilweise iberein mit denen der in der
Internationalen Norm

ISO 514 — 1975 %)

E: Turning tools with carbide tips — Internal tools

F: Outils de tour & plaquettes en carbures métalliques —
Outils d'intérieur

D: Drehmeilel mit Schneidplatten aus Hartmetall — In-
nen-Drehmeillel

in Abschnitt 4 aufgefiihrten DrehmeifRel Nr 8.

Die Neufassung von DIN 4973, Ausgabe August 1963,

wurde erforderlich, um die Eckenradien r, an die Inter-
nationale Norm

I1ISO 3286 — 1976 *)

E: Single point cutting tools — Corner radii

F: Outils decoupe a partieactive unique — Rayonsdepointe
D: Drehmei3el — Eckenradien

anzugleichen,

In der vorliegenden Norm wurde auf die Bezeichnung
durch die ISO-Nummer verzichtet. Die Kennzeichnung
soll jedoch nach der gleichzeitig veroffentlichten Norm
DIN 4982 ausschlieBlich mit ,,8” und nicht wahlweise
auch mit der DIN-Nummer festgelegt werden.

Einige Angaben der Schneidengeometrie sind dem Stand
der Praxis angeglichen worden. Sonderausfiihrungen
sind nicht mehr aufgefiihrt, da sie zwischen Hersteller
und Besteller vereinbart werden.

Im ibrigen wurde die Norm — bei gleichzeitiger Umstel-
lung der Bezeichnung nach DIN 820 Teil 27 und der ge-
setzlichen Einheiten — redaktionell {iberarbeitet.

*) 1SO-Normen sind in englischer und franzésischer Fas-
sung beziehbar durch:
Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraGe 4—10,
1000 Berlin 30
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