DK 621.941.025.7 DEUTSCHE NORMEN Oktober 1980

Spitze DrehmeiBel -_—
mit Schneidplatte aus Hartmetall 49 7 5
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Pointed straight turning tools with carbide tips
Outils & retoucher avec plaquettes en carbures métalliques

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (1SO) herausgegebenen Internationalen
Norm 1SO 3286 — 1976 siehe Erlauterungen.

. Male in mm
1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir spitze Drehmeiflel mit Schneidplatte aus Hartmetall; sie sind in ISO nicht genormt.

08.63

2 Mitgeltende Normen
DIN 770 Teil 1 Schaftquerschnitte fiir Dreh- und HobelmeiRRel, gewalzte und geschmiedete Schafte

DIN 4950 Schneidplatten aus Hartmetall
DIN 4982 DrehmeiRel mit Schneidplatte aus Hartmetall; Ubersicht, Kennzeichnung
DIN 4990 Zerspanungs-Anwendungsgruppen fiir Hartmetalle

Frithere Ausgaben: 01.42, 03.44x, 11.58,

3 Male, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahien.
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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.
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D sund t nach DIN 4950

Bezeichnung eines spitzen DrehmeiRels vom Schaftquerschnitt 32 mm X 20 mm (3220), ohne Spanflachenfase, mit
Schneidplatte aus Hartmetall der Zerspanungs-Anwendungsgruppe P 20:

Drehmeilel DIN 4975 — 3220 — P 20

Radien I an ISO angeglichen. Norm redaktionell
iberarbeitet. Siehe auch Erlauterungen.

Anderung Oktober 1980:

Fortsetzung Seite 2
Erlauterungen Seite 3

Normenausschufl Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normunge. V.
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Seite 2 DIN 4975

Schneidplatte

Kurzzeichen hy b l | Te nach DIN 4950
Abw. ~
1610 16 10 110 et 0,2 E5
2012 20 12 125 ves 04 E6
2516 25 16 140 v ' ES
3220 32 20 170 v Bs 08 E 10
4025 40 25 200 10 ' E12

4 Werkstoff

Schneidplatte: Zerspanungs-Anwendungsgruppe nach DIN 4990 in der Bezeichnung angeben.
Hartmetallsorte nach Wahl des Herstellers oder nach Vereinbarung.

Schaft: Stahl von mindestens 700 N/mm?2 Zugfestigkeit

5 Ausfiihrung

Schneidplatte teilweise eingebettet. Tiefe der Einbettunge ~ 04 - s.
Schneide gebrauchsfertig geschliffen.

Schaftquerschnitt nach DIN 770 Teil 1.

Schaftauflageflache spanabhebend bearbeitet.

Bei spitzen Drehmeieln Grée 1610 und 2012 kann die Schneidplatte nach Wahl des Herstellers auch ganz eingebettet
sein,

Die spitzen Drehmeifel konnen auch mit einer Spanflachenfase (Ausfiihrung F) hergestellt werden, siehe nachstehendes
Bild. Die Bezeichnung lautet dannz.B.:

DrehmeiRel DIN 4975 — 3220 F — P 20

Schnitt E-F

bei Ausfuihrung F mit
Spanfldchenfase
( vergroflert dargestellt)

Breite f der Spanflachenfase:
= = (0,2 X Plattentiefe ¢t nach DIN 4950

6 Kennzeichnung
Nach DIN 4982
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