DK 621.941.025.7 DEUTSCHE NORMEN Oktober 1980

StechdrehmeiBel =
mit Schneidplatte aus Hartmetall 4981
Parting-off tools with carbide tips
o Outils a saigner avec plaquettes en carbures métalliques
"‘2 Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (1SO) herausgegebenen Internationalen
~ Norm 1SO 243 — 1975 siehe Erlauterungen.
§.: i MaRe in mm
g 1 Geltungsbereich
~ Diese Norm gilt fiir StechdrehmeiRel mit Schneidplatte aus Hartmetall, die in der Internationalen Norm 1SO 243 — 1975
: © mit Nr 7 bezeichnet werden.
o9
= 2 Mitgeltende Normen
§ DIN 770 Teil 1 Schaftquerschnitte fiir Dreh- und HobelmeiRel, gewalzte und geschmiedete Schafte
‘é -1 DIN 4950 Schneidplatten aus Hartmetall
S( % DIN 4982 Drehmeiflel mit Schneidplatte aus Hartmetall; Ubersicht, Kennzeichnung
o § DIN 4990 Zerspanungs-Anwendungsgruppen fiir Hartmetalle
2 < .
S £l 3 MaRe, Bezeichnung
v : Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
; L linker Stechdrehmeiel R rechter StechdrehmeiRel
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g§ g Bezeichnung eines rechten StechdrehmeiRels (R) von Schaftquerschnitt 256 mm X 16 mm (2616), mit Schneidplatte
§ ‘é ‘é.’, aus Hartmetall der Zerspanungs-Anwendungsgruppe P 20:
E: g 2 DrehmeifRel DIN 4981 — R 2516 — P 20 Fortsetzung Seite 2
= Erlauterungen Seite 2
Normenausschufl Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normunge. V.
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4 Werkstoff
Schneidplatte: Zerspanungs-Anwendungsgruppe nach DIN 4990 in der Bezeichnung angeben.
Hartmetallsorte nach Wahl des Herstellers oder nach Vereinbarung

Schaft: Stahl von mindestens 700 N/mm?2 Zugfestigkeit

5 Ausfithrung

Schneidplatte ganz eingebettet.

Schneide gebrauchsfertig geschliffen.
Schaftquerschnitt nach DIN 770 Teil 1.
Schaftauflageflache spanabhebend bearbeitet.

6 Kennzeichnung
Nach DIN 4982

Erlduterungen

Die MaRe der in dieser Norm enthaltenen StechdrehmeiRel stimmen teilweise iiberein
mit denen der in der Internationalen Norm

I1SO 243 — 1975 *)

E: Turning tools with carbide tips — External tools

F: Outils de tour a plaquettes en carbures métalliques — Outils d’extérieur

D: DrehmeilRel mit Schneidplatten aus Hartmetall — Aulen-Drehmeif3el

in Abschnitt 5.3 aufgefiihrten DrehmeiRel Nr 7.

In der vorliegenden Norm wurde auf die Bezeichnung durch die ISO-Nummer verzichtet.

Die Kennzeichnung soll jedoch nach der gleichzeitig ver6ffentlichten Norm DIN 4982
ausschlielich mit ,,7* und nicht wahlweise auch mit der DIN-Nummer festgelegt werden.

Einige Angaben der Schneidengeometrie sind dem Stand der Praxis angeglichen worden.
Sonderausfihrungen sind nicht mehr aufgefiihrt, da sie zwischen Hersteller und Besteller
vereinbart werden.

Im iibrigen wurde die Norm — bei gleichzeitiger Umstellung der Bezeichnung nach DIN 820
Teil 27 und der gesetzlichen Einheiten — redaktionell iiberarbeitet.

*) 1ISO-Normen sind in englischer und franzésischer Fassung zu beziehen durch:
Beuth Verlag GmbH, Burggrafenstrae 4—10, 1000 Berlin 30.
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