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DrehmeiBel mit Schneidplatte aus Hartmetall DIN
Ubersicht Kennzeichnung 4982

Turning tools with carbide tips — General survey — Marking
Outils de tour & plaquettes en carbures métalliques — Vue d’ensemble — Marquage

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 504 — 1975 siehe Erlduterungen.

04.59, 07.66

DIN 4982: 07.72

1 Geltungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fiir alle genormten DrehmeiRel mit Schneidplatte aus Hartmetall. Sie enthélt neben einer Ubersicht
insbesondere die Festlegungen fiir die Kennzeichnung von DrehmeiBeln nach DIN und nach 1SO.

2 Ubersicht

Friihere Ausgaben: DIN 4990: 05.42x,

% Die Tabelle 1 enthilt eine Ubersicht aller genormten DrehmeiRel mit Schneidplatte aus Hartmetall. In der letzten Spalte
2| ist jeweils die entsprechende Bezeichnungs-Nr nach den Internationalen Normen ISO 243 und SO 514 erganzt, die fiir
2] die Kennzeichnung der DrehmeiBel angewendet wird, sieche Abschnitt 3.
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Seite 2 DIN 4982

3 Kennzeichnung
3.1 Umfang der Kennzeichnung

Genormte Drehmeiel sind nach den Festlegungen in der nachfolgenden Tabelle 2 zu kennzeichnen, siehe auch Bild 1

und Bild 2.
Tabelle 2.

Merkmale

Anordnung
der
Kennzeichnung

Anwendung
fiir DrehmeiRel
nach

gruppe
nach DIN 4990

Kennfarbe der Zerspanungs-Haupt-

am hinteren Schaftteil

Name oder Zeichen des Herstellers

am Schaft,
auferhalb des Farbfeldes

Zerspanungs-Anwendungsgruppe
nach DIN 4990

auf der vorderen Schaftflache,
im Farbfeld

Hartmetallsorte
(Kennzeichnung freigestellt)

auf der vorderen Schaftflache,
auRerhalb des Farbfeldes

DIN 4971 bis DIN 4978
DIN 4980 und DIN 4981

Bezeichnungs-Nummer
nach ISO, z.B.: 9

am Schaft,
auBerhalb des Farbfeldes

DIN 4971 bis DIN 4974
DIN 4976 bis DIN 4978
DIN 4980 und DIN 4981

DIN 4975

am Schaft,

DIN 4975

auRerhalb des Farbfeldes

DIN 4971 bis DIN 4978

DIN-Nummer DIN 4980 und DIN 4981

auf der Verpackung

3.2 Ausfiihrung der Kennzeichnung

Die Kennzeichnung an der linken Seite des Schaftes ist vertieft anzubringen. In Fallen, in denen die Form des Schaftes
dies nicht zulaBt, konnen andere Beschriftungsarten gewahlt werden.

3.3 Beispiele fiir die Kennzeichnung

DrehmeiRel, z. B. DIN 4974 mit Schneidplatte aus Hart-
metall der Zerspanungs-Anwendungsgruppe P 20

DrehmeiRel nach DIN 4975 mit Schneidplatte aus Hart-
metall der Zerspanungs-Anwendungsgruppe K 10

Hartmetallsorte
des Herstellers

Name oder Zeichen
des Herstellers

Name oder Zeichen Hartmetallsorte
des Herstellers des Herstellers

Bezeichnungs-Nummer

nach 1SO .
Bild 1. Bild 2.
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