DK 621.941.025.7 Junl 1987

Klemmbhalter mit Vierkantschaft DIN
fiir Wendeschneidplatten 4"954
Ubersicht  Zuordnung der MaBe Teil 1
Tool holders with rectangular shank, for indexable inserts; general survey; Ersatz flir Ausgabe 04.80

correlation of dimensions

Porte-plaquette & queue rectangulaire, pour plaquettes amovibles;
vue d'ensemble; corrélation des dimensions

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen Norm
ISO 5610 - 1985 siehe Erléduterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Die in dieser Norm enthaltenen Festlegungen iiber Form und Zuordnung der MaBe gelten fiir die in DIN 4884 Teil 2 bis Teil 14
genormten Klemmhalter mit Vierkantschaft, die zur Aufnahme von Wendeschneiplatten aus Hartmetall, Schneidkeramik oder
anderen Schneidstoffen bestimmt sind und fiir Dreharbeiten verwendet werden.

2 OUbersicht

Die nachfolgende Tabelle 1 enthélt die Ubersicht der in DIN 4984 Teil 2 bis Teil 14 genormten Klemmhalter mit Vierkantschaft,
deren Formbuchstaben sowie die Angaben {liber die jeweils zugeordneten Schaftquerschnitte.

Die neben den Bildern angegebenen Pfeile symbolisieren die Hauptvorschubrichtung.

Aufbau der Normbezeichnung von Klemmhaltern sieshe DIN 4983,

Tabelle 1.
Klemm- Kennzahl fiir Schaft-Querschnitt
halter : (hz x b) DIN
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Tabelle 1. (Fortsetzung)

Klemm- Kennzahl fiir Schaft-Querschnitt DIN
halter . (he x b) 4984
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Tabelle 1. (Fortsetzung)
|Kiemm- Kennzahl flir Schaft-Querschnitt DIN
halter (2 x b) 4984
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3 Zuordnung der MaBe

3.1 Schaft-Querschnitt und Liéinge [,

Die nachfolgende Tabelle 2 enthélt die Zuordnung des Schaft-Querschnittes hz x b und der Liinge I, zur Hohe h; der Schneiden-

ecke, siehe auch Bild 1.

Qv

Bild 1. Dargestelit ist ein Klemmhalter der Form K
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