DK 621.841.025.7 Juni 1987

Klemmbhalter mit Vierkantschaft DIN
fur Wendeschneidplatten 4'§§'4
Form S Teil 12
Tool holders with rectangular shank, for indexable inserts; Style S Ersatz flir Ausgabe 04.80

Porte plaquette a queue rectangulaire, pour plaquettes amovibles; Forme S

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen Norm
1ISO 5810 - 1985, siehe Erléduterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Klemmhalter mit Vierkantschaft der Form S, d. h. mit abgesetztem Schaft
und End-Einsteliwinkel », = 45°.

Die Klemmbhalter sind zur Aufnahme von Wendeschneidplatten aus Hartmetall oder anderen
Schneidstoffen bestimmt und werden fiir Dreharbeiten verwendet.

Fortsetzung Seite 2 bis 6

NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir NnnnurDOCU mentI
B Hub
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Seite 2 DIN 4984 Tell 12

2 MaBe, Bezeichnung

Die Klemmhalter brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind einzuhaiten.
Definitionen der MaBe A, f und [; sieshe DIN 4984 Tell 1.

Aufbau der Bezeichnung von Klemmhaltern siehe DIN 4983,

2.1 Kiemmhaiter Form S fiir rhombische Wendeschneidplatte Grundform C

ly

Schnitt A- B Schnitt C-D
Wendeschneidplatte mit Wendeschneidplatte mit
a,=7°(C) a,=7°(C)
(0210
K
$

Dargestelit ist ein rechter Kiemmhalter (R),
f linker Kiemmuhalter (L) spiegelbiidiich.

Bild 1. Klemmhalter Form S fiir rhombische Wendeschneidplatte (C)

Bezeichnung eines Klemmbhalters fiir aufgeschraubte (S) rhombische Wendeschneidplatte Grundform C (C), Klemmhaiter Form 8
(S), filr Normal-Freiwinkel der Wendeschneidplatte a,, = 7° (C), rechte Ausfilhrung (R), mit Hohe }; =10 mm und Breite b =10 mm
(1010), Lénge l; = 70 mm (=), fiir Schneideniénge I3 = 6,4 mm (06):

Halter DIN 4984 - SCSCR 1010-06

Tabelle 1.
hq b Is a f ha 2 I 52
Kurzzeichen 1) +05
|s13 h3 - 0 hi3 k18 max.
SCSCR 0808 - 06
SCSCL 0808 — 08 8 8 64 42 10 8 60 12 238
SCSCR 1010 - 06
SCSCL 1010 - 06 10 10 64 42 12 10 70 12 238
1) Fiir die Lénge /; kann In der Bezeichnung anstelle des Mittestriches der entsprechende Kennbuchstabe nach DIN 4983
verwendet werden, z.B. fiir [y = 70 mm, der Kennbuchstabe E. D té
2) Dicke der Wendeschneidplatte, ohne eventuelle Aufiageplatte ocumen ;'
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