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Kurzklemmhalter Typ A DIN
fir Wendeschneidplatten 4985
Ubersicht Zuordnung der MaBe Teil 1
ICS 25.060.20
Cartridges type A, for indexable inserts; Ersatz fiir Ausgabe 01.94

General survey; Correlation of dimensions

Cartouches type A, pour plaquettes amovibles;
Vue d’ensemble; Corrélation des dimensions

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 5611 : 1989 siehe Erlduterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Die in dieser Norm enthaltenen Festlegungen (iber Form und Zuordnung der MaBe gelten fiir die in DIN 4985 Teil 2 bis
Teil 12 (z.Z. Entwurf) genormten Kurzklemmhalter, die zur Aufnahme von Wendeschneidplatten aus Hartmetall,
Schneidkeramik oder anderen Schneidstoffen bestimmt sind und fir Dreharbeiten verwendet werden.

Kurzklemmhalter Typ A nach DIN 4985 Teil 2 bis Teil 12 (z.Z. Entwurf) werden jeweils mit einer oder zwei Befesti-
gungsschrauben in einem Werkzeugtrager gespannt. In der Bezeichnung werden fir diese Ausfiihrung beim sieben-
ten Symbol die Kennbuchstaben CA verwendet, siehe DIN 4983, Ausgabe Juni 1987, Abschnitt 3.72.

2 Obersicht

Die nachfolgende Tabelle 1 enthéit die Ubersicht der in DIN 4985 Teil 2 bis Teil 12 (z.Z. Entwurf) genormten Kurz-
klemmhaiter, deren Formbuchstaben, sowie die Angaben liber die jeweils zugeordneten Hohen der Schneidenecke.

Die neben den Bildern angegebenen Pfeile symbolisieren die Hauptvorschubrichtung.
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Tabelle 1 (fortgesetzt)
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Tabelle 1 (abgeschiossen)
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3 Zuordnung der MaBe

31 Lénge [, und MaB f

Die nachfolgende Tabelle 2 enthalt die Zuordnung der Lange /; und des MaBes f zur Hohe h; der Schneidenaecke sowie
zur Form des Kurzklemmhalters, siehe auch Bild 1.

h,
|
L]

ly

Bild 1: (Dargestelit ist ein Kurzkiemmhalter der Form K)
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Tabelle 2
f
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fur Kurzkiemmhalter fir Kurzklemmhalter
Form Form
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6 25 21 8 55
8 32 28 10 6
10 50 44 14 9
12 55 47 20 13
16 63 53
25 15
20 70 60
25 100 87 32 20

3.2 Kieinste zu bearbeitende Bohrung

Die nachfolgende Tabelle 3 enthélt die Durchmesser d, ;, der kleinsten mit der jeweiligen Kurzkiemmbhalter-GroBe zu

bearbeitenden Bohrung — siehe auch Bild 2.
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Bild 2: Schaft bel i, = 6,8, 10,12, 16 und 20 mm
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Bild 3: Schaft bel #; = 25 mm
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