DK 621.941.026.7-229.2 Juli 1980

Kurzklemmhalter Typ A DIN
fiir Wendeschneidplatten 4'9'55
Form S Tell 8

Cartridges type A, for indexable (throwaway) inserts — Form S
Cartouches type A pour plaquettes amovibles — Forme S

Zusammenhang mit dem von der International Organization for Standardization (1SO) verdffentlichten Norm-Entwurf
ISO/DIS 5611, siehe Erliuterungen.

Die in diessr Norm aufgefiihrten Kurzzeichen fiir die Schneidengeometrie entsprechen der Norm 1SO 3002/I — 1977.
Sie werden in den in Vorbereitung befindlichen Folgeausgaben von DIN 6580 und DIN 6581 beriicksichtigt und einge-
arbeitet.

MaBle in mm

1 Geltungsbereich
Diese Norm gilt fiir Kurzklemmhalter Typ A — mit Bohrung fiir Befestigungsschrauben — der Form S, d. h. mit End-
Einstellwinkel x, = 45°.

Kurzklemmbhalter dienen zur Aufnahme von Wendeschneidplatten aus Hartmetall, Schneidkeramik oder anderen
Schneidstoffen und sind fiir Dreharbeiten bestimmt.

2 Mitgeltende Normen
DIN 4983 Klemmbhalter mit Vierkantschaft und Kurzklemmbhalter fiir Wendeschneidplatten; Bezeichnung
DIN 4985 Teil 1 Kurzklemmhalter Typ A, fiir Wendeschneidplatten; Ubersicht, Zuordnung der MaBe

Fortsetzung Seite 2 bis 5

Erlduterungen

Die in der vorliegenden Norm enthaltenen MaBe fiir Kurzklemmhalter Form S stimmen mit den entsprechenden Fest-
legungen des von der International Organization for Standardization (1SO) herausgegebenen Norm-Entwurfes

ISO/DIS 5611 *)

E: Cartridges type A, for indexable (throwaway) inserts — Dimensions

F: Cartouches du type A, a plaquettes amovibles — Dimensions

D: Kurzklemmhalter Typ A, fiir Wendeschneidplatten — MaBe

iiberein.

In DIN 4985 Teil 8 wurden zusétzlich die Angaben iiber Werkstoff, Ausfiihrung und Kennzeichnung aufgenommen.
Eine nationale und internationale Norm fiir Wendeschneidplatten mit Befestigungssenkung und Freiwinkel a, = 7° ist
z. Z. in Vorbereitung, jedoch noch nicht veréffentlicht. Kurzklemmbhalter fiir diese Wendeschneidplatten sind daher
noch nicht in der vorliegenden Norm enthalten, kénnen aber nach dieser Norm bestellt werden, siehe Hinweis in Ab-
schnitt 5.1.1.

*) 1SO-Normen sind in englischer und franzésischer Fassung beziehbar durch:
Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 4—10, 1000 Berlin 30
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3 MaRe, Bezeichnung

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wihlen. Definitionen der Male h,, f und I, siehe DIN 4985
Teil 1. Bezeichnung von Kurzklemmhaltern siehe DIN 4983.

Form$S
bei Hohe 2y = 10, 12, 16 und 20 mm

mit dreieckiger Wendeschneidplatte mit quadratischer Wendeschneidplatte
0,4min
-
[_:_4_ | Q4min
I, @
el :
R i |
Jo2 bl | 2§ ol
¢ g < T8 : P
; l ¢ 3
g | "3 o — ‘ . g
B Ubrige MaBe und Angaben
1'2 Tt —={ a |-—— wie nebenstehendes Bild
-—Qa l
bei Hohe hy = 25 mm A
I.

o — 20 _oo,ﬁ -tw— 2

I
< D
Ubrige MaRe T

wie obere Bilder |_._
B

Schnitt A — B bei hy = 10 und 12 mm
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Dargestellt ist ein rechter Kurzklemmhaiter (R);
linker Kurzklemmbhalter (L) spiegelbildlich.

Bezeichnung eines Kurzklemmhalters fiir horizontal von oben geklemmte (C) dreieckige Wendeschneidplatte (T), Kurz-
klemmhalter Form S (S), fiir Normal-Freiwinkel der Wendeschneidplatte 11° (P), rechte Ausfiilhrung (R), von Héhe
hy = 12 mm (12), Halter Typ A (CA), Léinge I; = 47 mm (—), Schneidenlange /4 = 16,5 mm (16):

Halter DIN 4985 — CTSPR 12CA — 16
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