DEUTSCHE NORM August 1997

Kurzklemmhalter Typ A DIN

fir Wendeschneidplatten
Teil 9: Form T 4985-9

ICS 25.060.20 Ersatz fur Ausgabe 1980-07

Deskriptoren: Kurzklemmhalter, Wendeschneidplatte, Werkzeug, Schneidplatte

Cartridges type A for indexable inserts —
Part9: Style T

Cartouches type A pour plaquettes amovibles —
Partie 9: Forme T

Vorwort

Diese Norm wurde vom Normenausschu Werkzeuge und Spannzeuge (FWS), ArbeitsausschuB B 1.2 “Dreh- und
Bohrwerkzeuge mit Wendeschneidplatten aus harten Schneidstoffen” erarbeitet.

DIN 4985 “Kurzklemmbhalter Typ A flir Wendeschneidplatten”, besteht aus:
— Teil 1: Ubersicht, Zuordnung der MaBe

— Teil 2: FormF
— Teil 3: Form G
— Teil 4: FormJ
— Teil 5: Form K
— Teil 6: FormL
— Teil 7: FormR
— Teil 8: Form S
— Teil 9: FormT
— Teil 10: Form U
— Teil 11: Form W
— Teil 12: FormY

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (1SO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 5611 :1995 siehe Anhang A.

Die in dieser Norm aufgefilhrten Kurzzeichen fiir die Schneidengeometrie entsprechen den Normen DIN 6580 und
DIN 6581.

Anhang A und Anhang B sind informativ.

Anderungen

Gegentiber der Ausgabe Juli 1980 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Aufnahme von kleineren Kurzklemmhaltern mit Héhe der Schneidenecke i, = 6 und 8 mm und rhombischen
Wendeschneidplatten.
b) Aufnahme von Kurzklemmhaltern mit Hohe der Schneidenecke #; =8 mm und dreieckigen Wendeschneid-
platten.
c) Die Kurzzeichen in der Normbezeichnung wurden entsprechend den Kurzzeichen in Tabelle 1 geandert.
d) In der Tabelle 1, Spalte “Kurzzeichen” wurde der teilweise fehlende erste Kurzzeichenkennbuchstabe (Befesti-
gung der Wendeschneidplatte) ergénzt.
e) Einige Kurzklemmhalter wurden gestrichen.
f) Die Norm wurde redaktionell Uberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN 4985-9: 1980-07
Fortsetzung Seite 2 bis 5
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir Kurzklemmhalter Typ A — mit
Bohrung(en) fir Befestigungsschraube(n) — der Form T,
d. h. mit Seiten-Einstellwinkel x, = 60°.

Kurzklemmhalter dienen zur Aufnahme von Wende-
schneidplatten aus Hartmetall, Schneidkeramik oder
anderen Schneidstoffen und sind vorrangig fur den Ein-
bau in Innendreh- und Aufbohrwerkzeugen bestimmt.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthait durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen
im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spatere
Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen
nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uber-
arbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisun-
gen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen
Publikation.
DIN 4983
Klemmbhalter mit Vierkantschaft und Kurzklemmhalter
fir Wendeschneidplatten — Bezeichnung
DIN 4985-1
Kurzklemmhalter Typ A, flir Wendeschneidplatten —
Ubersicht, Zuordnung der MaBRe
DIN 6580
Begriffe der Zerspantechnik — Bewegungen und
Geometrie des Zerspanvorganges
DIN 6581
Begriffe der Zerspantechnik — Bezugssysteme und
Winkel am Schneidteil des Werkzeuges

3 MabBe, Bezeichnung

MaBe in Millimeter
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend
zu wahlen.

Definitionen der MaBe #;, f und [; siehe DIN 4985-1.
Bezeichnung von Kurzklemmhaltern siehe DIN 4983.
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Ubrige MaBe wie in Bild 2

Bild 1: Form T bei Hohe s, = 6 und 8 mm mit
rhombischer Wendeschneidplatte
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Bild 2: Form T bei Hohe /1, = 8, 10, 12, 16 und 20 mm
mit dreieckiger Wendeschneidplatte

Ubrige MaBe wie in Bild 2

Bild 3: Form T bei H6he 4, = 25 mm mit dreieckiger Wendeschneidplatte
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