DK 621.9.025.7 : 003.62 DEUTSCHE NORM Mérz 1987

Bezeichnung und Toleranzen der DIN
Wendeschneidplatten 4987
Bezeichnung Teil 1
Designation and tolerances of indexable inserts — Designation Mit DIN 4987 T 2/03.87
Désignation et tolérances des plaquettes amovibles — Désignation Ersatz fir DIN 4987/03.81

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO)
herausgegebenen Internationalen Norm ISO 1832 - 1985 siehe Erlauterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Die in dieser Norm enthaltenen Festlegungen gelten fiir die Bezeichnung von genormten und nicht genorm-
ten Wendeschneidplatten aus Hartmetall, Schneidkeramik und anderen Schneidstoffen.

2 Aufbau der Bezeichnung

2.1 Die fiir die Bezeichnung verwendeten Symbole — Kennbuchstaben und Kennzahlen - sind in den
Abschnitten 4.1 bis 4.9 festgelegt und durfen nicht gedndert werden. Ausnahmen hierzu siehe Abschnitt 2.2.

2.2 Wenn als Symbol 4 der Kennbuchstabe X verwendet wird, diirfen fiir die Symbole 5, 6 und 7 entgegen
den Festlegungen in dieser Norm abweichende Kennzahlen bzw. Kennbuchstaben in der Bezeichnung ver-
wendet werden. Diese miissen jedoch durch eine entsprechende Beschreibung und/oder Zeichnung
erlautert werden.

2.3 Die Symbole 1 bis 7 sind in der aufgefiihrten Reihenfolge liickenlos anzugeben. Die Anwendung der
Symbole 8 und/oder des Kennbuchstaben N als Symbol 9 ist freigestellt.

Jede Art der Vervielfiltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.
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2.4 Die DIN-Nummer ist nur fiir nach DIN genormte Wendeschneidplatten anzugeben; sie ist nicht Bestandteil der Inter-
nationalen Norm ISO 1832 - 1985.

2.5 Zur genaueren Unterscheidung der Wendeschneidplatten darf nach dem letzten Symbol - 7 bzw. 8 oder 9 - unter Vor-
ansetzung eines Mittestriches ein zusatzliches ein- oder zweistelliges Symbol nach Wahl des Herstellers oder nach Vereinbarung
hinzugefiigt werden, wobei jedoch die Verwendung der Buchstaben aus den Tabellen 8, 9 und 10 nicht erlaubt ist.

2.6 Fir den Aufbau der Bezeichnung von Wendeschneidplatten sind nachstehend zwei Beispiele aufgefiihrt. Beispiel 1 ist auf
eine dreieckige Wendeschneidplatte aus Hartmetall mit Eckenrundung und Beispiel 2 auf eine quadratische Wendeschneidplatte
aus Hartmetall mit Planschneide 1) bezogen.

Symbol 1:
Symbol 2:
Symbol 3:
Symbol 4:
Symbol 5:
Symbol 6:
Symbol 7:
Symbol 8:
Symbol 9:

Beispiel 1: Schneidplatte DIN 4968 - T NGN 1604 12 T
Beispiel 2: Schneidplatte DIN 6590 - S P 5 N 1504 EQ R
Benennung

Norm-Hauptnummer

(nur bei genormten Wendeschneidplatten)

Grundform (siehe Abschnitt 4.1)

Normal-Freiwinkel (siehe Abschnitt 4.2)
Toleranzklasse (siehe Abschnitt 4.3)

Ausfiihrung der Spanflichen und Befestigungsmerkmale (siehe Abschnitt 4.4)

GroBe (siehe Abschnitt 4.5)
Dicke (siehe Abschnitt 4.6)

Schneidenecke (siehe Abschnitt 4.7)

Schneide (siehe Abschnitt 4.8)
Ausfiihrung bzw. Anwendung der Wendeschneidplatte (sieche Abschnitt 4.9)

3 Bestellung
Bei Bestellung der Wendeschneidplatte wird die Bezeichnung nach Abschnitt 2 — unter Verwendung eines Mittestriches — mit der
Angabe des Schneidstoffes erganzt.

Bei Wendeschneidplatten aus Hartmetall wird die Zerspanungs-Anwendungsgruppe nach DIN 4990 (z.Z. Entwurf) oder die
Sortenbezeichnung des Herstellers angegeben.

Bei anderen Schneidstoffen (Schneidkeramik, usw.) wird die Sortenbezeichnung des Herstellers angegeben.
Beispiel fiir die Bestell-Bezeichnung einer Wendeschneidplatte aus Hartmetall:

Schneidplatte DIN 4968 - TNGN 160412 - P10

1) Siehe Anmerkung in Abschnitt 4.7.2
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4 Symbole fiir die Bezeichnung der Wendeschneidplatten
4.1 Kennbuchstaben fiir die Grundform (Symbol 1)

Tabelle 1.
Kennbuchstabe Grundform Ecker;wmkel Merkmale
r
H sechseckig O 120°
(o) achteckig O 135°
. . o gleichseitig,
P fiinfeckig Q 108 gleichwinklig
S quadratisch 90°
T dreieckig A 60°
Cc 80°
D 550
E rhombisch 75°
gleichseitig,
ungleichwinklig
M 86°
V 350
w sechseckig, 80°
mit gedndertem Eckenwinkel
L - rechtecki 90° ungleichseitig,
9 gleichwinklig
A 850
B rhomboidisch 82° ungleichseitig,
ungleichwinklig
K 550
R rund O - _
Anmerkung: Der Eckenwinkel ist bei ungleichwinkligen Grundformen immer der kleinere Winkel.

Beispiel:
Schneidplatte DIN 4967 - TCMT 16T304

Anmerkung: Bei den angegebenen Beispielen ist das im jeweiligen Abschnitt abgehandelte Symbol unterstrichen.
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4.2 Kennbuchstaben fiir den Normal-Freiwinkel ¢, (Symbol 2)
Die Kennbuchstaben nach Tabelle 2 gelten fiir den Normal-Freiwinkel a,, an der Hauptschneide, siehe Bild 1.

|.
A §#§
: \
—
Bild 1. Normal-Freiwinkel a,

Wenn eine Wendeschneidplatte, z. B. rhomboidischer Grundform, Schneiden mit unterschiedlichen Normal-Freiwinkeln hat,
so gilt fur den Kennbuchstaben der Normal-Freiwinkel der Hauptschneide, d. h. der langeren Schneide, vergleiche auch
Abschnitt 4.5.3.

Tabelle 2.

Kennbuchstabe an
A 3°
B 5° 7
(o] 7°
D 15°
E 20°
F 25°
G 30°
N 0°
P 11°
o .Andere Normal-Freiwinkel, die

eine besondere Angabe erfordern

Beispiel:
Schneidplatte DIN 4968 — TPGN 160308

4.3 Kennbuchstaben fiir die Toleranzklasse (Symbol 3)

Die Kennbuchstaben fiir die Toleranzklassen der Wendeschneidplatten und die entsprechenden GrenzabmaBe sind in DIN 4987
Teil 2 festgelegt.

Beispiel:
Schneidplatte DIN 4967 — TCMT 16T304

4.4 Kennbuchstaben fiir die Ausfiihrung der Spanflichen und fiir Befestigungsmerkmale (Symbo! 4)

4.4.1 Spanbrecher sind Veranderungen auf der Spanfldche mit dem Ziel, durch Beeinflussung der Spanbildung die Spéne zu
brechen, zu formen und zu lenken. Spanbrecher kdnnen als eine Vertiefung oder eine Erhéhung der Spanflache ausgebildet sein.

Die Spanflachen der Wendeschneidplatten kdnnen mit oder ohne Spanbrecher hergestellt werden. Bei Wendeschneidplatten mit
Spanbrecher bezieht sich der Kennbuchstabe nicht auf deren Form und GroBe; diese werden nach Wahl des Herstellers oder nach
Vereinbarung festgelegt. Bei Vereinbarung sind Form und GréBe des Spanbrechers durch besondere Beschreibung zu erldutern.

4.4.2 Als Befestigungsmerkmal der Wendeschneidplatten gilt die Ausfiihrung ohne oder mit Bohrung. Bei der Ausfiihrung mit
Bohrung wird zwischen folgenden Bohrungsformen unterschieden:

- Zylindrische Befestigungsbohrung

- Senkbohrung mit einseitiger oder zweiseitiger Senkung zur Befestigung mit Senkschrauben mit Kegelwinkel des Schrauben-
kopfes 40 bis 60° oder einem anderen geeigneten Befestigungselement.

- Senkbohrung mit einseitiger oder zweiseitiger Senkung zur Befestigung mit Senkschrauben mit Kegelwinkel des Schrauben-
kopfes 70 bis 90° oder einem anderen geeigneten Befestigungselement.

4.43 Die Kennbuchstaben fiir die Ausfilhrung der Spanflachen ohne bzw. mit Spanbrecher sowie fiir Wendeschneidplatten
ohne Bohrung bzw. mit Bohrung unterschiedlicher Formen sind in der nachfolgenden Tabelle 3 festgelegt.
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