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Bezeichnung und Toleranzen der DIN
Wendeschneidplatten 4987
Toleranzklassen GrenzabmaBe Teil 2
Designation and tolerances of indexable inserts; tolerance classes, limit deviations Mit DIN 4987 T 1/03.87
Désignation et tolérances des plaquettes amovibles; classes de tolérance, écarts Ersatz fiir DIN 4987/03.81

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (1ISO)
herausgegebenen Internationalen Norm ISO 1832 ~ 1985 siehe Erlauterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Die in dieser Norm enthaltenen Festlegungen gelten fiir die Toleranzklassen und GrenzabmaBe von gleichsei-
tigen Wendeschneidplatten - Grundform H, O, P, S, T, C, D, E, M, V, W und R nach DIN 4987 Teil 1 - aus Hart-
metall, Schneidkeramik und anderen Schneidstoffen.

2 Toleranzklassen und GrenzabmaBe

2.1 Fir gleichseitige Wendeschneidplatten gelten die in der Tabelle 1 aufgefiihrten, mit Kennbuchstaben
gekennzeichneten Toleranzklassen.

Anmerkung: Die Toleranzklassen A, F, C, J, K und L gelten in der Regel fiir Wendeschneidplatten mit geschlif-
fenen Planschneiden, siehe auch Anmerkung zu Abschnitt 2.2.1.

2.1.1 Der Kennbuchstabe der Toleranzklasse ist entsprechend DIN 4987 Teil 1 als drittes Symbol in der
Bezeichnung der Wendeschneidplatten anzugeben.

2.2 Jeder Toleranzklasse sind in der Tabelle 1 GrenzabmaBe fiir den Durchmesser d des eingeschriebenen
Kreises, fiir das PriifmaB m und fur die Dicke s der Wendeschneidplatte zugeordnet.

Anmerkung: Definition der Dicke s siehe DIN 4987 Teil 1.

2.2.1 Das PriifmaB m gilt jeweils fiir die in Bild 1 bis Bild 3 angegebenen Stellen.
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Bild 1. Wendeschneidplatte mit Eckenrundungen und ungerader Seitenanzahl

o]

Bild 2. Wendeschneidplatte mit Eckenrundungen und gerader Seitenanzahl

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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Bild 3. Wendeschneidplatten mit Planschneiden

N

Anmerkung: Definition der Planschneide siehe DIN 4987 Teil 1.

2.2.3 Soweitin der Tabelle 1 fiir die GrenzabmaBe Bereiche aufgefiihrt sind, z. B. ,von + 0,08 bis + 0,20 sind die GrenzabmaBe
den Durchmessern d des eingeschriebenen Kreises bzw. den Dicken s der Wendeschneidplatten zugeordnet. Diese Zuordnung ist

festgelegt:

in Tabelle 2 fir GrenzabmaBe fiir d und m bei den Grundformen H, O, P, S, T, C, E, M, W, R

in den Toleranzklassen J, K, L, M, N, U

in Tabelle 3 fiir GrenzabmaBe fiir d und m bei den Grundformen D und V
in den Toleranzklassen M und N

in Tabelle 4 fiir GrenzabmaBe fiir s bei allen Grundformen

in den Toleranzklassen G und M

Tabelle 1.
GrenzabmaBe
Kennbuchstabe fir
d m S
A + 0,025
+ 0,005 + 0,025
F + 0,013
(o] + 0,025
+ 0,013 + 0,025
H + 0,013
E + 0,025
+ 0,025 + 0,025
G von = 0,05
bis * 0,13
J + 0,005
von £ 0,05
K bis + 015 + 0,013 + 0,025
L + 0,025
M von + 0,05
bis + 0,13
von + 0,05 von = 0,08
bis + 0,15 bis + 0,20
N + 0,025
von * 0,08 von = 0,13
u bis + 0,25 bis + 0,38 +013
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