DK 621.9.025.72:620.1 DEUTSCHE NORM April 1987

Wendeschneidplatten aus Hartmetall DIN
mit Eckenrundungen, mit zylindrischer Bohrung 49088
Indexable hardmetal inserts with rounded corners, with cylindrical fixation hole Ersatz fur Ausgabe 11.80

Plaquettes amovibles en métaux-durs avec arrondi de pointe, a trou de fixation cylindrique

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen Norm
I1ISO 3364 - 1985, siehe Erlauterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Wendeschneidplatten aus Hartmetall, mit Eckenrundungen und zylindri-
scher Bohrung, mit Normal-Freiwinkel a,, = 0°, Toleranzklasse M.

2 MaBe, Bezeichnung

Toleranzklasse M und GrenzabmaBe fiir dy, m und s entsprechend DIN 4987 Teil 2.
Parallelitat- und Ebenheitstoleranzen siehe Abschnitt 4.

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéhlen.
Zusammensetzung der Kurzzeichen sowie der Bezeichnung, siehe DIN 4987 Teil 1.

Die Werte fiir 2 in den Tabellen 1 bis 4 sind abgeleitet aus den Genauwerten der Eckenradien
re = 0,397; 0,794; 1,191; 1,588 und 2,381 mm, die den Inch-MaBen entsprechen.

Jede Art der Vervielfiltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V,, Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 9

NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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2.1 Dreieckige Wendeschneidplatten

TNMA
ohne Spanbrecher auf
den Spanfldachen (A)

600130’
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Bild 1.

TNMM
mit Spanbrecher auf
einer Spanflache (M)

MaBe und Angaben
wie Bild 1

Bild 2.

TNMG
mit Spanbrecher auf
beiden Spanflachen (G)

MaBe und Angaben
wie Bild 1

Bild 3.

Bezeichnung einer dreieckigen Wendeschneidplatte (T), mit Normal-Freiwinkel ¢, = 0° (N), Toleranzklasse M (M), mit Spanbrecher
auf einer Spanflache (M), Seitenldnge [ =~ 16,5 mm (16), Dicke s = 4,76 mm (04), Eckenradius r, = 1,2 mm (12):

Schneidplatte DIN 4988 - TNMM 160412

Full document details: DIN 4988:1987-04

Tabelle 1.
l s Te dq do m
Kurzzeichen
Grenz- Grenz-
3 +0,13 + 0,1 abmaBe + 0,08 abmaBe
- TNMM 110304 | TNMG 110304 04 9,128
11 3,18 6,35 +0,05 2,26 +0,08
- TNMM 110308 | TNMG 110308 08 8,731
TNMA 160304 | TNMM 160304 | TNMG 160304 04 13,891
TNMA 160308 | TNMM 160308 | TNMG 160308 3,18 0,8 13,494
TNMA 160312 | TNMM 160312 | TNMG 160312 1,2 13,097
16,5 9,525 | +005 3,81 +0,08
TNMA 160404 | TNMM 160404 | TNMG 160404 04 13,891
TNMA 160408 | TNMM 160408 | TNMG 160408 4,76 0,8 13,494
TNMA 160412 | TNMM 160412 | TNMG 160412 1,2 13,097
TNMA 220408 | TNMM 220408 | TNMG 220408 08 18,256
TNMA 220412 | TNMM 220412 | TNMG 220412 22 4,76 1,2 12,7 +0,08 516 | 17,859 | +013
TNMA 220416 | TNMM 220416 | TNMG 220416 1,6 17,463
- TNMM 270612 | TNMG 270612 1,2 22,622
27,5 6,35 15875 +0,10 6,35 +0,15
TNMA 270616 | TNMM 270616 | TNMG 270616 1,6 22,225
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2.2 Quadratische Wendeschneidplatten

SNMA
ohne Spanbrecher auf
den Spanflachen (A)

SNMM
mit Spanbrecher auf
einer Spanflache (M)

AR,

MaBe und Angaben wie Bild 4
Bild 5.

¥

Bild 4.

SNMG !
mit Spanbrecher auf ’
beiden Spanflachen (G)

i
[ =

MaBe und Angaben wie Bild 4
Bild 6.

Bezeichnung einer quadratischen Wendeschneidplatte (S), mit Normal-Freiwinkel ¢, = 0° (N), Toleranzklasse M (M), mit Spanbre-
cher auf beiden Spanflichen (G), Seitenidnge [ = 12,7 mm (12), Dicke s = 4,76 mm (04), Eckenradius r, = 0,8 mm (08):

Schneidplatte DIN 4988 - SNMG 120408

Tabelle 2.
d = l N Te d2 m
Kurzzeichen

Grenz- Grenz-
abmaBe +0,13 + 0,1 + 0,08 abmaBe

SNMA 090304 | SNMM 090304 ;| SNMG 090304 0,4 1,808
9,525 +0,05 3,18 3,81 +0,08

SNMA 090308 | SNMM 090308 | SNMG 090308 08 1,644

SNMA 120404 | SNMM 120404 | SNMG 120404 0,4 2,466

SNMA 120408 | SNMM 120408 | SNMG 120408 0,8 2,301
12,7 + 0,08 4,76 516 +0,13

SNMA 120412 | SNMM 120412 | SNMG 120412 1,2 2,137

SNMA 120416 | SNMM 120416 | SNMG 120416 1,6 1,972

- SNMM 150608 | SNMG 150608 0,8 2,959
15,875 +0,10 6,35 6,35 +0,15

- SNMM 150612 | SNMG 150612 1,2 2,795

SNMA 190412 | SNMM 190412 | SNMG 190412 4,76 1,2 3,452
SNMA 190612 | SNMM 190612 | SNMG 190612 | 19,05 +0,10 1,2 7,93 3,452 +0,15

6,35

SNMA 190616 | SNMM 190616 | SNMG 190616 1,6 3,288

SNMA 250724 | SNMM 250724 | SNMG 250724 | 254 +0,13 7,94 24 9,12 4,274 +0,18
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