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Spray tests with different sodium chloride solutions

Ersatz fiir Ausgabe 05.75

Essais au brouillard salin avec différentes solutions de chlorude de sodium

Zusammenhang mit den von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Normen ISO 1456 - 1974 und ISO 3768 — 1978 sowie der von der American Society for Testing and Materials (ASTM) herausge-

gebenen ASTM B 117-73 (siehe Erlduterungen).

In dieser Norm bedeutet % bei Angaben von Gehalten Massenanteile in %.

1 Zweck

Diese Norm legt die Bedingungen fest, denen Korrosions-
priifeinrichtungen und angreifende Mittel bei den verschiede-
nen Spriihnebelpriifungen entsprechen miissen. Sie hat den
Zweck, die Voraussetzungen dafiir zu schaffen, daB in allen
Féllen, in denen Spriihnebelprifungen aufgrund von Normen
oder Vereinbarungen durchgefiihrt werden, unter einheit-
lichen Bedingungen gearbeitet wird.

Die Norm behandelt nicht die Vorbereitung der Proben, die
Priifdauer, die Behandlung der Proben nach der Priifung und
die Auswertung der Ergebnisse.

Welches derim Abschnitt 3 genannten Verfahren im Einzelfall
anzuwenden ist, ist zu vereinbaren, soweit nicht Festlegungen
hierzu in einschlagigen Normen enthalten sind (siehe auch
Eriduterungen).

Die in dieser Norm beschriebenen Priifungen dienen sowohi
zur Beschreibung der Wirksamkeit von Korrosionsschutz-
systemen als auch zum schnellen Erkennen von Fehlstellen.
Fiir die spezielle Priifung auf Fehistellen in metallischen Uber-
ziigen, bei denen der Uberzug unedler ist als der Grundwerk-
stoff (z. B. Zink oder Aluminium auf Stahl) sind diese Priifun-
gen nicht geeignet, da der Grundwerkstoff im Bereich der
Fehlstellen in diesen Fillen durch den Uberzug kathodisch
geschiitzt ist.

Bei den hier beschriebenen Priifungen handelt es sich um
Schnellkorrosionsversuche nach DIN 50 900 Teil 3, die keine
unmittelbaren Aussagen iber das Verhalten der gepriiften
Teile unter den Bedingungen des praktischen Einsatzes
erlauben. Auch ein Vergleich des Schutzwertes unterschied-

licher Korrosionsschutzsysteme ist nur bei hinreichend ahn-
lichen Systemen moglich. Dies ist dadurch bedingt, daB die
Korrosionsbelastung bei diesen Priifungen erheblich von den
im praktischen Einsatz mdoglichen Korrosionsbelastungen
abweichen und die Korrosion somit nach anderen Mecha-
nismen ablaufen kann.

2 Begriffe
Nach DIN 50 900 Teil 1 bis Teil 3.

3 Grundiage des Verfahrens

Spriihnebelpriifungen im Sinne dieser Norm sind Priifungen
mit einer kontinuierlich verspriihten, waBrigen Natrium-
chlorid-Lésung mit einer Massenkonzentration von
59/100 ml (Hauptbestandteil) als angreifendes Mittel. Das
Verspriihen geschieht mit Hilfe von Druckluft.

Anmerkung: Andere Verfahren zur Spriihnebelerzeugung
sind zulassig, sofern die Gleichwertigkeit der Korro-
sionsbelastung durch ein Gutachtergremium des
NMP anerkannt worden ist.

Es werden folgende 3 Spriihnebelpriifungen nach Tabelle 1

unterschieden:

~ Salzspriihnebelpriifung (Priifung DIN 50 021 - SS)

~ Essigsaure-Salzsprithnebelpriiffung (Priifung
DIN 50 021 - ESS)

- Kupferchlorid-Essigséaure-Salzspriihnebelpriifung
(Prifung DIN 50 021 ~ CASS) (siehe Erlauterungen)

Fortsetzung Seite 2 bis 6

NormenausschuB Materialpriifung (NMP) im DIN Deutsches Institut filr Normung e.V.
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Seite 2 DIN 50 021

Tabelle 1. Bedingungen fiir Spriihnebelpriifungen
Salzsprihnebel- Essigséure- Kupferchlorid-
Priifungsarten priifung Salzsprihnebel- Essigsdure-
priifung Salzspriihnebelpriifung
. Priifung Priifung Priifung
Normbezeichnung DIN 50 021 - SS DIN 50 021 - ESS DIN 50 021 - CASS
Massenkonzentration an
Natriumchlorid in g/t (50 £5)
Prufldsung weitere keine Essigsédure Essigsdure und
Zusitze Kupfer(II)-chlorid
siehe Abschnitt 5.1 siehe Abschnitt 5.2 siehe Abschnitt 5.3
pH-Wert 6,5 bis 7,2 3,1 bis 3,3
Temperatur im Priifraum in °C (35+2) 50+ 2

4 Gerate

Die Priifeinrichtung, die im Bild als Beispiel schematisch
dargestellt ist, besteht im wesentlichen aus den in den
Abschnitten 4.1 bis 4.5 erlduterten Hauptteilen. Alle Teile der
Priifeinrichtung, die mit dem Spriihnebel oder den Priiflésun-
gen in Beriihrung kommen, miissen aus einem Werkstoff her-
gestellt sein, der gegen Angriff durch die Priiflosungen
besténdig ist und die angreifende Wirkung der Priiflosung
bzw. des Spriihnebels nicht beeinfluBt. Bei Wechsel der
Sprithldsungen von CASS auf ESS oder SS bzw. ESS auf SS
muB durch Reinigen des Geréates sichergestellt werden, daB
keine Beeinflussung durch Kupfersalze bzw. Essigséaure er-
folgen kann.

4.1 Priifkammer

Erforderlich ist eine heizbare Priifkammer mit Druckausgieich
und den notwendigen MeB- und Regeleinrichtungen zum Ein-
stellen und Einhalten einer Priiftemperatur von (35 = 2) °C fiir
die Priifung DIN 50 021 — SS und Priifung DIN 50 021 - ESS

Raumentliftung

bzw. von (50 + 2) °C fiir die Priifung DIN 50 021 - CASS in der
geschlossenen Kammer. Die Prifkammer muB ein Volumen
von mindestens 400 | haben (siehe Erlduterungen) und so
konstruiert sein, daB Tropfen des Spriihnebels von der Decke,
den Seitenwanden und den Prallplatten nicht auf die zu prii-
fenden Gegenstande fallen. Verspriihte Priifldsung darf nicht
in den Vorratsbehilter zuriickgelangen.

Der fiir die Priifung nutzbare Raum ist nur der Teil der Priif-
kammer, der sich auBerhalb des Spriihstrahls befindet und in
dem sich die gleichméBige Verteilung des Spriihnebels nach
Abschnitt 7.2, dritter Absatz, nachweisen |48t

4.2 Spriihdiise(n)

Zur Erzeugung des Spriihnebels werden Diisen aus Poly-
acrylatglas oder nichtrostenden austenitischen Chrom-
Nickel-Molybdan-Stéahlen verwendet; andere Werkstoffe sind
zulassig, wenn damit die Bedingungen nach den Abschnitten
7.2 und 8.6 erfiillt werden. Bewiahrt haben sich Diisendff-
nungen von 1 mm Durchmesser und einem Streuwinkel von
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