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Harteprifung nach Rockwell
P Verfahrgn C,A,B,F 503lcm93
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Prifung metallischer Werkstoffe

Testing of metallic materials; Rockwell hardness test (C, A, B, F scales) Ersatz fiir DIN 50 103

Essai des matériaux métalliques; essai de dureté Rockwell (échelles C, A, B, F)

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Empfehlung
ISO/R 80-1968 siehe ErlcGuterungen.

1. Anwendungsbereich

Die Hartepriifung nach Rodkwell ist anwendbar fiir metallische Werkstoffe, deren Harte innerhalb der
folgenden Bereiche liegt:

Anwendungsbeispiele
Verfahren nach Rockwell C: 20 bis70 HRC  gehdrtete Stéhle, gehértete und angelassene Legierungen
Verfahren nach Rockwell A: 60 bis 88 HRA  sehr harte Werkstoffe (Wolframcarbid usw.)

Verfahren nach Rockwell B: 35 bis 100 HRB ~ Werkstoffe mittlerer Harte, Stahle mit niedrigem und mitt-
lerem C-Gehalt, Messing, Bronze usw.

Verfahren nach Rockwell F: 60 bis 100 HRF  kaltgewalzte Feinbleche aus Stahl, geglithtes Messing und
Kupfer

2. Kurzbeschreibung des Verfahrens

Der Eindringkdrper (Kegel aus Diamant mit gerundeter Spitze oder Kugel aus Stahl) wird in 2 Stufen
in die Probe eingedriickt. Die bleibende Eindringtiefe ¢}, dieses Eindringkdrpers wird unter den nach-

stehend aufgefiihrten Bedingungen ermittelt. Aus der Eindringtiefe ¢}, wird die Rodkwellhdrte abgeleitet.

Fortsetzung Seite 2 bis 6
Erlauterungen Seite 7

Fachnormenausschufl Materialpriifung (FNM) im Deutschen Normenausschufl (DNA) D ocume ntﬁ

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 50103-1:1972-12


http://www.avadocuments.com/doc/din-50103-1-1972-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-50103-1-1972-12

Seite 2 DIN 50 103 Blatt 1

3. Begriffe und Zeichen
3.1. Verfahren mit Kegel

Verfahren nach Rockwell C und Rockwell A.

Oberflache der Probe
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Bild 1. Prinzip der Harteprifung nach Rockwell C und Rockwell A

Tabelle 1.
Nr nach . .
Bild 1 Zeichen Begriffe
1 - Kegelwinkel = 120°
2 - Rundungshalbmesser der Kegelspitze = 0,200 mm
3 F, Prifvorkraft
4 F, Prifkraft
5 F Prifgesamtkraft = Fg + F
6 to Eindringtiefe in mm unter der Prifvorkraft F(. Durch sie wird die Bezugsebene fir
die Messung von ¢} festgelegt.
7 t) Gesamteindringtiefe in mm unter der Prifkraft Fy
8 ty Bleibende Eindringtiefe in mm, gemessen nach Entlastung von F, auf F
9 e Bleibende Eindringtiefe, ausgedriickt in Einheiten von 0,002 mm:
tp
0,002
HR
10 HR'E Rockwellharte = 100 — e
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3.2. Verfahren mit Kugel
Verfahren nach Rockwell B und Rockwell F

Oberflache der Probe
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Bild 2. Prinzip der Harteprifung nach Rockwell B und Rockwell F
Tabelle 2.
Nr nach . .
Bild 2 Zeichen Begriffe
1 D Kugeldurchmesser = 1,5875 mm (1/,4 inch)
3 F, Prifvorkraft
4 Fy Profkraft
5 F Prifgesamtkraft = Fo + F;
6 ty Eindringtiefe in mm unter der Prisfvorkraft F. Durch sie wird die Bezugsebene fir
die Messung von t; festgelegt
7 1 Gesamteindringtiefe in mm unter der Prifkraft Fy
8 ty Bleibende Eindringtiefe in mm, gemessen nach Entlastung von F; auf F,,
9 e Bleibende Eindringtiefe, ausgedrickt in Einheiten von 0,002 mm:
0,002
19 :gg Rockwellharte = 130 — e
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