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Prifung metallischer Werkstoffe

Harteprifung nach Rockwell 50103

Verfahren Nund T Blott 2

O
Z

Testing of metallic materials; Rockwell hardness test (N and T scales)

Essai des matériaux métalliques; essai de dureté Rockwell (échelles N et T)

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Empfehlung
ISO/R 1024-1969 siehe ErlGuterungen.

1. Anwendungsbereich

Die Harteprifung nach Rockwell N und T ist anwendbar fir metallische Werkstoffe, deren Hdérte inner-
halb der folgenden Bereiche liegt:
Verfahren N Verfahren nach Rockwell 15 N: 66 bis 92 HRN

Verfahren nach Rockwell 30 N: 39 bis 84 HRN

Verfahren nach Rockwell 45 N: 17 bis 75 HRN

Verfahren T Verfahren nach Rockwell 15T: 50 bis 94 HRT
Verfahren nach Rockwell 30 T: 10 bis 84 HRT
Verfahren nach Rockwell 45T: 0 bis 75 HRT

Die Rockwell-Verfahren nach N und T werden vorzugsweise dann angewendet, wenn die Proben eine
Prifung nach Rockwell-Verfahren C, A, B, F nicht zulassen, insbesondere, wenn die Proben zu diinn
oder die Prifflachen zu klein sind, sieche DIN 50103 Blatt 1, Ausgabe Dezember 1972, Abschnitt 5.3
und Abschnitt 6.

2. Kurzbeschreibung des Verfahrens

Der Eindringkdrper (Kegel aus Diamant mit gerundeter Spitze oder Kugel aus Stahl) wird in 2 Stufen
in die Probe eingedrickt. Die bleibende Eindringtiefe ¢, wird unter den nachstehend aufgefithrten

Bedingungen ermittelt. Aus der Eindringtiefe ¢, wird die Rockwellharte abgeleitet.

Fortsetzung Seite 2 bis 6
ErlGuterungen Seite 7

Fachnormenausschufl Materialpriifung (FNM) im Deutschen Normenausschu3 (DNA) D ocument
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3. Begriffe und Zeichen

3.1. Verfahren mit Kegel
Verfahren nach Rockwell 15N, Rockwell 30 N und Rockwell 45N
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Bild 1. Prinzip der Hartepriifung nach Rockwell N

Tabelle 1.
NBr“r:’old\ Zeichen Begriffe
1 - Kegelwinkel = 120°
2 - Rundungshalbmesser der Kegelspitze = 0,200 mm
3 F, Prifvorkraft
4 F, Prifkraft
5 F Prifgesamtkraft = Fg + F
6 to Eindringtiefe in mm unter der Prifvorkraft Fg. Durch sie wird die Bezugsebene fiir
die Messung von t festgelegt
7 t Gesamteindringtiefe in mm unter der Prifkraft F,
8 t Bleibende Eindringtiefe in mm, gemessen nach Kraftminderung von F; auf F,
9 e Bleibende Eindringtiefe, ausgedriickt in Einheiten von 0,001 mm:
tb
€= 0,001
10 HR15N
HR30N Rockwellhérte = 100 — e
HR45N
Kurzzeichen Documents
Der Hartewert steht vor dem Zeichen fir das angewandte Verfahren, z. B. 76 HR 45 N. Document Sharing Hub
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3.2. Verfahren mit Kugel
Verfahren nach Rockwell 15T, Rockwell 30 T und Rockwell 45 T
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Bild 2. Prinzip der Harteprifung nach Rockwell T
Tabelle 2.
N;i;:ja;' Zeichen Begriffe
1 D Kugeldurchmesser = 1,5875 mm (¥/;¢ inch)
3 F, Prifvorkraft
4 Fy Prifkraft
5 F Prifgesamtkraft = Fy + F;
6 to Eindringtiefe in mm unter der Prifvorkraft F. Durch sie wird die Bezugsebene fiir
die Messung von ¢, festgelegt
7 t) Gesamteindringtiefe in mm unter der Prisfkraft F
8 ty Bleibende Eindringtiefe in mm, gemessen nach Kraftminderung von F, auf F,
9 e Bleibende Eindringtiefe, ausgedriickt in Einheiten von 0,001mm:
ty
€= 70,001
10 HRI15T
HR30T Rockwellhrite = 100 — e
HR45T
: Documents
Kurzzeichen

Der Hartewert steht vor dem Zeichen fir das angewandte Verfahren, z.B. 65 HR 30 T.
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