DEUTSCHE NORM Januar 1995

Priifung metallischer Werkstoffe

Hartepriifung nach Rockwell DIN
Teil 3: Modifizierte Rockwell-Verfahren Bm und Fm 50103_3

flir Feinblech aus Stahl

ICS 77.040.10 Mit DIN EN 10109-1 : 1995-01
Ersatz fir Ausgabe 1985-02
Deskriptoren: Metall, Stahl, Harteprifung, Rockwell

Testing of metallic materials — Rockwell hardness test —

Part 3: Modified Rockwell scales Bm and Fm for thin steel sheet

Essai des matériaux métalliques essai de dureté Rockwell —

Partie 3: Echelles modifiées Rockwell Bm et Fm pour tdles minces en acier

Zusammenhang mit der Europaischen Norm EN 10109-1 siehe Erlauterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck Die bleibende Eindringtiefe /# wird unter den nachstehend

. s aufgeflihrten Bedingungen ermittelt. Aus der Eindringtiefe
Die modifizierten Rockweli-Verfahren B..m unq Fm werdeq h, einem bekannten skalenspezifischen Zahlenwert N
angewendet, wenn die Proben so dunn sind, daB bei und der Skalenteilung S wird die Rockwellhdrie nach

Anwendung der Rockwell-Verfahren B und F nach ; ; .
DIN EN 10109-1 auf der Auflageflache der Probe eine folgender Gleichung berechnet (siehe Tabelle 1):

sichtbare Verformung eintritt.

Es wird empfohlen, die Anwendung der modifizierten
Rockwell-Verfahren Bm und Fm auf Feinblech folgender
Dickenbereiche zu beschranken:

h
Rockwellhdrte = N — E

Modifiziertes Verfahren nach Rockwell Bm: ‘ F ‘ FoF. FPrufkraff )

Erzeugnisdicke s > 1,1 mm 0 o 0 /Probenoberfléche
Modifiziertes Verfahren nach Rockwell Fm: .
Erzeugnisdicke 1,1 mm =s> 0,6 mm ; R -1 /Bgzugsebene far
Die Harteprifung nach den modifizierten Rockwell-Ver- die Messung
fahren Bm und Fm ist anwendbar fir Feinblech aus Stah-

len, deren Harte innerhalb der folgenden Bereiche liegt:

Modifiziertes Verfahren nach Rockwell Bm:

50 bis 100 HRBm

Modifiziertes Verfahren nach Rockwell Fm:

60 bis 115 HRFm.

2 Definitionen und Symbole 1 Eindringtiefe durch Prafvorkraft Fy

Definitionen, Symbole und Prinzip der Harteprifung fir o zusitzliche Eindringtiefe durch Priifzusatzkraft F,

die modifizierten Rockwell-Verfahren Bm und Fm stim- . . . .
- T . _ 3 elastische Ruckverformung infolge Rlcknahme der
men bis auf die in dieser Norm festgelegten Abweichun Prufzusatzkraft F,

gen mit den Rockwell-Verfahren B und F nach ) R
DIN EN 10109-1 iiberein (siehe Bild 1 und Tabelle 1). 4 bleibende Eindringtiefe 4
...~ Eindringkdrperposition

3 Kurzbeschreibung des Verfahrens Bild 1: Prinzip des Rockwell-Verfahrens

Der Eindringkdrper ist eine Kugel aus Hartmetall mit
einem Durchmesser von 1,587 5 mm (abgeleitet von 1/16
inch). Diese wird in zwei Stufen in die Probe eingedriickt. ) schematisch

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Materialpriifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.

—alRocuments |

© DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V. - Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, Jef : 1
nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V, Berlin, gestattet. M’gg,%?%ﬁgﬁm or(;q())ngb

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin

Full document details: DIN 50103-3:1995-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-50103-3-1995-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-50103-3-1995-01

Seite 2
DIN 50103-3 : 1995-01

Tabelle 1: Symbole und Benennungen

Symbol Benennung Einheit
Fy Prufvorkraft N
F, Prufzusatzkraft N
F Priifgesamtkraft N
s g:slg'r:;?ailung, entsprechend mm
N Zahlenwert, entsprechend der Skala
Bleibende Eindringtiefe unter Priif-
h vorkraft nach Ricknahme der Prif- [ mm
zusatzkraft
;‘22": } Rockwellharte = 130 — O—Oh(E —

Die Rockwellharte fir die Skalen Bm und Fm wird ange-
geben durch das Symbol HR, dem der Hartewert voran-
gesetzt wird und dem die Skalenbezeichnung folgt.

BEISPIEL:
80 HRBm = Die Rockwellhdrte, gemessen in der Skala
Bm, betréagt 80.

ANMERKUNG: Es ist zu beachten, daB Harte-
werte, die noch mit einer Stahlkugel ermittelt wur-
den, liber den entsprechenden Werten, die mit
einer Hartmetalikugel ermittelt werden, liegen. Die
Differenz zwischen den beiden Hértewerten
betragt im Bereich 60 HRBm bis 70 HRBm bis zu
1,4 Rockwelleinheiten (siehe auch Erlduterungen).

4 Bezeichnung
Zum Beispiel Prifung DIN 50103-HRBm.

5 Prafmaschine’)

5.1 Priifmaschine’)

Die Prifmaschine muB3 DIN EN 10109-2 entsprechen
(siehe auch Erlduterungen).

Die Hartmetallkugeln miissen folgende Eigenschaften
aufweisen:

a) Harte: Die Harte der Hartmetallkugeln darf nicht
kleiner sein als 1 500 HV 30,
gemessen nach DIN ISO 3878.

b) chemische Zusammensetzung:
— Wolframcarbid (WC) Rest
— alle tibrigen Carbide 2% max.
— Cobalt (Co) 5,0 bis 7,0%

c) Dichte: = (14,8 £ 0,2) g/cm?®.

5.2 Priifkrafte

Die Prifkrafte und ihre Grenzabweichungen sind in
Tabelle 2 aufgefiihrt.

Tabelle 2: Priifkréfte

Priifkrafte
Ver-
fahren Fy F, F
N N N
HRBm| 98,07 + 1,96 8826 980,7 + 9,81
HRFm] 98,07 £ 1,96 490,3 5884 + 5,88

5.3 Auflageflache fir die Probe

Fir die Auflageflache gilt:
— Sie muB aus gehartetem Stahl mit einer Vickers-
harte von mindestens 850 HV 10 oder aus Hartmetall
bestehen. Sie soll einen Durchmesser von minde-
stens 5 mm haben und muB fest auf dem Probentisch
befestigt sein,

— sie muB senkrecht und zentrisch zur Achse des
Eindringstempeis liegen,

— sie muB poliert, eben, frei von Schrammen, Ein-
driicken oder sonstigen Oberflichenfehlern sein, die
sich auf das plastische Verhaiten der Probe wahrend
des Aufbringens der Priifkréfte auswirken kénnen,

— sie muB frei von Fett sein.

ANMERKUNG: Bleibende Verformungen auf der
Unterseite der Probe beeinflussen im Zusammen-
wirken mit der Beschaffenheit (Werkstoffeigen-
schaften und Form) der Auflagefliche fir die
Probe wesentlich das Ergebnis der Harteprufung,
ohne daB sich diese Beeinflussung zahlenméBig
erfassen 136t

Ein Vergleich von MeBwerten ist daher nur zulés-
sig, wenn sie an Proben gleicher Abmessungen
und unter gleichen Prifbedingungen ermitteit wur-
den.

6 Probe

Die Oberflache der Probe muf an der Priffliche und Auf-
lagefidche metallisch blank und frei von Fremdkérpern,
insbesondere frei von Schmierstoffen, sein. Bei der Vor-
bereitung dieser Flachen ist zu beachten, daB méglicher-
weise der Werkstoffzustand und damit auch die Harte
beeinfluBt werden.

ANMERKUNG: Es ist zu beachten, daB3 mit verén-

derter Rauheit der Pruffiiche der MeBwert der

Rockwellhérte beeinfluBt werden kann.

7 Durchfiithrung

7.1 Die Prifung wird bei Raumtemperatur zwischen
10°C und 35°C durchgefiihrt. Bei héheren Anforderun-
gen an die Prafgenauigkeit wird die Prifung bei einer
Temperatur von (23 + 5) °C durchgefiihrt.

7.2 Die Probe muB auf einer starren Aufnahmevorrich-
tung liegen. Sie ist derart auszurichten, daB sich die Pruf-
fidche senkrecht zur Achse des Eindringkérpers und zur
Wirkungsrichtung der Prifkraft befindet.
ANMERKUNG: Um eine Lageverédnderung der
Probe zu vermeiden, wird ein Festspannen der
Probe auf dem Auflagetisch empfohlen, wobei ein
Aufwélben der Probe zu vermeiden ist.

7.3 Der Eindringkérper ist auf die Priffliche aufzuset-
zen und die Prifvorkraft Fy stoB- und erschitterungsfrei

)y Fraher Prifgerat, jetzt international: Priifmaschine

und ohne Uberschwingen aufzubringen. Documents
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