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Extensométre & miroir d'aprés Martens; description et maniement

Anwendungsbereich des Gerites
1. MeBbar sind Langenanderungen bis etwa 1,0 mm mit einer MeBgenauigkeit von 0,0001 mm.

|IBestandteile des Gerites
2. Zum vollstindigen Gerat gehdren zwei Spiegelapparate, zwei MeBfedern, eine Klemme, zwei Fernrohre und zwei
Ableseskalen.

|Spiegelapparate und MefBfedern (Bild 1)

3. Ein Spiegelapparat besteht aus dem Schneidenkérper mit Zeiger und Handgriff an einem Ende und mit dem Ver-
langerungsstiick, Spiegelrahmen und Spiegel am anderen Ende. Die Breite b (Abstand der beiden Schneiden des
Schneidenkorpers) betragt etwa 4,5 mm und ist auf 0,001 mm genau auszumessen (Bild 2). Die MeBfedern sind
Stahlschienen mit einer Kerbe an einem Ende und einer rechtwinklig umgebogenen Schneide am andern Ende.
Die Schneiden haben fiir Flachstdbe Bogenform (konvex), fiir Rundstébe hat die Schneide die Form eines stumpfen
Winkels, um fir die einzelne MeBfeder mit zugehdrigem Spiegelapparat die sichere Dreipunktlage am Stabe zu

erreichen.
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Ansetzen des Gerdtes an den Probestab

4. Die MeBfedern (Abstand zwischen Schneide und Kerbe=MeBlange I) werden mit Hilfe der Klemme parallel zur
Stabachse und diametral gegeniiber so an den Stab angesetzt, daB sich ihre Schneiden an den Stab lehnen. In
die Kerbe der MeBfeder wird die eine Schneide des Schneidenkdrpers gelegt, die andere Schneide wird gegen die
Staboberflache gedriickt.

Das Anbringen einer Ringmarke oder das Auftragen von Weichlotstellen am Stab zum besseren Sitz der MeB-
federschneiden ist nicht einwandfrei und sollte méglichst vermieden werden.
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5. Die Neigung des Schneidenkdérpers muB bei unbelastetem Stabe mit Hilfe des Zeigers am Spiegelapparat und

einer entsprechenden Marke an der MeBfeder so eingestellt werden, daB etwa bei halber zu erwartender Gesamt-
verformung die Ebene der Schneidenkanten senkrecht zur Stabachse steht.

Die Ebene des Spiegels muB in der Achse der Schneidenkdrper liegen (Spiegel nicht aus Spiegelrahmen drehen).
Die Achsen der beiden Apparate missen genau parallel stehen.

Fernrohre und Ableseskalen

7. Die Fernrohre miissen etwa 10fache VergréBerung geben, so daB mit Hilfe ihrer Fadenkreuze 0,1 mm an dem

Bild der etwa 2fach vergroBerten Skale gut geschéatzt werden kdnnen. Die Bilder von Fadenkreuz und Skale miissen
so eingestellt werden, daB sie in dieselbe Bildebene fallen.

8. Die Ableseskalen haben Millimeterteilung.

10.
1.

12,

13.

Der Skalenabstand a (Entfernung zwischen spiegelnder Flache und Skale) wird mit der sogenannten MeBlatte,
die z. B. aus Holz mit einer Papierzunge besteht, eingestellt; ihre Lange a wird nach der Schneidenkérperbreite b

so bemessen, daB %:a=1 : 500 ist. Bei dieser Anordnung entspricht eine Ablesung von 0,1 mm an einer Skale

einer Verlangerung des Probestabes von 0,0002 mm. Bildet man wie Gblich statt des arithmetischen Mittels die
Summe der Ablesungen beider Apparate, so bedeutet 0,1 mm Gesamtablesung 0,0001 mm Verlangerung des
Stabes1).

Die Skalen missen senkrecht zur Fernrohrachse stehen, die auf die Mitte der Spiegelfliche eingestellt sein muB.

Die Nullpunkte der Skalen werden gegen die Fernrohrachse in senkrechter Richtung soweit verschoben, daB in
der Héhe der Fernrohrachse etwa die Hélfte des beim Versuch zu erwartenden gréBten Ablesewertes steht.

Der feste Sitz des MeBgerates am Stab kann dadurch gepriift werden, daB man leicht an die MeBfedern klopft,
wobei sich die Ablesungen nicht andern dirfen.

Der EinfluB der Temperatur ist zu beachten. Das Gerat darf erst einige Zeit nach dem Ansetzen benutzt werden.
Waéhrend des Versuches miissen Temperaturanderungen vermieden werden.

1) G. Jensch. Der systematische Fehler der Messung mit dem Martens’'schen Spiegelapparat. Mitteilungen aus dem

Materialprifungsamt Bd. 38 (1920), S. 1/27.
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