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Prifung von Guf3eisen mit Lamellengraphit
(Grauguf3)

Probenahme fir den Zug- und Biegeversuch
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Testing of lamellar graphite cast iron (grey cast iron); sampling for tensile and bend test
Essais des fontes au graphite & lamelles (fonte grise); échantillonnage pour I'essai de traction et de pliage

1. Zweck und Anwendung
Die Norm dient als Richtlinie fir die Probenahme von
Probestiicken aus Gufleisen mit Lamellengraphit (Grau-
guBl) fir den Zug- und Biegeversuch.

2. Probesticke

Probestiicke fir die Festigkeitsprifung des Werkstoffes

Gufleisen mit Lamellengraphit (Grauguf3) oder des Guf3-

stickes werden nach DIN 1691 (Ausgabe August 1964),

Tabelle 1, Abschnitt 53 und 9 je nach Art, Gréfle und

Verwendungszweck der Gufistiicke und je nach Zweck

der Prifung

a) getrennt gegossen mit 30 mm RohguB3-Durchmesser;
Normalprobe,

b) getrennt gegossen mit an die mafigebende Wanddicke
und an die Abkihlungsverhdltnisse des Guf3stiickes
angepafitem RohguB3-Durchmesser von 13 mm, 20 mm
oder 45 mm; Sonderprobe,

¢) am GuBistick angegossen, vorzugsweise mit 13 mm,
20 mm, 30 mm oder 45 mm Rohguf3-Durchmesser und

d) aus dem Gufistick herausgearbeitet.

3. Abmessungen der Probestiicke

Die Abmessungen der Probestiicke richten sich beziglich
der RohguB-Lénge danach, ob Zug- und Biegeversuche
vorgenommen werden (siche Tabelle). Falls auch Biege-
versuche durchgefihrt werden, so dirfen for die Heraus-
arbeitung der Zugproben aus den Probesticken die End-
sticke der gebrochenen Biegeprobe verwendet werden.

Tabelle Abmessungen der Probesticke in mm

Rohguf3-Durchmesser Rohguf3-Lange
uléssige Zugprobe Biegeprobe
Abweichung mindestens mindestens
10*) - - 220
13 0 130 300
1,5
2 B 170 450
2
30 B 230 650
2,
45 e 320 1000
*) Nur fir Biegeversuch; Probe wird im allgemeinen
allseitig bearbeitet verwendet.

4. Anzahl der Probesticke

Die Anzahl der Probestiicke richtet sich nach vorliegen-
den Vorschriften oder Vereinbarungen.

5. Herstellung der Probestiicke

Die allgemeinen Grundsétze nach DIN 1605 Blatt 1
+Mechanische Prifung der Metalle; Allgemeines und
Abnahme” gelten sinngemdfl auch fir die Probenahme
von Gufleisen mit Lamellengraphit (Grauguf3).

5.1. Getrennt gegossene Probestiicke
fur Normalproben

5.1.1. Probestiicke mit einem von der Wanddicke des
Gufdstiickes unabh&ngigen Rohguf3-Durchmesser von 30 mm
dienen zum Nachweis, daf3 der Werkstoff des Gufdstiickes
der vorgeschriebenen Sorte nach Tabelle 1 in DIN 1691
entspricht.

5.1.2. Die Probestiicke sollen — in der Regel zu drei
oder vier in einer Form vereinigt, mit mindestens 50 mm
Abstand voneinander und von der Formkastenwand — in
getrockneter, moglichst ungeteilter Form stehend und
steigend gegossen werden. Der Abguf3 soll méglichst aus
der gleichen Pfanne unmittelbar vor oder nach dem Ab-
gieflen des Gufistickes vorgenommen werden, und zwar
méglichst unter den gleichen Bedingungen. Das Probestiick
ist erst aus der Form zu nehmen, wenn seine Temperatur
unter 500°C gesunken ist. Der Eingufitrichter darf nicht
fir die Probenherstellung verwendet werden. Wenn die
Gufistiicke in ungetrockneten Formen abgegossen werden,
sollten auch fir die Probesticke ungetrocknete Formen
gewdhlt werden; stehende oder liegende Anordnung der
Probestiicke ist zuldssig.

5.2. Getrennt gegossene Probesticke
fur Sonderproben

5.2.1. Diese Probesticke konnen angewandt werden,
wenn die Wanddicken maBllich und somit die Erstarrungs-
und AbkUhlungsverhdltnisse der Gufisticke von denen
getrennt gegossener Probestiicke fir Normalproben mit
30 mm RohguB3-Durchmesser nach Abschnitt 5.1 abweichen
und angegossene oder aus dem Stiick entnommene Probe-
sticke nach Abschnitt 5.3 nicht in Betracht kommen.

5.2.2. Getrennt gegossene Probesticke werden vor-
nehmlich mit den aus DIN 1691 Tabelle 1 ersichtlichen
Uber und unter 30 mm liegenden Rohguf3-Durchmessern
angefertigt.

5.2.3. Die Durchmesser dieser Probestiicke sind im Sinne
von Abschnitt 5.2.1 der mafigebenden, d. h. der vorwie-
gend beanspruchten und vom Besteller anzugebenden
Wanddicke des Gufdstiickes anzupassen. Fir ein einzelnes
Gufistick oder fir mehrere oder viele Gufsticke gleicher
Gestalt und Gréfle kommt jeweils nur ein Durchmesser
von Sonderproben in Betracht.
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5.2.4. Fir die Herstellung dieser Probestiicke gilt Abschnitt
5.12 entsprechend. Auf die Anpassung der Gief3-, Erstar-
rungs- und Abkihlungsbedingungen des Guf3stiickes ist bei
Probestiicken fir Sonderproben besonderer Wert zu legen.

5.2.5. Fir Sonderzwecke kénnen auflerdem platten-,
kastenférmige oder anders gestaltete Probesticke gegos-
sen werden.

5.3. Angegossene und aus dem GuBstick
entnommene Probesticke

5.3.1. Diese Probesticke konnen vorgesehen werden,
wenn es auf die Festigkeit des Gufistiickes in besonderem
Mafle ankommt.

5.3.2. Der Besteller hat dem Guflhersteller die fir die
mechanische Beanspruchung mafigebenden Stellen des
Gufdstiickes zu kennzeichnen und sich mit ihm iber die Lage
der anzugie3enden Probesticke oder zu untersuchenden
Probesticke, die aus dem Gufistick entnommen werden
und ber die Mindestfestigkeitswerte bei Bestellung zu ver-
standigen. Im allgemeinen sollen mehrere fiir Beanspruchung
und Festigkeit mafigebende Stellen des Gufistickes nur
dann festgesetzt werden, wenn sie beziglich der aus Er-
starrungs- und Abkihlungsgeschwindigkeit oder aus ande-
ren UmstGnden zu erwartenden Festigkeit gleichwertig sind.

5.3.3. Dicke oder Durchmesser der anzugiefienden Probe-
stiicke sind bis zu 50 mm der maflgebenden Wanddicke des
Guf}stiickes anzupassen und sollen nicht grofier sein, als es
fir die vorgesehenen Proben erforderlich ist (siehe Ab-
schnitt 6.2). Bei mafigebenden Wanddicken i{ber 50 mm
werden dickere Probestiicke im allgemeinen nicht verwendet.

5.3.4. Angegossene Probestiicke konnen durch zwei oder
mehr Anschnitte mit dem Gufistick in Verbindung stehen
oder als prismatische Zugaben (Probeleisten) fir eine oder
mehrere Proben auf ihrer ganzen Lange mit dem Guf3stiick
verbunden sein. Sie sollen so angeordnet sein, daf} sich in
ihnen keine Verunreinigungen ansammeln.

5.3.5. Probeleisten sollen sich unter Vermeidung von Stoff-
anhdufungen oder schroffen Dickenunterschieden an das
Gufdstiick anschlieflen. Sie sollen so angeordnet sein, daf
sie moglichst unter gleichen Bedingungen wie die beim
Gebrauch hauptsachlich beanspruchten Teile des Guf3-
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stickes erstarren und erkalten. Sie sollen sich in einfacher
Weise und ohne Beschddigung vom Gufdstick abtrennen
lassen.

6. Form, Abmessungen und Beschaffenheit
der Proben

6.1. Form, Abmessungen und Beschaffenheit der Zug-
proben, die aus den Probestiicken herausgearbeitet wer-
den, sind in DIN 50109, der Biegeproben in DIN 50110
festgelegt.

6.2. Der Durchmesser der Probe soll moglichst weit
dem Durchmesser des Probestickes oder der Wanddicke
des Gufistickes bei Probenahme nach Abschnitt 5.3 ange-
pafit werden. Grenzfall bei der Zugprobe: Wanddicke des
Gufistiickes = Durchmesser des Gewindekerns oder des
zylindrischen Kopfes (siehe Bild).
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7. Kennzeichnung der Probestiicke

Die Probestiicke sind so zu kennzeichnen, daf} nétigenfalls
auch nach der Bearbeitung ihre Zugehérigkeit zu einem
bestimmten Gufistick einwandfrei nachzuweisen ist. Sie
kann z. B. durch Aufgielen der Kennzeichen oder durch
EingiefBen von Blechstreifen mit eingeschlagener Kennzeich-
nung oder durch Schlagstempel nachgewiesen werden. Bei
der Bearbeitung missen die Kennzeichen unter Umstdnden
mit Schlagstempel neu aufgebracht werden. Durch die
Kennzeichnung dirfen Prifvorgang und Versuchsergeb-
nisse nicht beeintrdchtigt werden.
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