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Priifung metallischer Werkstoffe

Kerbschlagbiegeversuch

Testing of metallic materials; notched bar impact test

Essais des matériaux metalliques, essai de résilience sur barreaux entaillés

Herausgegeben im Einvernehmen mit dem Bundesminister fiir Verkehr.

Zusammenhang mit den von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Dokumenten
ISO/R 83 — 1959, ISO/R 148 — 1960, ISO/DIS 148 — 1973 sowie mit den von der Europiischen Gemeinschaft fiir
Kohle und Stahl herausgegebenen Euronormen 7-55 und 45-63 siehe Erlduterungen.

Mafde in mm

1. Zweck

Der Kerbschlagbiegeversuch an metallischen Werkstoffen

dient vor allem

a) zur Giitepriifung der Werkstoffe

b) zur Beurteilung des Bruchverhaltens unter den in dieser
Norm festgelegten Beanspruchungsbedingungen.

Der Kerbschlagbiegeversuch liefert keinen Kennwert fiir
die Festigkeitsberechnung. Aus ihm kann auch nicht
unmittelbar auf die tiefste Einsatztemperatur eines
Werkstoffes in einem Bauteil geschlossen werden.

2. Anwendungsbereich

Der Kerbschlagbiegeversuch wird bei der Priifung
metallischer Werkstoffe, insbesondere bei der Priifung
von Stahl, angewandt. Die Anwendung ist in den
Giitenormen festgelegt oder muf} vereinbart werden.

3. Kurzbeschreibung des Verfahrens

Beim Kerbschlagbiegeversuch wird eine doppelseitig auf
zwei Auflagern und gegen zwei Widerlager liegende Probe
durch das Schlagwerk mit einem einzigen Schlag entweder
durchgebrochen oder durch die Widerlager gezogen. Die
dabei verbrauchte Schlagarbeit wird gemessen (siehe
Erlduterungen zu ,,Verfahren’).

4. Begriffe
4.1. Kerbschlagarbeit

Die Kerbschlagarbeit A ist die beim Kerbschlagbiege-
versuch verbrauchte Schlagarbeit. Sie wird in der

Einheit J 1) angegeben (siehe Erlauterungen zu ,,Einheiten”
und zu Abschnitt 4 ,,Begriffe’’).

Bei Angabe der Kerbschlagarbeit ist dem Zeichen A, das

Kurzzeichen der jeweiligen Probenform (siehe Tabelle 1)
als Klammerangabe hinzuzufiigen, z. B. A, (ISO-V) = 80 J.

4.2. Kerbschlagzihigkeit 2)
Die Kerbschlagzihigkeit a) ist die Kerbschlagarbeit A,

dividiert durch den Priifquerschnitt S (siehe Abschnitt 8.1).
Sie wird in J/cm?2 angegeben.

4.3. Bruchaussehen

Das Bruchaussehen ist die Erscheinungsform der Bruch-
flache bei makroskopischer Betrachtung. Fiir die Zwecke
dieser Priifung wird zwischen einem matten oder faserigen
Bruchaussehen und einem kristallinen Bruchaussehen
unterschieden.

4.4. Kerbschlagarbeit-Temperatur-Kurve
Die Kerbschlagarbeit-Temperatur-Kurve (A -t-Kurve)

stellt die Kerbschlagarbeit in Abhangigkeit von der Priif-
temperatur bei gleicher Probenform dar. Im allgemeinen
wird der Kurvenverlauf dadurch erhalten, dafl durch die
Einzelwerte eine ausgleichende Kurve gezogen wird. Der
Kurvenverlauf und die Streuung der Versuchswerte sind
abhingig von dem Werkstoff, von der Probenform und
von der Schlaggeschwindigkeit. Beim Kurvenverlauf mit
Steilabfall wird zwischen Hochlage, Ubergangsgebiet
(Steilabfall) und Tieflage unterschieden, siehe Bild 1.
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Bild 1. Kerbschlagarbeit- Temperatur-Kurve schematisch
1) 1J~=0,102kpm

2) Soll in Zukunft nicht mehr verwendet werden.

Fortsetzung Seite 2 bis 4
Erlauterungen Seite 4 und 5
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4.5. Ubergangstemperatur

Die Ubergangstemperatur t;; kennzeichnet die Lage des
Steilabfalls in der Kerbschlagarbeit-Temperatur-Kurve.
Da sich der Steilabfall meistens tiber einen grof3eren
Temperaturbereich erstreckt, gibt es keine allgemein
giiltige Definition der Ubergangstemperatur. Zur
Festlegung der Ubergangstemperatur haben sich unter
anderem folgende Kriterien als brauchbar erwiesen:

Als Ubergangstemperatur gilt diejenige Temperatur, bei
der

a) ein bestimmter Wert der Kerbschlagarbeit erreicht
wird, z. B. A, (ISO-V) = 28 J

b) ein bestimmter Prozentsatz der Kerbschlagarbeit der
Hochlage erreicht wird, z. B. 50 %

c) ein bestimmter Anteil an matter oder faseriger
Bruchfldche auftritt, z. B. 50 %
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5. Priifgerit

5.1. Die Priifung wird mit Pendelschlagwerken nach
DIN 51 222 durchgefiihrt.

5.2. Die Pendelschlagwerke miissen eine MeBeinrichtung
besitzen, aus deren Anzeige die verbrauchte Schlagarbeit
bestimmt werden kann (sieche DIN 51 222).

5.3. Die Auftreffgeschwindigkeit des Hammers auf die
Probe muf3 nach DIN 51 222 bei Benutzung von Pendel-
schlagwerken mit einem Arbeitsvermogen von 50 bis
300 J (5 bis 30 kp m) 5 bis 5,5 m/s betragen, bei der
Priifung kleiner Proben mit Pendelschlagwerken von

7,5 bis 50 J (0,75 bis 5 kp m) 3,6 bis 4,0 m/s.

6. Proben

6.1. Formen und Mal3e der Kerbschlagproben sind aus den
Bildern 2 bis 8undaus deranschlieBenden Tabelle 1 ersichtlich.
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Bild 2. Benennungen der Proben- Abmessungen
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Bild 3. ISO-Spitzkerbprobe (ISO-V-Probe)
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Bild 4. ISO-Rundkerbprobe (ISO-U-Probe)
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