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Prafung metallischer Werkstoffe

Kerbschlagbiegeversuch
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Besondere Probenform und Auswerteverfahren 50 115
Testing of metallic materials; Notched bar impact test; Special forms of test Mit DIN EN 10045 T 1/04.91
pieces and methods of evaluation Ersatz fur DIN 50 115/02.75

Essais des matériaux metalliques; Essai de résilience sur barreaux entaillés;
Formes des éprouvettes particulaires et procédé d’exploitation

Zusammenhang mit den von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Normen
ISO 83 : 1976 und ISO 148 : 1983 siehe Erlauterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck 5521 -
In dieser Norm sind die nicht in DIN EN 10 045 Teil 1 ent- 275205 1001
haltenen Proben und besondere Auswerteverfahren fest- o o x S
gelegt. \@“ \/ re
Anmerkung: Fir die Durchfiihrung des instrumentierten Ny S b

Kerbschlagbiegeversuches (Ermittlung von Kraft- r‘(/ (=3

Zeit- und Weg-Zeit-Kurven) sind die meBtech- =

nischen Anforderungen im DVM-Merkblatt 001 A\ Kerb gefrast Q

und die Empfehlungen zur Durchfiihrung und Aus-

wertung im Stahl-Eisen-Prifblatt SEP 1315

zusammengestelit. \V R. L0
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Kerb gebohrt

2 Begriffe und aufgesagt

2.1 Bruchaussehen

Das Bruchaussehen ist die Erscheinungsform der Bruch-
flache bei makroskopischer Betrachtung. Fur die Zwecke
dieser Prifung wird zwischen einem matten oder fase-

Bild 2. DVM-Probe

rigen Bruchaussehen und einem kristallinen Bruchaus- bh .
sehen unterschieden. 22405 © ﬁ&m
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2.2 Seitliche Breitung Q§$ VAR kA
Die seitliche Breitung SB ist die Differenz zwischen der J %
groBten Breite der gebrochenen Probe im Bereich der ! /\
dem Kerb gegeniiberliegenden Auftreffseite der Hammer- y <z

schneide und der Breite der Probe vor dem Versuch. Sie
wird in mm angegeben.

Weitere Begriffe siche DIN EN 10 045 Teil 1.

3 Proben

Die Sonder-Formen und MaBe der Kerbschlagproben in
Ergénzung von DIN EN 10 045 Teil 1 sind aus den Bildern \V Q_B‘
1 bis 4 und aus der Tabelle 1 ersichtlich.

Oberfléchen nach DIN IS0 1302 A
60°:2°

Lange Breite Y/ — v/Rz 16
Bild 4. Kleinstprobe \/

301

N

4200
301 r

A

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut flir Normung e.V, Berlin, gestattet.
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T2 4 Prufgerat
Prifquerschnitt S Die Auftreffgeschwindigkeit des Hammers auf die Probe
muB fir die DVM-Probe bei Benutzung von Pendel-
Bild 1. Benennungen der Proben-Abmessungen schlagwerken mit einem Arbeitsvermbégen von 50 bis
Fortsetzung Seite 2 und 3
Normenausschu Materialprifung (NMP) im DIN Deutsches Institut flir Normung e.V.
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Tabelle 1. MaBe der Kerbschlagproben

Probenform Bild Nr | Lange | Breite Hoéhe Hoéhe im | Nenn- | Kerbradius | Kerb- Lichter
Kerbgrund | Prafquer- winkel | Abstand
Benennung Kurz- schnitt der Wider-
zeichen cm? Grad lager

DVM-Probe DVM 2 |55%1 | 1001 | 10=01 7 0,1 070 |1 o005 — 4092

DVMK-Probe | DVMK 3 44 £1 6 10,1 6 +0,1 4 10,1 0,24 0,75 £0,05 — 30"

Kleinstprobe | KLST 4 |27+05| 301 | 4zo1 30,1 0,09 |01 +oo2s | 602 22*95
Die Winkel zwischen benachbarten Seitenflichen miissen bei allen Probenformen 90°C * 2° sein.

750J 5 bis 5,5 m/s betragen, bei der Prifung mit Pendel-
schlagwerken von 7,5 bis 50 J 3,6 bis 40 m/s und mit

Pendelschlagwerken von 0,5 bis 4 J 2,8 bis 3,1 m/s. B1 582
5 Sonderauswerteverfahren Kerb

In Ergénzung von DIN EN10 045 Teil 1 sind in dieser

Norm folgende Sonder-Auswerteverfahren festgelegt: Bruchf3che

5.1 Bestimmung des Anteils an matter oder
faseriger Bruchflache

Der Anteil an matter oder faseriger Bruchfliche wird Bruchflache
durch Schéatzen oder Ausmessen ermittelt. Im Regelfall
wird der Anteil unter Verwendung von Richtreihen, z.B.
der Bruchbild-Richtreihe aus der amerikanischen Norm Kerb
ASTM A 370-88a (dort Fig. 14), bestimmt. Er wird in
Prozent der gesamten Bruchfliche angegeben. SB3 SB4

5.2 Bestimmung der seitlichen Breitung SB Bild 5. Bestimmung der seitlichen Breitung SB an

Die seitliche Breitung SB wird nur dann bestimmt, wenn gebrochenen Kerbschlagebiegeproben
dies ausdrucklich vereinbart worden ist.

Die Bestimmung der seitlichen Breitung SB erfordert ein
Ausmessen beider Probenstiicke auf beiden Seiten.

Zur Vorbereitung der Messung werden etwaige Grate an
den Bruchfldchenkanten beider Probenbruchsticke vor- —A |
sichtig entfernt, z.B. mit feinem Schleifpapier, ohne die ' ——
Aufstauchungen zu verletzen. Probenbruchstiicke, bei ||
denen die Aufstauchungen durch gewaltsame Beriihrung |

mit Teilen der Prifeinrichtung beschadigt wurden, sind |:

zur Bestimmung der seitlichen Breitung nicht geeignet.

Dann werden die beiden Aufstauchungen jedes Proben-
bruchstiicks mit einem geeigneten MeBgerat auf 0,01 mm
gemessen, siehe Bild 5. Von den 4 MeBwerten SB1 bis
SB4 wird der gréBte MeBwert jeder Seite, d.h. der gréBte
Wert aus SB1 und SB3 und der gréBte MeBwert aus SB2
und SB4, addiert. Diese Summe ist die seitliche Breitung
SB, die auf 0,01 mm anzugeben ist.

In einer geeigneten Vorrichtung kénnen die 4 Einzelmes-
sungen von SB1 bis SB4 durch nur 2 Messungen ersetzt
werden. Dazu wird zuerst auf einer Seite bei beiden Pro-
benbruchstlicken gleichzeitig, dann auf der anderen Seite
bei beiden Probenbruchsticken gleichzeitig die Breiten-
zunahme gemessen, siche MeBprinzip in Bild 6. Durch
dieses Vorgehen ist sichergestellt, daB jeweils nur die 1
gréBten Breiten gemessen und richtig einander zugeord-

net werden. Auch in diesem Fall ist die Summe dieser Bild 6. MeBprinzip zum vereinfachten Verfahren der
beiden Werte gleich dem Wert der seitlichen Breitung. Bestimmung der seitlichen Breitung SB
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