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DEUTSCHE NORM

Priifung von Zink und Zinklegierungen

Schlagbiegeversuch

DIN
50 116

Testing of zinc and zinc alloys; impact test
Essai de zinc et des alliages de zinc; essai de résilience

1 Zweck

Der Schiagbiegeversuch nach dieser Norm dient zur
Giitepriifung von Zink und Zinklegierungen bei schlag-
artiger Beanspruchung.

Die Priifung liefert keinen Kennwert fiir die Festigkeits-
berechnung sowie die Beurteilung der Haltbarkeit bei
schlagartiger Beanspruchung.

2 Begriffe
2.1 Schlagarbeit

Die Schlagarbeit A ist die beim Schlagbiegeversuch ver-
brauchte Schlagarbeit. Sie wird in der Einheit J angegeben.

2.2 Schiagarbeit-Temperatur-Kurve

Die Schlagarbeit-Temperatur-Kurve stellt die Schlag-
arbeit in Abhéngigkeit von der Priiftemperatur dar.

Im aligemeinen wird der Kurvenverlauf dadurch erhalten,
daR durch die Einzelwerte eine ausgleichende Kurve
gezogen wird.

In dieser Kurve unterscheidet man die Hochlage, das

Temperatur

Bild 1. Schiagarbeit-Temperatur-Kurve {(schematisch)

Ersatz fiir Ausgabe 10.50

MaRe in mm

Die Streuung der Einzelwerte um die ausgleichende
Kurve ist durch UngleichmaRigkeiten des Werkstoffes,
der Probenherstellung und der Versuchsdurchfiithrung
(z. B. Priiftemperatur, Schlaggeschwindigkeit) bedingt.
Die Streuung ist im Bereich des Ubergangsgebietes groRer
als im Bereich der Hochlage und der Tieflage. Bei der
Priifung bei nur einer Priiftemperatur deutet eine groe
Streuung darauf hin, daR die Schlagarbeit-Temperatur-
Kurve dieses Werkstoffes bei dieser Temperatur das Uber-
gangsgebiet durchlauft.

3 Kurzbeschreibung des Verfahrens

3.1 Bei dem Schlagbiegeversuch wird ein Vierkant-
Probestab, der mit den Enden auf zwei Widerlagern
ruht, durch einen einzigen Schlag auf einem Pendel-
schlagwerk durchgebrochen oder soweit gebogen, wie
die Versuchsanordnung es zuldBt, und die verbrauchte
Schlagarbeit gemessen.

3.2 Bei den Priifungen ist moglichst die gesamte Schlag-
arbeit-Temperatur-Kurve aufzunehmen, in jedem Fall
aber die zwischen —20 und +40°C. Die Priiftemperatur

Db i Steilabf die Tieflage; Bild 1 . . . .
3 ii:tr?:,? ?;,i,bi::,e(n \Zgau&fl") und die Tieflage; Bil soll aligemein von 10 zu 10°C und im Bereich des Uber-
| ) gangsgebietes von 5 zu 5°C gestaffelt werden.
% -:.—;“ Hochlage 4 Bezeichnung des Verfahrens
5 @ Der Schlagbiegeversuch (A) nach dieser Norm wird wie
| 2 / folgt bezeichnet:
a Schlagbiegeversuch DIN 50 116 — A
8 ) 5 Gerite
E U‘zgrrg?l"%‘;gﬁ')"ef Die Priifung wird mit Pendelschlagwerken nach DIN 51222
§' ellabla durchgefiihrt, deren Arbeitsvermdgen zwischen 15 und
8 50 J liegt.
;3 Die Masse des Hammers ist je nach Werkstoff so zu wah-
len, daR die Probe mit einem Schlag durchgeschlagen
Tieflage bzw. durch die Widerlager gezogen wird. Die vom Gerat
_ vorgegebene maximale Ausklinkhdhe darf auf keinen

Fall verandert werden.

Die Schiaggeschwindigkeit muB sich in den Grenzen 3,6
bis 4,0 m/s halten.
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Anmerkung: Die Schlaggeschwindigkeit kann geniigend
genau aus der Beziehung

VA l/2g~R(1 —cosaq) & ]/2gh

berechnet werden (g =9,81 m/s2; R = Abstand
vom Drehpunkt bis Mitte Probe in m; a1 = An-
hubwinkel; h = Fallhdhe des Schwerpunktes des
Pendels in m).

6 Proben

Die MaRe der Proben sind in Bild 2 und Bild 3 wieder-
gegeben.

7541 6204
3';
4
?‘ 40 é
7,
Bild 2. Schlagbiegeprobe fiir Knetlegierungen
7541 5,9+01
}Z

7z
%_ 40 % 61£01

Bild 3. Schlagbiegeprobe fiir Druckgu®
(gesondert gegossen)

Bei herausgearbeiteten Proben nach Bild 2 muR die Bear-
beitung in der Langsrichtung erfolgen.

Aus gepreRten Vierkantstangen mit dem  Querschnitt
6 mm x 6 mm kénnen die Proben in entsprechender
Lange abgetrennt werden.

Die Proben fiir DruckguR (siehe Bild 3) werden im Regel-
fall in gesonderten GieRBformen als Stdbe von 150 mm
Linge gegossen. Die Stibe werden gehalftet und ohne
Nachbearbeitung gepriift. Anschnitt- und Uberlaufseite
sind zu kennzeichnen.

7 Durchfithrung

Bei der Priiffung werden die Proben an den Widerlagern
des Pendelschlagwerkes so gelagert, daB die Hammer-
schneide in Probenmitte auftrifft. '

Dann wird das Schlagpendel gehoben und eingekiinkt.
Die Anzeigevorrichtung wird eingestellt und das Schlag-
pendel vorsichtig (nicht ruckartig) ausgeklinkt.

Nach dem Bruch der Probe wird die verbrauchte Schlag-
arbeit an der Anzeigevorrichtung mit Hilfe des Schlepp-
zeigers abgelesen, der anschiieBend wieder auf Null ge-
stellt wird,

Falls keine Priiftemperatur angegeben ist, soll die Tempe-
ratur der Probe (20 % 2) °C betragen. Andernfalls sind
die Proben in Ofen, Kihlschrinken oder Fliissigkeits-
badern derart zu temperieren, da3 die Proben iiber den
Priifquerschnitt beim Priifen die angegebene Temperatur
mit einer gréRten Abweichung von * 2 °C aufweisen. Bei
Verwendung von Ofen oder Kiihischrinken muB die
Probe mindestens 15 Minuten, bei Verwendung von
Fliissigkeitsbadern mindestens 5 Minuten in der Ein-
richtung gelagert werden, um einen vollstindigen Tempe-
raturausgleich zwischen der Temperiereinrichtung und
der Probe zu erreichen. Die Zange, die zum Herausneh-
men der Probe benutzt wird, soll in entsprechender Weise
temperiert werden.

Als Ergdnzung kann die Form und das Aussehen der
Bruchflachen beurteilt werden.

8 Priifbericht

Im Priifbericht ist unter Hinweis auf diese Norm anzu-

geben:

a) Arbeitsvermogen des Pendelschiagwerkes

b) Querschnitt in der Mitte der Probe. Bei allseitig bear-
beiteten Proben und bei unbearbeiteten Proben ist
auf 0,1 mm zu messen

¢) Priiftemperatur der Probe in °C

d) Verbrauchte Schlagarbeit

e) Form und Aussehen der Bruchflache

f) Probenbeschaffenheit (gesondert gegossen, bearbeitet
oder mit PreR- bzw. Walzhaut; bei Proben aus Druck-
guB Lage von Anschnittseite und Uberlaufseite)

g) Probenahme aus dem Probestiick, falls notwendig

h) Temperatur bzw. Temperaturgebiet des Ubergangs-
gebietes

i) Bei einer Probe, die durch die Widerlager gezogen
wurde, ohne zu brechen, wird das Priifergebnis ein-
geklammert und die Probe als ,,nicht durchgebrochen”
bezeichnet.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 50116:1982-07


http://www.avadocuments.com/doc/din-50116-1982-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-50116-1982-07

