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Priifung von Stahl

Zugversuch an Schweilverbindungen
Schmelzgeschweilte Stumpfnihte

DIN
50120

Teil 1

Testing of steel; tensile test on fusion welded butt joints

Ersatz fiir DIN 50 120

Essais de I'acier, essai de traction sur joints bout a bout soudés par fusion

Zusammenhang mit den von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Empfehlungen

ISO/R 831 und ISO/DIS 2694 siehe Erlduterungen.

Die Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fiir Schweitechnik (DVS) aufgestellt.

Diese Norm enthilt nur die Angaben, die bei der Wahl der Probenform und der Herstellung von Zugproben fiir den
Zugversuch an schmelzgeschweiBten Stumpfnihten besonders zu beachten sind. Dabei ist zu unterscheiden zwischen
der Priifung der Schweiverbindung und der Priifung der SchweiBnaht. Im iibrigen ist DIN 50 145 zu beachten.

MaBe in mm
Oberfldichen Reihe 1 DIN 3141

1 Zweck und Anwendungsbereich

1.1 Priifen der Schweiverbindung mit ungekerbten
Flachproben (Flachzugproben)

Der Versuch dient dazu, das Festigkeits- und Verformungs-
verhalten von SchweiBverbindungen quer zur Schweif3-
naht durch Ermitteln von Zugfestigkeit, Bruchlage und
Bruchart festzustellen. Die Flachzugproben (Bilder 1

und 3) sind so beschaffen, dall Schweinaht, Warme-
einfluBzone und unbeeinfluBter Grundwerkstoff etwa
gleich beansprucht werden. Eine Aussage iiber die
Zugfestigkeit der Schweiinaht ist bei diesen Proben nur
dann méoglich, wenn der Bruch in der Schwei3naht eintritt.

Anmerkung: Sollen bei der Priifung der Schwei8-
verbindung mit Flachzugproben Dehngrenze, Streckgrenze,
Bruchdehnung und Brucheinschniirung ermittelt werden,
sind die Priifbedingungen zu vereinbaren.

1.2 Prifen der Schweinaht mit gekerbten Flachproben
(Kerbzugproben)

Der Versuch dient dazu, im Rahmen der SchweiBer-
priifung das Festigkeits- und Verformungsverhalten von
Stumpfnihten durch Ermitteln von Kerbzugfestigkeit
und Kerbbruchdehnung festzustellen sowie das Bruch-
aussehen zu beurteilen. Die Kerbzugproben (Bild 4) sind
so beschaffen, daB der Bruch im Regelfall in der Schweil-
naht eintritt. Die halbkreisformigen Kerben bewirken
eine Verformungsbehinderung und im Zusammenhang
damit eine Erh6hung des Wertes der Zugfestigkeit

gegeniiber dem Wert, der an der glatten Proportional-
probe aus reinem Schweilgut gemessen wird.

2 Begriffe

Zusitzlich zu den in DIN 50 145 aufgefiihrten Begriffen
werden nachstehend weitere Begriffsbestimmungen
eingefiihrt.

2.1 Kerbzugfestigkeit R«

Die Kerbzugfestigkeit R i ist der Quotient aus der
Hochstkraft F, ik und dem kleinsten Querschnitt S,y
der gekerbten Flachprobe vor ihrer Zugbeanspruchung
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2.2 Kerbbruchdehnung Ay

Die Kerbbruchdehnung A i ist der Quotient aus der
bleibenden Lingeninderung AL, der MeBldnge nach dem
Bruch und der urspriinglichen MeBléinge L , der gekerbten

Flachprobe. Sie wird nach folgender Gleichung in %
berechnet.
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Fortsetzung Seite 2 bis 5
Erlduterungen Seite 6

Fachnormenausschu Materialpriifung (FNM) im DIN Deutsches Institut fiir Normun
Fachnormenausschu3 Schweilitechnik (FNS) im DIN D'&'C uments
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Seite 2 DIN 50 120 Teil 1

3 Proben
3.1 Ungekerbte Flachproben
3.1.1 Ungekerbte Flachprobe nach DIN (DIN-Flachzugprobe)

Form und MaGe der DIN-Flachzugprobe sind in Bild 1 angegeben. Diese Probe ist fiir die Priifung der Schweiverbindung
anzuwenden, sofern nicht ausdriicklich die ISO-Flachzugprobe nach Abschnitt 3.1.2 vereinbart wurde.
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Im Bereich der Versuchsldnge

| — [ P48 l - },
J bs\fm Bereich der Versuchslange *

— L
Probendicke a bis 5 iiber 5 bis 10 iiber 10 bis 20 iiber 20 bis 30
Probenbreite b 15 20 25 30
Versuchsliinge L, Schweinahtbreite by ') + 2 ¢, mindestens 20
Kopfbreite B =25 =30 =35 =40
Gesamtlinge L =L.+180
Hohlkehlenradius r =35

!) Die Schweinahtbreite b, wird auf der Seite mit der groten Nahtbreite gemessen.

Bild 1. DIN-Flachzugprobe

Unter der Annahme, da mittlere Schweilnahtbreiten b, gemi Tabelle 1 vorliegen, ergeben sich die in Tabelle 2

genannten Probenmafe.
Tabelle 1. Mittlere SchweiSnahtbreiten
Probendicke a bis 5 iiber 5 bis 10 iiber 10 bis 20 iiber 20 bis 30
SchweiBnahtbreite b, ~ 10 =~ 15 ~ 20 ~ 25
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Bild 2. Mdgliche Lage von Flachzugproben bei Blechen und Rohrwiinden iiber 30 mm Dicke
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