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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 062-01-42 AA ,Zug- und Duktilitatspriifung fiir Metalle“ im
DIN-Normenausschuss Materialpriifung (NMP) erarbeitet.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN 50134:2008-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Anderung und Prazisierung des Priifablaufs bis 5 % Stauchung;

b) Prazisierung der Auswahl der Kraftmesseinrichtung;

c) Prazisierung der Priifgeschwindigkeit;

d) Anpassung der Begriffe und Symbole an den Sprachgebrauch in DIN 50106;
e) Abschnitt3 ,Begriffe” iiberarbeitet;

f) Abschnitt4 ,Symbole und Benennungen” iiberarbeitet und erganzt;

g) Abschnitt 6 ,Bezeichnung” iiberarbeitet, sodass die Bezeichnung nun nach DIN 820-2:2022-12, AnhangC,
gestaltet ist;

h) Abschnitt 12 ,Prifbericht” iiberarbeitet;
i) redaktionelle Anderungen.
Friihere Ausgaben

DIN 50134:2008-10
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt das Priifverfahren zur Beurteilung des Festigkeits- und Verformungsverhaltens
bei Druckbeanspruchung von zellularen Metallen, wie z.B. Metallschwammen, Metallschiumen und
Hohlkugelstrukturen, fest. Es ist flir zellulare Metalle mit einer Porositat grofder als 50 % anwendbar.

Die Eigenschaften, die nach diesem Dokument ermittelt werden, sind das Spannung/Verformung-Verhalten
und die daraus ermittelbaren Kennwerte.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

DIN 51233, Werkstoffpriifmaschinen — Sicherheitstechnische Festlegungen — Allgemeine Festlegungen

DIN EN ISO 7500-1:2018-06, Metallische Werkstoffe — Kalibrierung und Uberpriifung von statischen
einachsigen Priifmaschinen — Teil 1: Zug- und Druckpriifmaschinen — Kalibrierung und Uberpriifung der
Kraftmesseinrichtung (1SO 7500-1:2018); Deutsche Fassung EN 1SO 7500-1:2018

DIN ENISO 9513:2013-05, Metallische Werkstoffe — Kalibrierung von Ldngendnderungs-Messeinrichtungen
fiir die Priifung mit einachsiger Beanspruchung (ISO 9513:2012 + Cor. 1:2013); Deutsche Fassung
ENIS09513:2012

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-TERMinologieportal: verfiigbar unter https://www.din.de/go/din-term/
— DKE-IEV: verfiigbar unter https://www.dke.de/DKE-IEV

3.1

Druckspannung

Rq

auf den Anfangsquerschnitt S, der Probe bezogene Kraft F 3 zu jedem beliebigen Zeitpunkt des Versuches

3.2

Langeninderung

ALqg

Unterschied zwischen der Anfangsmesslange L, und der jeweiligen Messlange L zu jedem Zeitpunkt des Ver-
suches (Gleichung (1)):

ALg=1Lo—L (1)
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3.3

Stauchung

ed

prozentuale Gesamtldngendnderung einschliefilich elastischer Langendnderung bezogen auf die Anfangsmess-
lange L, (Gleichung (2))

ALg
eq = x 100 (2)
Lo
3.4
Steifigkeit bei vorgegebener plastischer Stauchung
MEy d

Steigung der Sekante der Hystereseschleife bei vorgegebener plastischer Stauchung x

3.5
Plateauspannung

R
plt
arithmetischer Mittelwert der Spannungen zwischen eq =20 % und eq =40 %

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Bestimmung erfolgt nach Bild 1 a) unter der Voraussetzung, dass die Differenz zwischen
diesen beiden Spannungen AR = Ry ax = Riin Kleiner als 25 % des berechneten Rp,;-Wertes ist. Andernfalls wird von einem
»kontinuierlichen Spannungsanstieg” [siehe Bild 1 b)] gesprochen. Die Bestimmung erfolgt dann durch Ryt = Ryax - AR/2.
Ein Plateau-Ende ist in diesem Fall nicht definiert.

Anmerkung 2 zum Begriff: =~ Wenn das Spannung/Stauchung-Verhalten die Definition eines Plateaubereiches in einem
von diesem Dehnungsbereich wesentlich abweichenden Bereich zulasst [siehe Bild 1 a)], kann ein verdnderter Dehnungs-
bereich gewahlt werden. Dieser veranderte Bereich muss im Priifbericht angegeben werden.

3.6
Plateau-Ende

R
plt-E
Punkt im Spannung/Stauchung-Diagramm, bei dem die Spannung R=1,3 Ry} ist

Anmerkung 1 zum Begriff:  Sie kennzeichnetim Allgemeinen den Beginn des Verdichtungsbereiches. Wenn dieser Punkt
den Beginn des Verdichtungsbereiches nicht ausreichend beschreibt, kann eine dem Kurvenverlauf entsprechende Span-
nung gewahlt werden, deren Verhéltnis zu Ry, im Priifbericht angegeben werden muss.

3.7
Messlinge bei Plateau-Ende

L
plt-E
Messlange bei einer Spannung von R=1,3 Ryt
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