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Prifung metallischer Werkstoffe
Avufweitversuch an Rohren

DIN
50135

Testing of metals; drift expanding test on tubes. Essai des matériaux métalliques; essai d’évasement sur tubes

Diese Norm steht im Zusammenhang mit ISO/R 166—1960 und ISO/R 195—1961, siehe Erliuterungen.

1. Zweck

Der Aufweitversuch an Rohren dient dazu, die Verform-
barkeit von Rohren beim Aufweiten bis zu einem bestimm-
ten Betrag nachzuweisen.

2. Anwendungsbereich

Der Aufweitversuch nach dieser Norm gilt fiir nahtlose
und geschweif3te Rohre mit Kreisringquerschnitt aus metalli-
schen Werkstoffen. Der iibliche Anwendungsbereich liegt
in den Grenzen der in Tabelle 1 angegebenen Werte.

Tabelle 1. Ublicher Anwendungsbereich
des Aufweitversuches an Rohren
Nenn- .
AuBendurchmesser| Nenn-Wanddicke
Werkstoff dy $
hochstens hdchstens
mm mm
Stahl 150 9
Aluminium und
Aluminium- 100 10
legierungen
Kupfer'und Kup- 100 nicht begrenzt
ferlegierungen

Dieser Anwendungsbereich kann durch Vereinbarungen
erweitert werden,

3. Probenform und Probenahme

3.1. Probenform

Falls nichts anderes vereinbart, besteht die Aufweitprobe
aus einem Rohrabschnitt, dessen Linge L so grof3 sein
muf3, dafl nach dem Versuch noch ein kurzes Stiick mit
nicht aufgeweitetem Rohrquerschnitt vorhanden ist.

Der Versuch kann in Sonderféllen auch an den Rohrenden
ohne Entnahme von Rohrabschnitten durchgefihrt werden.

3.2. Probenahme

Die Aufweitproben werden von den Enden der Rohre
entnommen, und zwar im allgemeinen von den Enden
der Herstellénge. Bei nachtréglicher Unterteilung der Her-
stellinge in Unterldngen brauchen weitere Proben nicht
entnommen zu werden. Die Schnittfiichen der Aufweit-
proben missen senkrecht zur Langsachse der Rohre lie-
gen. Die Probenkanten kdnnen durch Feilen gerundet
werden. Jedoch gilt ein Versuch an einer Probe mit nicht
gerundeten Kanten als zuldssig, falls die Bedingungen
erfillt werden.
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Einzelheiten ber den Prifumfang, z.B. bei Rohren aus
kontinvierlicher Fertigung oder iber die Entnahme der
Aufweitproben von beiden Enden oder nur von einem
Ende der Herstelldnge, sind den betreffenden Technischen
Lieferbedingungen zu entnehmen oder zu vereinbaren.

3.3. Kennzeichnung

Die den Rohren zu entnehmenden Aufweitproben sind so
zu kennzeichnen, dafl die Zusammengehérigkeit zwischen
Rohr und Probe eindeutig zu erkennen ist und das Ver-
suchsergebnis hierdurch nicht beeintrdchtigt wird.

4. Prifgerdt

Bendtigt werden eine Prifmaschine bzw. Presse oder
Hammer und Ambof3 sowie kegelige Dorne (Aufweit-
dorne) aus Stahl von geeigneter Hérte mit einem Kegel-
winkel « (siehe Bild 1) von 30°, 45° oder 60°. Die mit
den Aufweitproben in Berilhrung kommenden Flachen der
Dorne missen glatt sein.

Bild 1. Aufweitdorn mit einem Kegelwinkel «

5. Versuchsdurchfilhrung

Der Versuch wird bei Raumtemperatur durchgefihrt.
Der Aufweitdorn ist nach Tabelle 2 zu wdhlen.

Tabelle 2. Zuordnung
der Aufweitdorne zum Werkstoff

Avufweitdorn mit Kegelwinkel

Werkstoff
o
Stahl 30°, 45° oder 60°
Aluminium und Alu- 45°
minivmlegierungen
Kupfer und Kupfer- 45°

legierungen

Fortsetzung Seite 2
ErlGuterungen Seite 2
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Der Aufweitdorn wird eingefettet und so weit in die Probe
getrieben, bis sich der Auflendurchmesser des aufgewei-
teten Probenendes auf den vorgeschriebenen Wert ver-
groBert hat oder bis ein Rif} sichtbar geworden ist.

Wahrend des Versuches dirfen sich weder die Probe noch
der Aufweitdorn drehen.

In Schiedsfdllen ist der Versuch in einer Prifmaschine oder
Presse durchzufilhren. Dabei darf die Vorschubgeschwindig-
keit des Aufweitdornes 25 mm je Minute nicht Uberschreiten.

6. Versuchsauswertung

Die Probenoberfliche wird aus der Bezugssehweite von
250 mm mit normaler Sehschdrfe, insbesondere im Bereich
der kegeligen Aufweitung, auf Fehler untersucht.

7. Prufbericht

Im Prifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:

Werkstoff, Nenn-Aulendurchmesser d, und Nenn-Wand-
dicke s des gepriiften Rohres, ggf. auch als DIN-Bezeich-
nung (z.B. Rohr 76,1 x 2,9 DIN 2448 —5t.. )

Vermerk, falls der Versuch an den Rohrenden ohne Ent-
nahme von Rohrabschnitten durchgefihrt wurde

In Schiedsfallen Vorschubgeschwindigkeit des Aufweitdornes

AuBBendurchmesser des aufgeweiteten Probenrandes in mm
auf 1 mm gerundet, falls in den Technischen Lieferbedin-
gungen nicht festgelegt

Befund der Probenoberfléche

Erlduterungen

Die Norm stimmt sachlich mit den von der International

Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen

1SO-Empfehlungen

ISO/R 166 — 1960

Drift expanding test on steel tubes

Essai d'évasement sur tubes en acier

Aufweitversuch an Stahlrohren

1. Fassung vom November 1960

und

ISO/R 195 — 1961

Drift expanding test on copper and copper ailoy tubes

Essai d'évasement des tubes en cuivre et en alliages de

cuivre

Aufweitversuch an Rohren aus Kupfer und Kupferlegierun-

gen

1. Fassung vom Mai 1961

bis auf die folgenden Unterschiede iberein:

a) Der Geltungsbereich ist nicht auf Stahl, Kupfer und
Kupferlegierungen beschrénkt, sondern auf alle metalli-
schen Werkstoffe erweitert.

b) An Stelle der MaBbuchstaben D fir den Rohr-Aufien-
durchmesser und a fir die Rohr-Wanddicke sind die
vom Fachnormenausschuf3 Rohre, Rohrverbindungen und
Rohrleitungen eingefilhrten Maf3buchstaben d, und s
angegeben.

¢) Die Festlegungen iiber die Probenlange L sind allge-
mein gehalten. In ISO/R 166 wird empfohlen, die Pro-
benldnge bei Aufweitdornen mit einem Kegelwinkel von
30° gleich 2 d,, bei Aufweitdornen mit einem Kegel-
winkel von 45°, 60° oder 120° gleich 1,5 d,, mindestens
jedoch mit 50 mm festzulegen. Nach ISO/R 195 soll die
Probenlénge zwischen 2d, und 3d, liegen.

d) Auf die in ISO/R 166 genannte Méglichkeit, den Aufweit-
versuch mit Dornen mit einem Kegel von 1:10 oder
1:20 auszufihren, wenn ein Kegelwinkel von 45°, 60°
oder 120° nicht brauchbar ist, wird nicht eingegangen.

In den Normen

DIN 1629 Blatt3

Nahtlose Rohre aus unlegierten Stéhlen fir Leitungen, Ap-
parate und Behdlter; Rohre mit Gitevorschriften, Techni-
sche Lieferbedingungen

(Ausgabe Januar 1961)

DIN 2391 Blatt 2

Nahtlose Prazisionsstahlrohre, kaltgezogen oder kaltge-
walzt; Technische Lieferbedingungen

(Ausgabe November 1957)

DIN 2393

Geschweiflte Prézisionsstahlrohre, kaltgezogen, mit beson-

derer Maf3genavigkeit
(Ausgabe November 1957)

Full document details: DIN 50135:1965-08

ist der Aufweitversuch noch in der Ausfihrungsart der mit
dem Erscheinen der vorliegenden Ausgabe zuriickgezo-
genen Fassung Januar 1947 von DIN 50135 beschrieben.
Bei der Uberarbeitung der genannten Gitenormen soll die
durch die Neufassung von DIN 50 135 gegebene Sachlage
Uberprift und im Fall der Beibehaltung einer Prifung durch
den Avufweitversuch entschieden werden, dafl er nach der
Neufassung von DIN 50 135 durchzufiihren ist.

Die urspriingliche Ausfilhrungsart des Aufweitversuches ist
folgende:

Ein eingefetteter verjiingter Dorn (siehe Bild 2), Kegel 1:5
(Kegelwinkel 11° 25') mit zylindrischer Fortsetzung wird bei
Raumtemperatur mit einem Hammer oder einer Presse so
weit in das Rohrende eingetrieben, bis der dickere zylin-
drische Ansatz etwa 30 mm tief in das Rohr eingedrungen
ist. Die Dorne haben zweckméfligerweise gerundete Uber-
gdnge an den Enden des Kegels und auBerdem am diin-
neren Ende eine zylindrische Fihrung, um einseitige Form-
dnderungen zu vermeiden.
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Bild 2. Alte Ausfihrungsart des Aufweitversuches
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