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Prufung metallischer Werkstoffe

Ringfaltversuch an Rohren
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Testing of metals; flattening test on tubes
Essai des matériaux métalliques; essai d’aplatissement sur tubes

Zusammenhang mit den von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Empfehlungen
ISO/R 202-1961 und ISO/R 1556-1971, siehe Erlduterungen.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir nahtlose und geschweiBte Rohre mit
Kreisquerschnitt aus metallischen Werkstoffen. Der
ibliche Anwendungsbereich liegt in den Grenzen der in
Tabelle 1 angegebenen Werte.

Der Anwendungsbereich kann durch Vereinbarungen
erweitert werden.

Tabelle 1. Ublicher Anwendungsbereich
des Ringfaltversuches an Rohren

4 Kurzbeschreibung des Versuchs

Ein Rohrabschnitt bestimmter Lange wird quer zu seiner
Achse zwischen zwei Druckplatten zusammengedrickt.

5 Bezeichnung

Norm-Bezeichnung der Priifung durch diesen Ringfalt-
versuch:

Ringfaltversuch DIN 50 136 - 79

2 Zweck

Der Ringfaltversuch an Rohren dient dazu, Rohre auf
makroskopische Fehler, z.B. Schalen, Uberlappungen,
Risse, Riefen und Dopplungen, zu untersuchen. Er kann
zur Beurteilung der Verformbarkeit der Rohre herange-
zogen werden.

3 Mitgeltende Normen

DIN 50 014 Klimate und ihre technische Anwendung;
Normalklimate

Benennun
Nenn-AuBen- Nenn- 9
durchmesser | Wanddicke DIN-Hauptnummer
Werkstoff d, s zwei letzte Ziffern des Ausgabejahres
hochstens hochstens
mm
Stahl 400 6 Gerate
a
Bendtigt werden eine Priifmaschine bzw. Presse oder
Aluminium und 15 % des ein Schraubstock sowie zwei ebene, parallele und starre
Aluminium- 150 Nenn-AuBen- Druckplatten, die liber die Probeldngen L und die Breite
legierungen durchmessers|  der Probe nach dem Versuch, d. h. mindestens das 1,6-
fache des Nenn-AuBendurchmessers d,, reichen.
Kupfer un.d 100
Kupferlegierungen

7 Probenform und Probenahme
7.1 Probenform

Falls nichts anderes vereinbart, besteht die Ringfaltprobe
aus einem Rohrabschnitt, dessen LLange L dem 1,5fachen
des Nenn-Innendurchmessers des Rohres entspricht,
jedoch bei Rohren aus Stahl und Kupferlegierungen nicht
kleiner als 10 mm oder grdBer als 50 mm und bei Rohren
aus Aluminium und Aluminiumiegierungen nicht kleiner als
10 mm oder groBer als 100 mm ist.

Der Versuch kann in Sonderfallen auch an den Rohrenden
ohne Entnahme von Rohrabschnitten durchgefiihrt wer-
den. In diesen Fallen sollen die Rohrlangen, die jeweils
dem Versuch unterworfen werden, gleich der vorstehend
festgelegten Lange sein.
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7.2 Probenahme

Die Ringfaltproben werden von den Enden der Rohre
entnommen, und zwar im allgemeinen von den Enden
der Herstellange. Bei nachtraglicher Unterteilung der
Herstellange in Unterlangen brauchen weitere Proben
nicht entnommen zu werden. Die Schnittflachen der
Ringfaltproben missen senkrecht zur Langsachse der
Rohre liegen. Die Probenkanten diirfen gerundet oder
gebrochen werden. Jedoch gilt ein Versuch an einer
Probe mit nicht bearbeiteten Kanten als zulassig, falls
die Bedingungen erfiillt werden.

Einzelheiten iber den Priifumfang, z. B. bei Rohren aus
kontinuierlicher Fertigung oder uber die Entnahme der
Ringfaltproben von beiden Enden oder nur von einem
Ende der Herstellange, sind den betreffenden Technischen
Lieferbedingungen zu entnehmen oder zu vereinbaren.

7.3 Kennzeichnung

Die den Rohren zu entnehmenden Ringfaltproben sind so
zu kennzeichnen, daB die Zusammengehdrigkeit zwischen
Rohr und Probe eindeutig zu erkennen ist und das Ver-
suchsergebnis hierdurch nicht beeintrachtigt wird.

8 Durchfiihrung

Falls nichts anderes vereinbart, wird der Versuch bei
Raumtemperatur 18 bis 28 °C nach DIN 50014 durch-
gefiihrt. Die Ringfaltprobe wird so zwischen die Druck-
platten gelegt, daB sie senkrecht zu ihrer Langsachse
verformt werden kann. Bei aus geschweiBten Rohren ent-
nommenen Proben ist darauf zu achten, daB die SchweiB-
naht in der von den Technischen Lieferbedingungen
geforderten Lage ist.

Die Probe wird bis zu dem in den Technischen Liefer-
bedingungen festgelegten Abstand H zwischen beiden
Druckplatten oder bis zum Bruch oder Anbruch zigig
gefaltet. Wird die Probe so weit gefaltet, daB sich nach
dem Versuch die Innenflachen auf mindestens die Halfte
der inneren Breite b der zusammengefalteten Probe
beriihren (siehe Bild), nennt man die Probe dicht gefaltet.
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Dichtgefaltete Probe

In Schiedsféllen ist der Versuch in einer Priifmaschine oder
Presse durchzufiihren. Dabei darf die Vorschubgeschwin-
digkeit der Druckplatten 25 mm je Minute nicht lber-
schreiten.

9 Auswertung

Die Proben werden aus der Bezugssehweite von 25cm
mit normaler Sehschérfe allseitig auf Fehler (siehe Ab-
schnitt 2) untersucht. Bei gebrochenen Proben konnen
auch die Bruchflachen beurteilt werden. Die Beurteilungs-
kriterien sind in den Technischen Lieferbedingungen
festgelegt oder zu vereinbaren.

10 Priifbericht
Im Priufbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:

- Werkstoff, Nenn-AuBendurchmesser d, und Nenn-
Wanddicke s des gepriften Rohres, auch als genormte
Bezeichnung (z. B. Rohr DIN 2458 - St ... - 168,3 x 4)

- Vermerk, falls der Versuch an den Rohrenden ohne Ent-
nahme von Rohrabschnitten durchgefiihrt wurde

- Lage der Naht bei geschweiBten Proben (z. B. SchweiB3-
naht in 3-Uhr-Lage)

- In Schiedsféallen Vorschubgeschwindigkeit der Druck-
platten

- Abstand H zwischen beiden Druckplatten in mm auf
1 mm gerundet, falls in den Technischen Lieferbedin-
gungen nicht festgelegt

Befund der Probenoberflache
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