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Prifung von Stahl DIN
Bordelversuch an Rohren

Testing of steel; flanging test on tubes

Essai de I'acier; essai de rabattement de collerette sur tubes

Diese Norm steht im Zusammenhang mit ISO/R 165—1960, siehe Erliuterungen.

Maf3e in mm

1. Zweck

Der Bordelversuch dient dazu, die Verformbarkeit von
Stahlrohren mit Kreisringquerschnitt beim Bordeln um 90°
bis zu einem bestimmten Aulendurchmesser d, der Bér-
delung nachzuweisen.

2. Anwendungsbereich

Der Bordelversuch nach dieser Norm gilt fir Stahlrohre mit
Kreisringquerschnitt. Der Ubliche Anwendungsbereich liegt
in den Grenzen der in Tabelle 1 angegebenen Werte.

Tabelle 1. Ublicher Anwendungsbereich des
Bordelversuches an Stahlrohren

Nenn-Aulendurchmesser Nenn-Wanddicke
s
o hdchstens
bis 52 13% AuBen.
ber 52 bis 102 8% } j::c,,:,ﬁ‘;;‘e,s p
Uber 102 bis 150 % a

Dieser Anwendungsbereich kann durch Vereinbarungen
erweitert werden.

3. Probenform und Probenahme
3.1.

Die Bordelprobe besteht aus einem Rohrabschnitt, dessen
Lange L so grof} sein muf3, daf3 der nach dem Versuch ver-
bleibende zylindrische Probenteil mindestens halb so lang
wie der Nenn-Auflendurchmesser d_ des Rohres ist.

Der Versuch kann in Sonderféllen auch an den Rohrenden
ohne Entnahme von Rohrabschnitten durchgefiihrt werden.

Probenform

3.2. Probenahme

Die Bérdelproben werden von den Enden der Rohre ent-
nommen, und zwar im allgemeinen von den Enden der
Herstelldnge. Bei nachtraglicher Unterteilung der Herstell-
lange in Unterléngen brauchen weitere Proben nicht ent-
nommen zu werden. Die Schnittfliachen der B&rdelproben
missen senkrecht zur Ldngsachse der Rohre liegen. Die
Probenkanten dirrfen durch Feilen gerundet werden. Je-
doch gilt ein Versuch an einer Probe mit nicht gerundeten
Kanten als zuldssig, falls die Bedingungen erfillt werden.

Einzelheiten Uber den Prifumfang sind den betreffenden
Technischen Lieferbedingungen zu entnehmen oder zu ver-
einbaren.

3.3. Probenkennzeichnung

Die den Rohren zu entnehmenden Bérdelproben sind so zu
kennzeichnen, daf3 die Zusammengehdrigkeit zwischen

Fachnormenausschu3 Materialprisfung im Deutschen Normenausschufs (DNA)

Rohr und Probe eindeutig zu erkennen ist und das Ver-
suchsergebnis hierdurch nicht beeintrachtigt wird.

4. Prifgerat

Zum Vorbérdeln wird ein kegliger Dorn mit einem zweck-
méBigen Kegelwinkel benutzt. In Schiedsféllen muf3 dieser
Winkel 90° betragen.

Zum Fertigbérdeln kann ein dem Bild entsprechender Dorn
oder eine Platte verwendet werden. Beim Dorn muf3 der
Durchmesser des Bundes gréfler sein als der Auflen-
durchmesser d, der Bérdelung an der fertiggebdrdelten
Probe. Die Schulter des Bundes muf3 senkrecht zur Werk-
zeugachse liegen. Der zylindrische Ansatz soll einen Durch-
messer aufweisen, der etwa 1 mm kleiner ist als der Innen-
durchmesser d; der Probe. Bei der Platte muf3 der Durch-
messer bzw. der eingeschriebene Kreis grofier sein als der
Aufiendurchmesser d,, der Bordelung.

Die Bordelwerkzeuge sind aus Stahl von geeigneter Harte
herzustellen. Ihre mit den Bérdelproben in Berilhrung kom-
menden Oberfldchenbereiche miissen glatt sein.
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5. Versuchsdurchfiihrung

Falls nichts anderes vereinbart, wird der Versuch bei Raum-
temperatur durchgefihrt.

Der eingefettete Dorn zum Vorbérdeln wird ziigig so weit
in die Probe getrieben, bis die Aufweitung zum Fertig-
bérdeln ausreicht. Dann wird mit dem ebenfalls eingefette-
ten Werkzeug zum Fertigb6rdeln die in den betreffenden
Technischen Lieferbedingungen geforderte Bérdelung her-
gestellt. W&hrend des Versuches diirfen sich weder die
Probe noch das Bérdelwerkzeug drehen.

In Schiedsféllen darf die Vorschubgeschwindigkeit der
Bordelwerkzeuge 50 mm/min nicht Gberschreiten.
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6. Versuchsauswertung

Die Probenoberflache wird aus der Bezugssehweite von
25 cm mit normaler Sehscharfe insbesondere im Bereich der
Bordelung auf Fehler untersucht.

7. Prifbericht

Im Prifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:
Stahlsorte, Nenn-AuB3endurchmesser d, und Nenn-Wand-

dicke s des gepriften Rohres, auch als genormte Bezeich-
nung (z. B. Rohr 76,1 x 2,9 DIN 24485t .. )

Vermerk, falls der Versuch an den Rohrenden ohne Entnahme
von Rohrabschnitten durchgefihrt wurde.

Temperatur, falls nicht bei Raumtemperatur geprift

in Schiedsfdllen Yorschubgeschwindigkeit der Bordel-
werkzeuge

Betrag der Bérdelung (AuBBendurchmesser d, der Bérdelung)
in mm auf 1 mm gerundet, falls in den Technischen Liefer-
bedingungen nicht festgelegt

Befund der Probenoberflache

Erlduterungen

Die Norm stimmt sachlich mit der von der International
Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen
ISO-Empfehlung ISO/R 165—1960

Flanging test on steel tubes

Essai de rabattement de collerette sur tubes en acier

Bordelversuch an Stahlrohren

1. Fassung vom November 1960

bis auf die folgenden Unterschiede Uberein:

a) die ISO-Empfehlung bezieht sich auf Stahlrohre mit einem
éuﬁendurchmesser bis 150 mm und einer Wanddicke bis

mm.

b) An Stelle der Kurzzeichen D fir den Rohrauflendurch-

messer, d fir den Rohrinnendurchmesser und a fir die

Full document details: DIN 50139:1965-11

Rohrwanddicke sind die vom Fachnormenausschuf3 Rohre,
Rohrverbindungen und Rohrleitungen eingefihrten Kurz-
zeichen d_, d; und s angegeben.

c) Der AuBBendurchmesser der Bérdelung wird nicht mit ¢,
sondern mit d, bezeichnet.

d) Die Probenahme und die Probenkennzeichnung werden
ausfihrlicher beschrieben.

e) Auf den UObergangsradius vom zylindrischen Ansatz zur
Schulter des Werkzeuges zum Fertigbdrdeln wird nicht
besonders eingegangen, da es in Deutschland unge-
brduchlich ist, beim Bdrdelversuch einen bestimmten
Biegehalbmesser zu fordern.
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